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Montage- und Betriebsanleitung @
<> fiir Rohrdrehgelenke

mit ein- oder zweibahniger Kugellagerung

Allgemeine Hinweise

STENFLEX® Rohrdrehgelenke kénnen nur dann ihre Funktion erfiillen, wenn der Einbau und
die Montage fachgerecht vorgenommen werden. Die Lebensdauer wird nicht nur durch
die Betriebsverhéltnisse, sondern vor allen Dingen durch den richtigen Einbau bestimmt.
Rohrdrehgelenke sind keine anspruchslosen Rohrelemente, sondern bewegliche Teile, die
einer regelmaBigen Uberprifung unterzogen werden missen.

STENFLEX® Rohrdrehgelenke sind Komponenten eines Rohrleitungssystems. Fir nachge-
baute Produkte oder fur Modifikationen an den Original-Produkten wird von STENFLEX®
keine Gewahrleistung Gibernommen.

Um Montagefehler auszuschlieBen ist es wichtig, dass nachstehende Hinweise unter
Beriicksichtigung der technischen MaBblétter in unserem Katalog beachtet werden.
ACHTUNG: Bei NICHT-Beachtung droht Zerstérung des Rohrdrehgelenks, Verlet-
zungsgefahr und Gefahrdung der Umwelt.

Im Zweifelsfall erreichen Sie unseren Technischen Beratungsdienst unter Telefon:
040/52903-0

B Rohrdrehgelenk sauber und trocken lagern; eine witterungsungeschiitzte Lagerung ist
nicht zu empfehlen.

B Vor dem Einbau die Verpackung und das Rohrdrehgelenk auf Beschadigungen tberprii-
fen. Bei Beschadigungen, gleich welcher Art, darf das Rohrdrehgelenk nicht eingebaut
werden.

B Bitte darauf achten, ob das gelieferte Drehgelenk auch tatséchlich mit Ihrer Bestellung
technisch Ubereinstimmt. Irrtimer unsererseits sind nie ganz auszuschlieBen. Im Zwei-
felsfall setzen Sie sich bitte unverziiglich mit unserem Technischen Beratungsdienst in
Verbindung.

Das Rohrdrehgelenk innen und auBen von Fremdkdrpern z. B. Schmutz, Isoliermaterial
und dergleichen freihalten und vor/nach der Montage daraufhin kontrollieren.

Transportsicherungen und Schutzdeckel erst unmittelbar vor der Montage entfernen.

Die Montage der Rohrdrehgelenke darf nur durch autorisiertes Fachpersonal erfolgen.
Entsprechende Unfallverhiitungsvorschriften sind zu beachten.

Das Rohrdrehgelenk nicht werfen oder stoBen; vor herabfallenden Gegensténden schiit-
zen. Keine Ketten oder Seile direkt am Rohrdrehgelenk anbringen.

Die Dichtflachen der Flansche miissen plan und sauber sein.

Die Lange der Baullicke soll gleich der Rohrdrehgelenk-Bauléange sein.

Beim Einbau darauf achten, dass die Bohrungen der Rohrleitungsflansche fluchten.
Vor dem Einbau ist die Druckstufe zu prifen.




Bei hohen und sehr niedrigen Temperaturen sind Abminderungen des max. zulassigen
Druckes zu beriicksichtigen; ggf. bei unserem Technischen Beratungsdienst erfragen.
Gewindeschutzkappen erst unmittelbar vor dem Einbau entfernen, um Beschédigungen
oder Verschmutzungen zu vermeiden.

Flanschschrauben sind tber kreuz und gleichmaBig anzuziehen. Schlissel innen halten
und auBen drehen, um Beschadigungen am &uBeren Drehgelenk durch Werkzeuge zu
vermeiden.

Flanschschrauben nach der ersten Inbetriebnahme nachziehen.

Beim EinschweiBen von Rohrdrehgelenken in die Rohrleitung sind nur zugelassene Zu-
satzwerkstoffe und SchweiBverfahren einzusetzen.

SchweiBarbeiten am Rohrdrehgelenk (auch Ziindstellen) sind nicht zulassig.

An den Grundeinheiten der Drehkopfe darf nur in zerlegtem Zustand bei Vorwarmung
geschweiBt werden. Beim Zerlegen/Zusammenbau sind spezielle Montagevorschriften
zu beachten (bitte unseren Technischen Beratungsdienst ansprechen).

Bein Elektro-SchweiBarbeiten an der Rohrleitung in der Umgebung von Rohrdrehgelen-
ken sind diese durch Erdungslitzen zu Gberbriicken. Grundsatzlich sind bei SchweiBar-
beiten Rohrdrehgelenke vor SchweiBspritzern und thermischen Belastungen zu schiit-
zen.

Das Rohrdrehgelenk so einbauen, dass eine Sichtpriifung auf Unversehrtheit in regelma-
Bigen Absténden méglich ist.

Die Gelenke nicht mit Farbanstrich versehen und keine Isolierung anbringen.
Rohrdrehgelenke sind grundsatzlich spannungsarm einzubauen, d.h. unter Vermeidung
von zusétzlichen Belastungen und Beanspruchungen.

Voraussetzung ist, dass die Rohrleitungssysteme dementsprechend verlegt und gehal-
tert sind.

Die Rohrleitungen miissen mit ausreichend dimensionierten Festpunkten und Rohrlei-
tungsfiihrungen zur Aufnahme der Rohrleitungskrafte ausgestattet werden. Fir die fach-
gerechte Ausfiihrung ist der Betreiber verantwortlich.

Rohrleitungs-Festpunkte erst nach der Montage der Rohrdrehgelenke (nach dem Anzie-
hen der Flanschschrauben) fixieren.

Notwendige Sicherheits- und Uberwachungseinrichtungen (wie z. B. Einbau von Tempe-
raturfiihlern, Druckbegrenzungsventilen, MaBnahmen zur Vermeidung von DruckstéBen
und Wasserschlagen) miissen vom Betreiber im Rohrleitungssystem vorgesehen wer-
den.

Drehkopf-Grundeinheiten

Abb. @ Typ DG-01 mit einer Kugelbahn

Abb. @ Typ DG-02L und Typ DG-02S mit zwei Kugelbahnen
Konstruktionsmerkmale

Abb. ® A = Kugel
B = Mediumdichtung
C = AuBenabdichtung
F = Innenteil (Rotor)
G = AuBenteil (Stator)
| =

Gewindestopfen



Abb. @ Schmiernippel nur auf Anforderung

Abb. (® Innenabstreifer bei verschmutzten Medien

Abb. (6 AuBenabdichtung fir Einsatz im Medium

Abb. 7) SchweiBnahtvorbereitung nach DIN 2559

Die Mediumdichtung B ist axialdichtend und vorgespannt durch eine Edelstahlfeder.
Der Dichtungswerkstoff ist PTFE-Compound.

Inbetriebnahme

STENFLEX® Rohrdrehgelenke sind fir langsame Schwenk- und Drehbewegungen kons-
truiert. Sie sind nicht fiir schnelllaufende Drehdurchfiihrungen einzusetzen.

Die Druck- und Dichtheitspriifungen erst dann vornehmen, wenn Festpunkte und Fiih-
rungslager ordnungsgemas installiert sind.

Den zuléssigen Prifdruck nicht Gberschreiten.

Bei hohen Betriebstemperaturen sind bauseits Schutzvorkehrungen zu treffen, um Per-
sonenschéden durch Beriihrung der heiBen Oberflachen zu vermeiden.

Zur Gewabhrleistung eines sicheren Betriebes diirfen Rohrdrehgelenke nur in den zulés-
sigen Druck-, Temperatur- und Bewegungsgrenzen betrieben werden.

MaBnahmen gegen eine falsche Verwendung von Rohrdrehgelenken sind vom Betrei-
ber durch entsprechende Einweisung und Beaufsichtigung des Bedienpersonals sowie
durch eine Betriebsanweisung sicherzustellen.

Benutzung

Vor der Benutzung der Rohrdrehgelenke ist die Medien- und Korrosionsbesténdigkeit zu
beachten (im Zwei bitte Bestandigkeitsliste beachten).

Fur die Benutzung gelten die in den MaBblattern, Konstruktionszeichnungen bzw. auf
dem Typenschild angegebenen Betriebsdaten als Anwendungsgrenzen. Fiir Schaden
durch den Betrieb auBerhalb dieser Grenzen tbernimmt STENFLEX® keine Haftung. Die
Einhaltung dieser Vorgaben liegt in der Verantwortung des Betreibers.

Eine ausfiihrliche Montage- und Betriebsanleitung liegt jedem Rohrdrehgelenk bei.

Inspektion und Wartung

Der Betreiber muss darauf achten, das die Rohrdrehgelenke frei zugénglich sind und
eine visuelle Inspektion in regelméBigen Abstanden méglich ist.

Reinigung des Rohrleitungssystems mit chemisch aggressiven Medien vermeiden. Die
Medien- und Korrosionsbestéandigkeit ist zu beachten!

Rohrdrehgelenke nach den guiltigen Regelwerken auf Unversehrtheit tberpriifen.

Die in den Rohrdrehgelenken eingebauten Dichtungen sind VerschleiBteile und mussen
regelmaBig Uberpriift bzw. ausgetauscht werden.

Rohrdrehgelenke haben werksseitig eine den Betriebsbedingungen wie Druck, Tempe-
ratur, Medium, U/min. angepasste Fettflillung als Lebens-Dauerschmierung.



FH 28 EPK 2 OX 40 EP

Breitbandschmierstoff fir Rohrdrehgelenke Sicherheitsgleitmittel

in Offshore-Bauteilen, Klaranlagen fur sauerstoffflihrende Anlagen
und Nahrungsmittelbetrieben Sauerstoff-Druckgrenze = 60 bar
bei Temperatur: -40 °C bis +160 °C Betriebstemperatur bis +60 °C

STENFLEX® Rudolf Stender GmbH Robert-Koch-Str. 17 u D-22851 Norderstedt
Tel. +49-40-52903-0 » Fax +49-40-52903200 = Internet: www.stenflex.com



Installation and operating instructions
W for Pipe Swivel Joints

with single or double tracked ball bearing

General Information

STENFLEX® pipe swivel joints can only work properly if they are installed and assembled
according to good professional practice. Their service life depends not only on the oper-
ating conditions, but primarily on whether they are installed correctly. Pipe swivel joints are
not simple pipe elements, but moveable parts that have to be checked regularly.
STENFLEX® pipe swivel joints are pipeline system components. STENFLEX® does not give
any guarantee for reproduced products or modifications of the original products.

To avoid installation errors, please observe the following instructions under consid-
eration of the technical dimension diagrams in our catalogue.

CAUTION: FAILURE to comply may lead to the destruction of the pipe swivel joint,
personal injuries, or environmental endangerment.

In case of doubt, please call our Technical Advisory Service under:

+49 (0) 40/ 529 03-0

Installation

W Store the pipe swivel joint in a clean and dry place; we recommend protecting it from the
elements during storage.

B Prior to installation, make sure the packaging and the pipe swivel joint are not damaged.
In case of damage of any kind, the pipe swivel joint may not be installed.

B Please make sure the delivered swivel joint is technically identical with the one you have
ordered. Errors on our part can never be entirely ruled out. In case of doubt, please
contact our Technical Advisory Service immediately.

B Keep the inside and the outside of the pipe swivel joint clear of foreign objects (e. g.
contamination, insulating material, etc.), and check this before and after installation.

B Only remove the transport locking devices and protective cover(s) immediately before
installation.

B The pipe swivel joints may only be assembled by authorised and qualified personnel.
The applicable accident prevention regulations must be observed.

B Do not throw the pipe swivel joint or knock against it; protect it from falling objects. Do
not connect any chains or ropes directly to the pipe swivel joint.

B The sealing surfaces of the flanges must be even and clean.

B The length of the installation gap should equal the overall length of the pipe swivel joint.

M During installation, make sure the bores of the pipeline flanges are flush.

W Check the pressure stage prior to installation.

M In case of high and very low temperatures, the max. admissible pressure decreases; if
required, please inquire it from our Technical Advisory Service.

M To avoid damage or contamination, only remove thread protector caps immediately be-

fore installation.



Pull the flange screws tight crosswise and evenly. Hold the wrench tight on the inside,
and turn on the outside to avoid damaging the swivel joint externally with the tools.
Retighten the flange screws after initial start-up.

When welding pipe swivel joints into the pipeline, only use approved additional tools and
welding techniques.

No welding is permitted on the pipe swivel joint (including ignition points).

Welding on the base units of the swivel heads is only permitted when they are dis-
mantled and preheated. Observe the special installation instructions when dismantling/
assembling (please contact our Technical Advisory Service).

During electric-welding work on the pipeline near pipe swivel joints, bypass them with
an earth strap. Always protect the pipe swivel joints from welding spatters and thermal
strain when welding.

Install the pipe swivel joint so that visual checks can be carried out regularly to make
sure it is intact.

Do not coat the joints with paint, and do not apply insulation.

Pipe swivel joints must always be installed under low stress; i. e. avoid additional loads
and strains.

As a precondition, the pipeline systems must be installed and fastened properly.

The fixed points and guides of the pipelines must be sufficiently dimensioned to bear
the pipeline forces. The operator is responsible for making sure the work is carried out
according to good professional practice.

Only fasten the fixed points of the pipeline after the pipe swivel joints have been moun-
ted (after pulling the flange screws tight).

The operator must provide for the necessary safety and monitoring devices in the pipe-
line system (e. g. installation of temperature probes, pressure-limiting valves, measures
to prevent pressure surges and water impact).

Swivel Head Base Units

Fig. @ Type DG-01 with one ball track

Fig. @ Type DG-02L and type DG-02S with two ball tracks
Design Features

Fig.® A = ball
B = agent seal
C = external seal
F = internal member (rotor)
G = external member (stator)

| thread plug

Fig. @ Lubricating nipple (at request only)

Fig. ® Internal scraper (with contaminated agents)

Fig. ® External seal for use within agent

Fig. @ Welding seam preparation according to DIN 2559

The agent seal B is axially sealing and pre-tensioned by a stainless-steel spring.
The sealing material is PTFE compound.



Commissioning

STENFLEX® pipe swivel joints are made for slow slewing and rotation movements. Do
not use them as fast-running rotary joints.

Only check the pressure and tightness after the fixed points and guide bearings have
been properly installed.

Do not exceed the admissible test pressure.

If the operating temperature is high, take protective measures to avoid personal injuries
caused by touching the hot surfaces.

To ensure a reliable operation, pipe swivel joints may only be operated within the admis-
sible pressure, temperature, and movement limits.

By explaining the system, supervising the operating personnel, and providing operating
instructions, the operator must take measures to prevent wrong use of the pipe swivel
joints.

Utilisation

Before using the pipe swivel joints, observe their agent and corrosion resistance (in case
of doubt, see resistance list).

When using them, the operating data listed in the dimension diagrams, the construction
drawings, and on the type plate shall be taken as limit values. STENFLEX® accepts no
liability for any damage caused by operation outside these limits. The operator is re-
sponsible for making sure these stipulations are adhered to.

Detailed installation and operating instructions are enclosed with each pipe swivel joint.

Inspection and Maintenance

The operator must make sure the pipe swivel joints are easily accessible, and visual
inspections can be carried out regularly.

Do not clean the pipeline system with chemically aggressive agents. Observe the agent
and corrosion resistance!

Check the pipe swivel joints in compliance with the applicable regulations to make sure
they are intact.

The seals installed in the pipe swivel joints are wear parts and must be checked/ex-
changed regularly.

The pipe swivel joints are delivered with a life-time lubrication which matches the pres-
sure, temperature, agent, and rpm.

FH 28 EPK 2 OX 40 EP

Multi-purpose lubricant for pipe swivel joints Safety slip agent

in offshore components, purificationplants, for oxygen-bearing plants,

and food businesses oxygen pressure limit = 60 bar

for temperatures from: -40 °C to +160 °C operating temperature up to + 60 °C

ENGINEERED PRODUCTS & SOLUTIONS LTD.
Unit 15 Cedar Court = Halesfield 17 = GB-Telford TF7 4PF
Phone +44 1952 680213 = Fax +44 1952 585697 = e-mail: sales@epands.com



Instructions de montage ®
C(&g@m) et d’utilisation des joints tournants

a montage sur roulement a billes a un ou deux chemins

Les joints tournants STENFLEX® ne pourront remplir leur fonction que si leur assemblage
et leur montage ont été correctement réalisés. Leur durée de vie est déterminée non seule-
ment par les conditions d’exploitation mais surtout par I‘exactitude du montage. Les joints
tournants ne sont pas de simples éléments de tuyaux, mais des pieces mobiles qui doivent
faire I'objet d’un contréle périodique.

Les joints tournants STENFLEX® sont les composants d‘un systéme de tuyauterie.
STENFLEX® décline toute garantie en cas de produits imités ou en cas de modifications
apportées aux produits d’origine.

Afin d’éviter toute erreur de montage, il estimportant de suivre les consignes ci-aprés
en tenant compte des fiches techniques de dimensions de notre catalogue.
ATTENTION: Un NON-respect signifie un risque de destruction du joint tournant, un
risque de blessure et un risque pour ’environnement.

En cas de doute, n’hésitez pas a contacter notre service de conseil technique au
numéro de téléphone: + 49 (0) 40 / 5 29 03-0

B Le joint tournant sera stocké dans un lieu propre et sec; il n’est pas recommandé de le
stocker dans un lieu soumis aux intempéries.

Avant de procéder au montage, vérifiez que ni I'emballage ni le joint tournant ne pré-
sentent de détériorations. En cas de détériorations, de quelque nature que ce soit, le
montage du joint tournant est interdit.

Il faut controler si le joint tournant livré correspond effectivement aux références tech-
niques de votre commande. Des erreurs de notre part ne sont pas complétement exclu-
es. En cas de doute, mettez-vous en contact sans délai avec notre service de conseil
technique.

Maintenir Iintérieur et I‘extérieur du joint tournant exempts de corps étrangers, tels
saleté, matériaux isolants ou similaires, en procédant a un contrdle avant et aprés le
montage.

Ne retirer les sécurités du transport et le couvercle de protection que juste avant le
montage.

Le montage des joints tournants devra étre confié exclusivement a un personnel qualifié
diment autorisé. Observer les régles de prévention des accidents correspondantes.

Ne pas jeter ni heurter le joint compensateur; le protéger contre la chute d’objets. Ne pas
fixer de chaines ni de treuils directement sur le joint tournant.

Les surfaces d’étanchéité de la bride doivent étre planes et propres.

La longueur de I'espace d’encastrement doit étre égale a la longueur de construction du
joint tournant.

Lors du montage, veiller a ce que les trous de la bride de la conduite soient alignés.




Avant le montage, vérifiez le palier de pression.

En cas de températures élevées ou trés basses, il faut tenir compte de la perte de
pression maximale admise; le cas échéant, adressez-vous a notre service de conseil
technique.

Enlevez les embouts protecteurs de filetage juste avant le montage afin d’éviter de
I'endommager ou de le souiller.

Serrer les vis de la bride en croix et de maniére uniforme. Maintenir la clé a I‘intérieur
et tourner a I‘extérieur pour éviter que les outils ne détériorent la partie extérieure de
I'articulation tournante.

Apres la premiére mise en service, serrer a nouveau les vis de bride.

Le soudage des joints tournants sur la tuyauterie se fera uniquement avec des métaux
d’apport et des procédés de soudage autorisés.

Les travaux de soudage sur le joint tournant (coups d’arc aussi) ne sont pas admis.

Sur les unités de base des tétes tournantes, le soudage doit étre effectué apres un pré-
chauffage uniquement quand les piéces sont désassemblées. Lors du désassemblage
et du montage, suivre les consignes spéciales de montage (prendre contact avec notre
service de conseil technique).

En cas de travaux de soudure a I’arc électrique sur la tuyauterie dans les environs des
joints tournants, ponter ces derniers avec des torons de mise a la terre. De maniére
générale, lors de travaux de soudure, protéger les joints tournants contre les éclabous-
sures de métal en fusion et contre les contraintes thermiques.

Si possible, monter le joint tournant de maniére a permettre un contréle visuel régulier
de son intégrité.

Ne jamais appliquer de couche de peinture ni d’isolation sur les joints.

En principe, les joints tournants doivent étre montés dans des conditions de faible ten-
sion, c‘est-a-dire en évitant toute contrainte et sollicitation supplémentaires.

Il faut donc que les systémes de tuyauterie soient posés et maintenus en conséquence.
Les tuyauteries doivent présenter des points fixes et des paliers de guidage des con-
duites de dimensions suffisantes pour absorber les forces de la tuyauterie. C’est a
I'exploitant qu’incombe la responsabilité d‘une exécution conforme.

Ne fixer les points fixes de tuyauterie qu’apres le montage des joints tournants (apres
avoir serré les vis de bride).

L’exploitant doit également prévoir les dispositifs de sécurité et de surveillance dans
le systéme de tuyauterle (tel le montage de sondes de temperatures de soupapes de
limitation de pression, la mise en ceuvre de mesures visant a éviter les coups de bélier).

Unités de base de téte rotative

Fig. @ Type DG-01 & une couronne d’orientation

Fig. @ Type DG-02L et type DG-02S a deux couronnes d’orientation
Spécifications de construction

Fig.® A = rotule
B = joint coté produit
C = joint coté extérieur
F = partie interne (rotor)
G = partie externe (stator)
| =

bouchon fileté



Fig. @ raccord fileté de lubrification uniquement sur demande

Fig. ® racle intérieure pour les produits souillés

Fig. ® joint d’étanchéité externe pour utilisation dans le produit

Fig. @ préparation du cordon de soudure selon DIN 2559

Le joint du produit B assure une étanchéité axiale, il est prétendu par un ressort en acier
inoxydable.

Le matériau d’étanchéité est un composé de PFTE.

Mise en service

Les joints tournants STENFLEX® sont congus pour les pivotements et les rotations lents.
lls ne doivent pas étre employés pour les passages tournants rapides.

Ne réaliser les essais de pression et d’étanchéité que lorsque les points fixes et les
paliers de guidage ont été correctement installés.

Ne pas dépasser la pression d’essai admissible.

En cas de températures de service élevées, prévoir a la construction des dispositifs
de protection pour éviter que des personnes ne se blessent en touchant les surfaces
brilantes.

Afin de garantir un fonctionnement en toute sécurité, utiliser les joints tournants unique-
ment dans les limites de pression, de température et de mouvement admissibles.
L’exploitant s’engage a mettre en ceuvre les mesures qui s'imposent contre toute utilisa-
tion erronée des joints tournants par une instruction et une surveillance du personnel de
commande et la remise des instructions de service.

Utilisation

Avant toute utilisation des joints tournants, respecter la résistance des produits et la
résistance a la corrosion (en cas de doute, consulter la liste des résistances).

Les parameétres de service indiqués dans les fiches de dimensions, les dessins de
construction et la plaque signalétique sont applicables comme limites d’application.
STENFLEX® décline toute responsabilité pour les dommages éventuels dus a un foncti-
onnement en dehors de ces limites. C’est a I'exploitant qu’incombe la responsabilité de
respecter ces parametres.

Chaque joint tournant est fourni avec les instructions de montage et de service
détaillées.

Inspection et maintenance

L'exploitant doit veiller a ce que les joints tournants restent d’un acceés libre pour per-
mettre une inspection visuelle a intervalles réguliers.

Eviter le nettoyage de la tuyauterie avec des produits chimiques agressifs. Tenir compte
de la résistance des produits et de la résistance a la corrosion !

Vérifier Iintégrité des joints tournants selon les regles applicables.

Les joints d’étanchéité montés dans les joints tournants sont des piéces d‘usure et ils
doivent étre vérifiés régulierement, le cas échéant les échanger.

12



B En usine les joints tournants ont recu un graissage a vie, c’est-a-dire un remplissage
d’huile adapté a la pression, la température, le produit et le nombre de tours / minute.

FH 28 EPK 2 OX 40 EP

Lubrifiant large bande Lubrifiant de sécurité

pour joints tournants pour les installations

dans les pieces de technique off-shore, conductrices d’oxygéne,

les stations d’épuration et les entreprises pression limite d’oxygene = 60 bar,
de produits alimentaires pour des température de service
températures allant de -40 °C a +160 °C jusqu’a + 60°C

STENFLEX® S.A.R.L.
Z.1. les Chanoux, 38 rue des Fréres Lumiére = F-93330 Neuilly-sur-Marne
Telephone +33-1-43 00 48 37 = Telecopie +33-1-43 00 48 89
Internet: www.stenflex.com = e-mail: infc flex.com
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Instrucciones de montaje y de servicio ®
C@E@@ para articulaciones giratorias
con rodamiento de bolas simple o doble

Avisos generales

Las articulaciones giratorias STENFLEX® s6lo pueden cumplir sus funciones, si se montan
e instalan correctamente. La duracion de vida de estas piezas no sélo esta determinada por
las condiciones de servicio sino ante todo por el montaje correcto. Las articulaciones gira-
torias no son elementos sencillos de tubo, sino piezas moéviles que tienen que someterse
regularmente a un control.

Las articulaciones giratorias STENFLEX® son componentes de un sistema de tuberias.
STENFLEX® no asume garantia alguna por los productos copiados o por las modificacio-
nes de los productos originales.

A fin de evitar fallos de montaje es importante cumplir los avisos dados a continuaci-
6n teniendo en cuenta las hojas de medidas técnicas de nuestro catalogo.
ATENCION: En caso de un Incumplimiento puede romperse la articulacién giratoria,
haber peligro de lesiones y poner en peligro el medio ambiente.

En caso de duda puede llamar por teléfono a nuestro Servicio Asesor Técnico en:+
49 (0) 40/ 5 29 03-0

B Almacenar la articulacion giratoria en lugar limpio y seco; no se recomienda un alma-
cenaje a la intemperie.

Antes del montaje, controlar el estado perfecto del embalaje y de la articulacion girato-
ria. El producto no debe montarse si presenta dafios de cualquier tipo.

Cuide de si el producto suministrado corresponde técnicamente realmente con su pedi-
do. No se excluyen completamente errores por nuestra parte. En caso de duda péngase
inmediatamente en contacto con nuestro Servicio Asesor Técnico.

Eliminar cuerpos extrafios como p. €j. suciedad, material aislante y similares del interior
y exterior de la articulacion giratoria y controlar al respecto antes / después del montaje.

Quitar los seguros de transporte y la tapa de proteccion sélo justo antes del montaje.

El montaje de la articulacion giratoria sélo debe realizarlo personal experto autorizado.
Se deben respetar las normas correspondientes de prevencion de accidentes.

No tirar al suelo ni golpear la articulacién giratoria y cuidar de que no caigan objetos
sobre ella. No colocar cadenas o cables directamente sobre el producto.

Las superficies de estanqueidad de la brida tienen que estar lisas y limpias.
La longitud del hueco de montaje y de la articulacion giratoria tienen que ser iguales.

Por ello cuidar en el montaje de que los agujeros estén enrasados con la brida de la
tuberia.

Antes del montaje se debe controlar el escaldn de presion.
En temperaturas altas y muy bajas se tienen que tener en cuenta reducciones de la




presién max. admisible; consultar en caso necesario a nuestro Servicio Asesor Técnico.
Quitar las caperuzas protectoras de rosca justo antes del montaje para evitar deterioros
o suciedades.

Los tornillos de brida deben apretarse uniformemente en cruz. Sujetar la llave por dentro
y girar por fuera para evitar dafar la articulacion giratoria con las herramientas.
Apretar los tornillos de brida después de la primera puesta en servicio.

Al soldar articulaciones giratorias de tubo en la tuberia, sélo se deben usar aditivos y
métodos de soldadura admitidos.

Prohibidos trabajos de soldadura en la articulacion giratoria (también puntos de encen-
dido).

Solo debe soldarse en las unidades base de los cabezales rotativos estando desmon-
tados y precalentados. En el desmontaje/montaje se deben respetar normas especiales
de montaje (consulte a nuestro Servicio Asesor Técnico).

En trabajos de soldadura eléctrica en la tuberia cercanos a las articulaciones giratorias,
éstas se tienen que puentear con cordones de puesta a tierra. Las articulaciones girato-
rias se tienen que proteger por regla general contra salpicaduras de soldadura y cargas
térmicas durante los trabajos de soldadura.

Montar las articulaciones giratorias de tal modo que se pueda realizar a intervalos peri-
aédicos un control 6ptico de su integridad.

No pintar las articulaciones ni ponerles ningln aislamiento.

Las articulaciones giratorias se deben montar por regla general sin tension, es decir
evitando cargas y esfuerzos adicionales.

Requisito previo es que los sistemas de tuberias se tiendan y sujeten de manera corre-
spondiente.

Las tuberias tienen que tener puntos fijos suficientemente dimensionados y guias de
tuberia para amortiguar las fuerzas de la tuberia. El cliente es responsable de una ejecu-
cion correcta.

Fijar los puntos fijos de la tuberia sélo después de montadas las articulaciones giratorias
(después de apretar los tornillos de brida).

El cliente tiene que prever en el sistema de tuberias las instalaciones necesarias de se-
guridad y de control, p. ej.: instalacion de sensores de temperatura, valvulas limitadoras
de presion, medidas para evitar los golpes de presion y de agua).

Unidades base del cabezal rotativo

Fig. @ Tipo DG-01 con un rodamiento de bolas

Fig. @ Tipo DG-02L y Tipo DG-02S con dos rodamientos de bolas
Caracteristicas constructivas

Fig.® A = bola
B = Junta para el producto
C = Junta exterior
F = Pieza interior (rotor)
G = Pieza exterior (estator)

| Tapones roscados

Fig. @ Boquilla de lubricacion solo a peticiéon
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Fig. ® Separador interno en productos sucios
Fig. ® Junta exterior para el uso en el producto
Fig. @ Preparativos de unién de soldadura segun DIN 2559

La junta del producto B obtura de manera axial y esta pretensada por un muelle de acero
inoxidable.

El material de la junta es un compuesto de PTFE.

Funcionamiento

Las articulaciones giratorias STENFLEX® estan construidas para movimientos lentos
giro-basculantes. No se deben usar para movimientos rapidos de giro.

Realizar los controles de presion y de estanqueidad sélo si los puntos fijos y los cojine-
tes guia estan instalados correctamente.

No sobrepasar la presion admisible de control.

Con altas temperaturas de servicio se deben tomar medidas de proteccion directas para
evitar guemaduras al tocar las superficies calientes.

Para garantizar un funcionamiento seguro, las articulaciones giratorias sélo deben po-
nerse en servicio dentro de los limites admisibles de presién, temperatura y movimien-
tos.

El cliente debe garantizar medidas contra un mal uso de las articulaciones giratorias
mediante la correspondiente instruccion y supervision del personal operario asi como
instruyendo sobre el servicio.

Antes de usar las articulaciones giratorias debe observarse la resistencia a los medios y
a la corrosién (en caso de duda observe la lista de resistencias).

Como limites de uso rigen los datos de servicio indicados en las hojas de medidas,
figuras de construccion o en la placa de caracteristicas. STENFLEX® no asume res-
ponsabilidad alguna por los dafios provocados por el servicio fuera de estos limites. El
cumplimiento de estas fijaciones previas es responsabilidad del cliente.

Cada articulacion giratoria compensador incluye unas instrucciones detalladas de
montaje y servicio.

Inspection et maintenance

El cliente tiene que cuidar de que las articulaciones giratorias tengan libre acceso y se
pueda realizar una inspeccion visual a intervalos regulares de tiempo.

Evitar la limpieza del sistema de tuberias con medios quimicos agresivos. {Se debe
observar la resistencia a los medios y a la corrosion!

Controlar la integridad de las articulaciones giratorias segun las reglas vigentes.

Las juntas montadas en las articulaciones giratorias son piezas de desgaste y tienen
que controlarse con regularidad y cambiarse si es necesario.
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M Las articulaciones giratorias salen de fabrica equipadas con una carga de grasa como
lubricante de por vida adaptada a las condiciones de servicio tales como presion, tem-
peratura, producto, r.p.m.

FH 28 EPK 2 OX 40 EP

Lubricante de gama ancha para articulaciones  Lubricante de seguridad

giratorias en componentes Offshore, para instalaciones conductoras

instalaciones clarificadoras y empresas de oxigeno Limite de presion

de alimentacion del oxigeno = 60 bares

a temperatura: -40 °C hasta +160 °C temperatura de servicio hasta +60 °C
STENFLEX® S.A.

Poligono Industrial el Praderon = Calle Tanger no. 6
28700 San Sebastian de los Reyes
Telefono +34-91-663 78 96 m Telefax +34-91-663 69 35 » Internet: www.stenflex.com
e-mail: info@stenflex.com
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Istruzioni per il montaggio e I'uso @
T di giunti girevoli per tubi

con cuscinetto a sfere ad una o due linee

Informazioni generali

| giunti girevoli STENFLEX® possono soddisfare la loro funzione solamente in una installazi-
one e montaggio appropriati. La durata non viene determinata dalle condizioni di esercizio,
bensi, soprattutto, da un corretto montaggio. | giunti girevoli per tubi non sono elementi
tubolari senza esigenze, bensi componenti mobili, che devono essere sottoposti ad un con-
trollo periodico.

I giunti girevoli STENFLEX® sono componenti di un sistema di tubazione. Per i componenti
riprodotti o modifiche ai prodotti originari la ditta STENFLEX® non potra assumersi alcuna
responsabilita né concedere nessuna garanzia.

Per evitare degli errori di montaggio, & molto importante osservare scrupolosamen-
te le informazioni riportate di seguito, considerando le schede tecniche nel nostro
catalogo.

ATTENZIONE: La MANCATA osservanza puo portare alla distruzione del giunto girevo-
le, pericolo di lesioni e inquinamento dell’ambiente.

In caso di dubbi, potete contattare il nostro servizio di consulenza al numero telefo-
nico: + 49 (0) 40 /5 29 03-0

Montaggio

W Conservare il giunto girevole in un luogo pulito e asciutto; provvedere ad una adeguata
conservazione al riparo dalle condizioni meteorologiche.

Prima del montaggio, & necessario verificare I'imballaggio del giunto girevole se pre-
senta eventuali danneggiamenti. In caso di qualsiasi genere di danneggiamento non &
consentito installare il giunto girevole.

Si prega di controllare se il giunto girevole fornito corrisponde all’ordinazione. Da parte
nostra non si escludono completamente degli eventuali equivoci. In caso di dubbi, si
prega di contattare immediatamente il nostro servizio di consulenza tecnico.

Verificare il giunto girevole prima e dopo il montaggio internamente ed esternamente in
modo che sia libero da eventuali corpi estranei, per esempio sporcizia, materiale isolante
e simili.

Rimuovere le staffe d’imballo e il coperchio di protezione solo immediatamente prima del
montaggio.

Il montaggio dei giunti girevoli deve essere effettuato esclusivamente da parte di perso-
nale specializzato e autorizzato. Sono da rispettare le rispettive norme antinfortunistiche.
Non gettare o urtare il giunto girevole; proteggerlo contro eventuali oggetti che possono
cadervi sopra. Non applicare direttamente al giunto girevole tubi, catene o funi.

Le superfici di tenuta della flangia devono essere piane e pulite.

La lunghezza della luce di montaggio dovrebbe essere uguale alla lunghezza costruttiva
del giunto girevole.




Durante il montaggio & necessario accertarsi che i fori della flangia della tubazione siano
correttamente allineati.

Prima del montaggio € necessario verificare il livello di pressione.

In temperature elevate e molto basse bisogna considerare riduzioni della massima pres-
sione ammissibile; interpellare all’occorrenza il nostro servizio tecnico di consulenza.
Rimuovere le cappe protettive dei filetti solo direttamente prima del montaggio, per pre-
venire qualsiasi danneggiamento o depositi di impurita all’interno.

Le viti della flangia devono essere strette a croce uniformemente. Mantenere la chiave
all’interno e girare all’esterno, per evitare qualsiasi danneggiamento del giunto girevole
esterno a causa degli utensili.

Riserrare le viti della flangia dopo la prima messa in servizio.

Durante la saldatura dei giunti girevoli all'interno della tubazione sono da utilizzare sol-
tanto materiali additivi e metodi di saldatura ammissibili.

Non sono ammissibili lavori di saldatura nel giunto girevole (anche punti di saldatura).
Nelle unita base delle testine girevoli & possibile eseguire la saldatura solo in posizione
smontata e dopo un rispettivo pre-riscaldamento. Durante I'operazione di smontaggio/
riassemblaggio sono da osservare e rispettare particolari prescrizioni di montaggio (si
prega di interpellare a tal fine il nostro servizio tecnico di consulenza).

Durante i lavori di saldatura elettrica alle tubazioni in prossimita dei giunti girevoli , &
necessario escluderli con dei conduttori di messa a terra. In linea di massima durante i
lavori di saldatura € necessario proteggere i giunti girevoli contro scintille di saldatura e
sollecitazioni termiche.

Montare il giunto girevole in maniera tale da consentire un controllo visivo, per accertarsi
periodicamente dell’integrita del gruppo.

| giunti non devono essere verniciati o rivestiti con degli isolanti.

In linea di massima i giunti girevoli devono essere montati senza torsioni meccaniche,
vale a dire, evitando qualsiasi sollecitazione o carico.

Il presupposto & che i sistemi di tubazione siano stati rispettivamente posati e sostenuti
dal punto di vista meccanico.

Le tubazioni devono essere equipaggiate con punti fissi sufficientemente dimensionati
ed eseguite in maniera tale da sopportare le rispettive forze attendibili. L‘esercente &
unicamente responsabile per una esecuzione appropriata.

Fissare i punti fissi delle tubazioni solo dopo il montaggio dei giunti girevoli (dopo aver
serrato le viti della flangia).

L’esercente deve prevedere i necessari dispositivi di sicurezza e controllo (per esempio
montaggio di termosonde, valvole limitatrici di pressione, misure per la prevenzione di
sbalzi di pressione e colpi di ariete) nel sistema di tubazione.

Unita base della testina girevole
Fig. @ Tipo DG-01 con cuscinetto a sfere a una linea
Fig. @ Tipo DG-02L e tipo DG-02S con cuscinetto a sfere a due linee
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Caratteristiche di costruzione

Fig. ® A = sfera
B = guarnizione del fluido
C = guarnizione esterna
F = parte interna (rotore)
G = parte esterna (statore)
| =

tappo filettato

Fig. @ ingrassatore solo su richiesta

Fig. ® stripper interno per fluidi sporchi

Fig. ® guarnizione esterna per I'utilizzo nel fluido

Fig. @ preparazione del cordone di saldatura secondo la norma DIN 2559

La guarnizione del fluido B & a tenuta assiale e precompressa per mezzo di una molla
d’acciaio temperato.

Il materiale impermeabilizzante &€ un compound di PTFE.

Messa in funzione

| giunti girevoli STENFLEX® sono costruiti per movimenti di orientamento e rotazione
lenti. Questi non possono essere utilizzati per movimenti di rotazione veloci.

| controlli di pressione e tenuta devono essere effettuati solo, quando i punti fissi e i
supporti di guida sono installati correttamente.

Non superare la pressione di test ammissibile.

In elevate temperature d’esercizio sono da adottare misure di protezione nell’ambito
della costruzione, per prevenire danni a persone in seguito al contatto con le superfici
calde.

Al fine di garantire un esercizio sicuro, i giunti girevoli devono essere utilizzati esclusiva-
mente entro ammissibili limiti di pressione, temperatura e movimento.

L'esercente & tenuto ad adottare appropriate misure per prevenire un utilizzo sbagliato
dei giunti girevoli mediante una adeguata istruzione e sorveglianza del personale addet-
to ai lavori nonché una rispettiva istruzione aziendale.

Prima di utilizzare i giunti girevoli bisogna osservare la caratteristica dei fluidi e la resis-
tenza alla corrosione (in caso di dubbi si prega di osservare le schede tecniche).

Per I'utilizzo sono da considerare i dati d’esercizio riportati nelle schede delle misure, nei
disegni costruttivi o sulla targhetta di identificazione come valori limiti d’applicazione.
Per danni attribuibili all’esercizio oltre questi limiti la ditta STENFLEX® non si assumera
alcuna responsabilita. L'esercente & unicamente responsabile affinché siano rispettati
questi standard.

Ogni giunto girevole é corredato delle rispettive istruzioni per il montaggio e I'uso
dettagliate.



Ispezione e manutenzione

L'esercente deve accertare che i giunti girevoli siano liberamente accessibili e che sia
possibile effettuare un controllo visivo periodico.

Evitare una pulizia del sistema di tubazione con fluidi chimici aggressivi. Osservare i
valori di resistenza alla corrosione!

Verificare periodicamente I'integrita dei giunti girevoli in base alle regole.

Poiché le guarnizioni montate nei giunti girevoli sono componenti soggetti alla naturale
usura, e necessario verificarle periodicamente e sostituirle all’occorrenza.

| giunti girevoli vengono provvisti in fabbrica di un riempimento di grasso per tutta la
durata adeguato alle condizioni d’esercizio, quali ad esempio pressione, temperatura,
fluido, g/min.

FH 28 EPK 2 OX 40 EP

Lubrificante a larga banda per giunti girevoli Lubrificante di sicurezza

in componenti costruttivi offshore, per impianti conduttori di ossigeno,
impianti di depurazione e stabilimenti limite di pressione

di produzione di generi alimentari ad una ossigeno = 60 bar temperatura
temperatura di: -40 °C fino a +160 °C d’esercizio fino +60 °C

KSB ITALIA S.p.A. 1 Via Massimo d’Azeglio 32 m | - 20863 Concorezzo (MB)
Tel. + 39 39 604 80 - 25 m E-mail: anna.vimercati@ksb.com
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Monterings- och driftinstruktioner @
W) tor kulldnkar

med en- eller tvaradiga kullager

Allméant

STENFLEX® kulléankar kan endast uppfylla sin funktion om de monteras pé riktigt satt. Livs-
langden bestams inte bara av driftsforhéllandena, utan framfor allt av ratt montering. Kul-
lankar &r inga ansprékslosa rérelement, utan rérliga delar som méste undergé regelbunden
kontroll.

STENFLEX® kullankar &r komponenter som ingdr i ett rorledningssystem. For produkter som
byggts in senare eller fér modifieringar pa originalprodukterna lamnar STENFLEX® ingen
garanti.

For att undvika monteringsfel ar det viktigt att nedanstadende anvisningar féljes med
hansyn till de tekniska mattskisserna i var katalog.

OBS! Om anvisningarna INTE f6ljs finns det risk att kulldnken kan ga sénder med
person- och miljoskador som foljd.

| tveksamma fall, kontakta var tekniska radgivnnig pa telefon:

+49 (0) 40-5 29 03-0

Kullankarna skall férvaras rent och torrt; de bor inte utsattas for vader och vind.
Fére montering skall férpackningen och kullanken kontrolleras med avseende pé skador.
| handelse av skador, oavsett vilken typ, far kullanken inte monteras.

Kontrollera ocksa att den leverarade kulléanken verkligen stammer éverens tekniskt satt
med din bestallining. Fel fran vér sida kan inte uteslutas helt. | tveksamma fall bér du
genast kontakta var tekniska radgivning.

Kullanken skall héllas fri invandigt och utvandigt fran frammande partiklar t.ex. smuts,
isoleringsmaterial och liknande och kontrolleras med avseende pé detta fére/efter mon-
teringen.

Transportskydd och skyddslock skall inte tas bort férran direkt fére monteringen.

Kullankarna far endast monteras av behérig fackpersonal. Motsvarande féreskrifter om
férebyggande av olycksfall skall respekteras.

Kullanken far inte kastas eller utséttas for stétar; den skall skyddas mot nedfallande
féremal. Undvik att fasta kedjor eller linor direkt pa kullanken.

Flansens tatningsytor méste vara plana och rena.

Monteringséppningens langd skall vara lika Iang som kullankens konstruktionslangd.
Vid monteringen ar det viktigt att se till att halen i rérledningens flans ligger kant i kant.
Kontrollera trycksteget fore monteringen.

Vid héga och mycket ldga temperaturer skall hansyn tas till minskningar av det max.
tillaten trycket; kontakta vid behov vér tekniska radgivning.

Vanta med att ta av skruvlocken tills direkt fére monteringen; detta for att undvika skador
eller féroreningar.




Flansskruvarna skall dras &t jamnt i kors. Hall i nyckeln invandigt och vrid den utvandigt

sé& att den yttre lanken inte kan skadas av verktyget.

Flansskruvarna skall efterdras efter forsta drifttilifallet.

Nar kulldnkarna svetsas in i en rérledning far endast godkanda tillsatsmaterial och

svetsmetoder anvandas.

Svetsarbeten pé kullanken (dven tandkallor) r inte tilldtna

P& revolvrarnas grundenheter far svetsning endast utféras pa isartagna uppvarmda

delar. Vid isartagning/ihopséttning skall sarskilda monteringsanvisningar féljas (kontakta

i detta fall vér tekniska radgivning).

Vid elsvetsarbeten pa rérledningar i narheten av kulléankar skall dessa Gverkopplas med

jordningstradar. Vid svetsarbeten skall kullankarna alltid skyddas mot svetsstéank och

termiska belastningar.

Kullanken skall monteras pa ett sddant satt att den kan synas regelbundet med avseen-

de pé skador.

Lankarna far inte malas och inte forses med isolering.

Kullankarna skall monteras pé ett sadant satt att de utsatts for sa fa spanningar som

majligt, dvs. de far inte utsattas for extra belastningar och péfrestningar.

Som férutsattning géller att rérledningssystemet dras och stéttas pa motsvarande satt.

Rérledningarna skall férses med fullgott dimensionerade fixpunkter och ledningsféringar

Lt')r att fanga upp krafterna fran rérledningarna. Driftansvarig ansvarar for riktigt utforan-
e.

Rérledningarnas fixpunkter skall inte fixeras forran efter att kulldnkarna monterats (néar

flansskruvarna har dragits at).

Det aligger driftansvarig att se till att rérledningssystemet férses med erforderliga saker-

hets- och 6vervakningsanordningar (t.ex. montering av temperaturgivare, tryckbegréns-

ningsventiler, &tgarder for att motverka tryckstétar och vattenslag).

Revolverenheter

Fig. @ typ DG-01 med en kulrad

Fig. @ typ DG-02L och typ DG-02S med tva kulrader
Konstruktionsegenskaper

Fig. ® A = Kula
B = Gas- och vatsketéatning
C = Utvandig tatning
F = Inre del (rotor)
G = Yttre del (stator)

| Gangplugg

Fig. @ Smoérjnippel endast pa begéran

Fig. ® Invéndig avstrykare fér smutsiga medier

Fig. ® Utvandig tatning fér anvandning i medium

Fig. @ Svetsférberedelser enligt DIN 2559

Gas- och vatsketatningen B &r axiellt tdtande och férspand med en adelstalfjader.
Som tatningsmaterial anvénds PTFE-Compound.
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Idrifttagning

STENFLEX® kullankar ar konstruerade for langsamma svang- och vridrorelser. De far inte
anvandas for snabbgéende roterande genomféringar.

Tryck- och tathetstester far inte goras forran fixpunkter och styrlager har installerats pa
riktigt satt.

Det tillatna provtrycket far inte dverskridas.

Vid hoga driftstemperaturer skall kunden vidta skyddsé&tgéarder for att forhindra persons-
kador vid beréring med varma ytor.

For att kunna garantera en funktionssaker drift far kullankarna endast anvandas inom
tillatna tryck-, temperatur- och rorelsegranser.

Det aligger driftansvarig att se till att kullankarna inte anvands pé fel satt genom att ins-
truera och kontrollera driftpersonalen samt genom att upprétta interna driftinstruktioner.

Sa har anvands kullankarna

Innan kullankarna anvéands skall medie- och korrosionsbesténdigheten beaktas (i tvek-
samma fall, se resistenslistan).

Kullankarna far endast anvéandas enligt de driftsdata som anges p& méttskisserna, kon-
struktionsritningarna samt pé typskylten. STENFLEX® pétar sig inget ansvar for skador
som orsakats av att kullankarna anvants utanfor dessa grénsvarden. Det &r driftansva-
rigs skyldighet att se till att dessa gransvarden iakttas.

En utférlig monterings- och driftsanvisning medfdljer varje kullank.

Tillsyn och underhéll

Driftansvarig skall se till att kullankarna &r fritt dtkomliga och kan synas av med jamna
mellanrum.

Undvik att rengdra rérledningssystemet med kemiskt fratande medel. Observera medie-
och korrosionsbesténdigheten!

Kontrollera att kullankarna ar oskadade enligt gallande foreskrifter.

Tatningarna i kullankarna &r slitdelar och maste kontrolleras regelbundet och eventuellt
bytas.

Alla kullankar levereras med en fettfylining som livstidssmérjning som anpassats till sa-
dana driftsvillkor som tryck, temperatur, medium, varv/min.

FH 28 EPK 2 0OX 40 EP

Smérjmedel till kulléankar Glidmedel till syreférande

i offshorekomponenter, reningsverk anlaggningar Syretryckgréns = 60 bar
och livsmedelsindustrin vid foljande Driftstemperatur till +60 °C

temperatur: -40 °C till +160 °C

AXEL LARSSON AB = Box 805 m S-194 28 Upplands Vasby
Tel. +46-10-455 97 00 = Fax +46-10-455 97 90 = E-mail: info@axel-larsson.se
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0dnyieq TomoOETNONG Kai AsiToupyiag
QW= eAaTIKOVY BIACTOMKAY
évapaipn £€dpaon SIMARG TpoxIiag

Fevikég umodei

OL TmeploTpePopeveg  apbpwoelg CwAvVwv G etaipeiag  STENFLEX®  eivat
AMOTEAEOUATIKEG WOVOV  OTAV N €YKATAOTAON KAl TN OUVAPUOAGYNOn  Toug
TIPAYHATOTIOOUVTAL KATA TOV TEXVIKWG eVOEdELyUEVO TPOTIO. H dldpkela (wng Twv dev
eEapTatal Hovo amod TG oUVBNKeg Aettoupyiag, aAAd Kupiwg amoéd TNV eyKaTaoTaon Katd
TOV evdedelypévo TpOTo. Ol TEPLOTPEPOUEVEG apBpWOoElS CWANVWY dev amoteAolv
KOLWVA oTolXEla owAvwong, aAAd Kivntd eEapmuata mou mpEmel va urtoBaAlovTal oe
TOKTIKOUG €AEYXOUG.

OL meplotpePdpeveg apbpwoel ocwAvwv ™G STENFLEX® amotehouv dlaitepa
oTolxeia evog oUOTAHATOG OWAnVwoswv. H etapeia STENFLEX® dev mapéxet
Kapia eyyunon yla PETACKEUAOHEVA TIPOLOVTA OUTE YA TPOTIOTIONOEIS TWV YVAOLWV
TIPOLOVTWV.

IMa va amokAgioTei n Umapgn ceaApaTwyv ocuvappuoAdynong ival onpavTiké va tnpouvral
o1 akd6AouBeg umtodeigelg Kal va AagéavovTal urréyn Ta TEXVIKA pUAAA 31a0TACEWY TOU
KataAdyou pag.

MPOZOXH: n MH TApnon aut@v Twv UTOJEiEewWV EYKUMOVEI Kivuvo KatacTpo@ng
TNG TEPICTPEPOUEVNG ApBpwoNg CWARVWY, Kivduvo TpaupatiopoU Kal Kivduvo yia To
mepiBaiAov.

lMa omoleodAmoTe TANPOQPOPIEG EMIKOIVWVAOTE ME TNV TEXVIKA Hag umnpeoia
TANPOPOPIAV GTO TNAEPWVO: + 49 (0) 40 / 5 29 03-0

ZuvappoAdynon

H O neplo‘rpa(popav&q upepwcalq OWANVWV TIPETIEL VA arobnkevovTal oe Kaeapo Kat
ENpPd pEPOG. Aev OUVIOTATAL 1) ATIOBNKEUON OE PEPOG TIOU SeV TIPOOTATEUETAL ATo
TIG METABOAEG TOU Kapou.

B Mpw arnd mv eykatdotaon, eAéyETe T OUOKEUAsia Kal TNV TEePLoTPEPOUEVN
apBpwon CWANVWVY TIPOKEWEVOU va dATIOTWOETE TUXOV {nuieq. Amayopevetal n
£YKATAOTAON TOU TPOLOVTOG edv dlaruoTwhouv {nuieg, ave&apmTwg Tou €eidoug
TOUG.

B lMapakaloupe va TPooéEete av 1 napadobeioa MeploTPEPOUEVN APBPWON TIPAYHATL
OUUTIITTTEL MO TEXVIKN ATIOYn HE AUV TIoU €xeTe Tapayyeilel. Aev eival ToTté
duvatdv va amokAeloTel evieA®S n TOavOTNTA OPAANATOG amd TNV TMAEUPA Hag.
Ze TePIMTwon AUPBOALDV ETIKOWVWVNOTE QUECWS HE TV TEXVIKN HAG urmpeoia
TIApPoXNG TIANPOPOPLDY.

B Alamnpeite TV TEPIOTPEPOUEVN APOBPWON OWANVWV EOWTEPIKA Kal EEWTEPIKA
kaBapr arnoéd §éva ompata, OTIWG T.X. akaBapoieg, HOVWTIKO UAKO Kat dAAa ouvagn
UAIKA KAl EAEYXETE TV OXETIKA TIPLV Ao T OUVAPHOAOYNON Kal PETA ard auTh.

B Aalpeite TIG AOPAAEIEG UETAPOPAG KAL TA TPOOTATEUTIKA KAAUMMATA MONG TPV
anoé Tn ouvappoAdynon.
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H ouvappoAdynon Twv TEPIOTPEPOUEVWY aPBPOOEWY OCWANVWV TIPEMEL  va
avatiBeTal amokAElOTIKA 0e €EOUCLODOTNUEVO ELDIKEUPEVO TIPOOWTIKO. [Mpémel va
MPOUVTAL Ol OXETIKOl KAVOVIOHOL TIPOANYNG ATUXNHATWV.

Aev  emuTpémovVIAl Ol TITWOELG KAl Ol TIPOOKPOUCELG TWV TIEPIOTPEPOUEVWV
apBpwoewv cwANvVwy. MpEémel va mpooTatelovtal and MTOOEG N TIPOOKPOUCELG
ANV avTIKEPEVOV eTIAVW TOUG. Mnv ToToBeTeite aAuUcidEG 1} OXOWVIA Oe AueoN
ETIAQPN E TIG TIEPLOTPEPOUEVES APOPOOELG CWANVWV.

OL enupaveleg oteyavoroinong g GAAvT{ag mpEmel va eival eminedeq Kat KabBapeg.
To MUNAKOG TOU JIAKEVOU TIPETEL va eival (00 He TO HAKOG KATAOKEUNG NG
MEPLOTPEPOUEVNG APOPWONG CWANVWV.

Katd mv eykataotaon gpovTi(ete MOTE va eubuypauuiovTal ol omég Twv GAAVTIOV
TWV CWANVWV.

Mpv TV €yKATAOTAON TIPEMEL VA EAEYXETAL TO £TMEDO THEONG.

Ze UPNAEG Kal Oe TIOAU XOUNAEQ espuOKpaoisq Ba npér{sl va sEamUTai T0
£VOEXOHEVO Va LEWBEL N HEYIOT ETUTPENT MigoN. AV QUTO aralTeiTal, UopEiTe va
ETIKOVWVNOETE HE MV TEXVIKN UMMPEEDIA TIAPOXNG MANPOPOPIOY Yia To BEua auTo.
To TPOCTATEUTIKO KAAUPHA TOU OTIEIPMHATOG TPETEL VA agaipeital Aiyo mptv myv
£YKATAoTaon, yla v anopuyn {nuov 1 akabapotwv.

Ot Bideg ™G PAAvVTLag TPEMEL va oPplyyovTal OTAUPWTA Kal opoldpoppa. Kpatdte
TO KAEDl E0WTEPIKA KAl TIEPIOTPEPETE EEWTEPIKA TIPOKEILEVOU VA PNV TIPOKAANECETE
{npieq oMV €EWTEPIKA TIEPLOTPEPOUEVN APBpwWoN e Ta epyaAeia.

MeTa Tnv mp@Tn £vapgn AeiToupyiag o@iETe Kai maAi Tig 8ideg Tng pAavTag.

Katd v ouykOAANoN Twv MEPLOTPEPOUEVWV apBp®OEWY CWANVWY OTIG CWANVOOELG
TIPETIEL VA XPNOIOTIOOUVTAL HOVO EYKEKPIUEVA UAIKA KAl EYKEKPIUEVES KATEPYADIEQ
OUYKOAANONG.

Aev erutpémnovral oL epyacieq OUYKOAANONG OV TMeploTpepoUevn  apbpwon
OWARVWV (UTdpxouv onpeia avapAegng).

270 oTOlKEld TWV MEPIOTPEPOUEVWV KEPAAMY WUMOPOUV Va eKTEAEOTOUV €pyacieq
OUYKOANNONG HOVO O€ [ OUVOPHOAOYNUEVN KatdoTtaon Katd v TmpoBgépuavon.
Katd v amnoouvappoAOynon/cuvappoAdynon TIpEMel va  TPoUuvTal  edIKEQ
TPOJIAYPAPEG (MAPAKAAOUNE OUHBOUAEUTEITE TNV TEXVIKN HAG UTMEEGIA Mapoxng
OUMBOUAMY).

Katd v ektéleon epyaoiov n)\aKTpocuyKoA)\ncnq omv ]'!EplO)(l’] KovTd otg
TIEPIOTPEPOHEVEG APBPWOEIG CWANVWY Ba MPETIEL QUTEG VA YEQUPWVOVTAL HE Tavieg
Yeiwong. Ol MEPIOTPEPOHEVEG APBPWOEIG CWANVWY TIPETEL O KABE TEQIMTWON va
mpooTaTeUoVTAl amd eKTIVACTOOUEVO UAIKO OUYKOAANONG KAl BEPUIKEG KATATIOVIOELG
KATA TNV EKTEAEON £PYAOLOV OUYKOAANONG.

H eykatdotaon Twv TEPIOTPEPOUEVWY APBPMOOEWY OCWANVWY TIPEMEL KATA TO
duvatoév va Tpaypatoroleital Katd TpOmov (OTe va Tapéxetal n duvartotnrta
OTTIKOU €AEYXOU TNG APLOTNG KATAOTAONG TOUG OF TOAKTA dlaoTnuata.

Ot apBpwoelg dev TPETEL va BapovTal oUuTe va TomobeTeital Hovwon o€ auTéG.

OL TEPLOTPEPOPEVEG APOBPWOELG CWANVWY dev TIPEMEL va TOTIoBeTOUVTAL e JeyaAn
TAon, dnAadn MPETIEL va aroPeUyovTal oL TIPOCOETEG eMIBAPUVOELG KAl TA ETUTAEOV
QopTia.

Me v mpoumnoBeon OTL Ta CUCTAUATA CWANVAOEWV eival KATAAANAA ToTtoBeTUéva
Kal £€X0UV TV KataAAnAn ompién.
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B Ol CWANVOOELG TIPETIEL VA SLABETOUV ETIAPKMG dlaoTacloAoynuéva otabepd onueia
Kal odnyougq e TG evedelypéveq SlaoTACELG Yia TV TapaAaBn Twv duvadewv Mg
OWANVWONG. Ma MV TEXVIKOG eVOEDELYHEVN EKTEAEON €UBUVN QEPEL O XPNOTNG.

B Stepewvete TA 0TABePd Onueid TWV CWANVAOOEWV UETA TN OUVAPHOAOYNON TwvV
TEPLOTPEPOUEVWY apBphoewV owAVwyY (apol opifete TG Bideg ™G PAAVTLAg).

B Ot anattolpeveg dlATAEELG aoPaleiag kal emmmpEnong (6Mwg TLX. N €yKaTaoTtaon
awobnmpwv Beppokpaciag, HelwPwY THeong, N ARYN HETPWV Yla TNV armoeuyn
USPAUAIKOV Kal TIEOTIKMV TANYHATWY) TPEMEL va eykatacTabolv oTo olomua
OWANVOOEWV He eublvn Tou XPnom.

ZToIXEia TEPIOTPEPOHUEVWV KEPUADV

Eik. W Turog DG-01 povig Tpoxiag

Eik. @ Turnog DG-02L kat tUnog DG-02S umAng tpox1ag

XapakTnpIoTIKA KATACKEUNG

Ek.® A = ogaipa
B = oteyavoroinon pécou
C = eEwTepikn) oTeyavoroinon
F = eowTepkd TUNUA (OTPOPEIO)
G = eEwTepkd TPAPA (oTATOPAG)
| ) !

KOXAWTO BUopa (Tarma)

Eik. @ eEapmua Aimavong -pévo epdoov Ineei

Eik. ® 38l14ATaEN £0WTEPIKNG OTEYAVOTIONONG

Eik. ® £EWTepkn OTEYAVOTIONON Yia XPHon eVIOG TOU HECOU

Eik. @ MMpoetoaocia ocuykoAAnong katd DIN 2559

H oteyavoroinon péoou B eival pia agovikr) oteyavornoinan npoevIeTauévn HEow
evog edampiou and avo&eidwTto xaAupa.

To UAKO TApacKeung G oTeyavoroinong eivat pia nuikr €vwon tou PTFE
(MOAUTETPAPBOPOAIBUAEVLO).

‘Evap&n Aeitoupyiag

B Ot meploTpepopeveg apbpmoelg owAnvwv TG etapeiag STENFLEX®  eival
KOTOOKEUAOUEVEG YIA APYEG TIEPIOTPOPIKEG KIVAOELG. Aev TIPETIEL va XpnolpoTiolouvTal
Yl TOXEIEG TIEPIOTPOPIKEG KIVIOELG.

B Ot éheyxol mieong kat oteyavomtag Odleayovtal OTav  €xel  OAOKANpwOel

N EYKATAOTAON TwV OTABEP®OV Onueiwv Kal Twv £dpAvmv TwV OdNYQV HE TOV

EVOEDEIYHEVO TPOTIO.

Na pnv yivetat unéppaon Mg €MTPEMTG Tiieong eAEYXOU.

Ze uPnAEq Bepuokpaoieg Aettoupyiag mperel va AauBavovTal and To Xprjot pETpa

mPOOTAciag MPOG AMOPUYH CWHATIKMY BAABOV AdYw eTapng pe BepUEQ ETPAVELEG.

B lNa va eEaoc@alloTel N acPaing Asttoupyia, TIPETEL Ol TIEPLOTPEPOUEVESG APBPOOELG
OWAVWV va xpnolgorololvtal HOVo EVTIOG TWV ETUTPEMTIWV ETUMEdWV Tiieong,
Beppokpaoiag kat kivnong.
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O XPNoTng TPEMEL va HEPIUVA, MOTE VA ATOKAElETal N €0QAAUEVN XPNON TWV
MEPLOTPEPOUEVWV aAPBPOOEWY CWANVWY, e KATAAANAN KATAPTION KAl EMOTITEUON
TOU TIPOOWTTIKOU TIOU gival ETILPOPTIONEVO e TO XEPLOMO TOUG Kal Je TN Xoprnynon
TWV 0dNYLV XPNoNng.

Mpwv amd T XPron TwV TEPIOTPEPOUEVOV apBpMOEWY CWANVWY TPETEL va
AapBavetal umoyn n avtoxn TouG OTO EKACTOTE PECO (O TEPIMTWON AUPIBOALDY
AapBavete unoyn Tov TIVAKA avTOxXNg).

‘Ocov agopd 0T XPNon, OXUoOUV WG OPLaKEG TIHEG AelToupyiag Ta oTolxeia
)\snoupviaq ToU avaypapovTal oTa GUAAA dlaoTACEWY, OTA KATAOKEUAOTIKA oxééla
N otV rvakida Tou kataokeuaoty. H etawpeia STENFLEX® dev avu)\cuﬁava Kuula
£UB0VN Yia {NHiEG TTOU OPEIOVTAL 0TI AEITOUPYIA EKTOG QUTMV TWV OPIAKMY TIHMV.
H mpnon aut®v Twv npodlaypap®v arnoTeAel eubUvn Tou XproT.

KaBe mepioTpepopevn apbpwon OwARVWV ouvodeUeTdl amd avaAUTIKEG o0dnyieg
ouvappoAdynong Kai Xpnong.

EmOswpnon Kal cuvThpnon

O xpomgG rpEmel va eEacPalifel TNV arpOOKOTTT MPOoBacT OTIG MEPIOTPEPOUEVES
aAPBPWOELG CWARVWY TIPOKEIUEVOU Va TAPEXETAL N dUvVATOTNTA OTTIKOU €AEYYXOU
KATA TOKTA dlaoThpata.

Amno@elyeTe TOV KABAPIOPO TOU CUCTNHATOG CWANVMOEWY PE XNHIKA SPACTIKA pETa.
Aappdavete unoyn TV avioxr OTO €KACTOTE XPENOIWOTIoUUEVO HETo!

EAéyxete TV dAPLOTN KATAOTAON TWV TEPIOTPEPOUEVWY APBPDOEWY CWARVWV
olppwva He Toug LoXUOVTEG KAVOVIOUOUG.

Ol OTEYAVOTIOMOEIG TIOU Eival EVOWHATWUEVEG OTIG TIEPIOTPEPOUEVEG APBPOOELS
owAvVwV arotedolv  avaAwoo €idog kal mpérnel va efetalovrar Kar va
QAVTIKABIOTOVTAL TAKTIKA.

Ot MeploTPePOUEVEG APBPOOEI] OWANVWY EXOUV AMavBel and To £pyooTACIO He
Aimavon mou dlapkel ka®' OAn T ddpkela {wng TOUG KAl AVTATOKpivetal OTIG
ouvenkeg Aettoupyiag Toug, 6Mwg oty mieon, oTn Beppokpacia, 0To PHECO Kal OTIG
OTPOPEG avd AemTo.

FH 28 EPK 2 OX 40 EP

AIMavTIKO PECO €UPEDOG PACKATOG YIa AmavTiké péco mpootaciag ya
TIEPIOTPEPOUEVEG APBPWOELG CWANVWY £YKaTaoTaoelg oguyovou ‘Oplo
oe efapmuata Offshore, eykataoTtacelq nieong ofuyovou = 60 bar
enegepyaoiaq anoPANTwy Kat Oeppokpacia Aettoupyiag
ETUXEPNOELG TPOPIUWY O éwg +60 °C

Beppokpaoia: -40 °C ¢wq +160 °C

WILO HELLAS A.G. = AG. ATHANASIOU STR. 80 = GR-14565 ANIXI ATTICA
Tel. +30-210-62 48 300 m Fax +30-210-62 48 360 = E-mail: wilo.info@wilo.gr



Navod k montazi a obsluze trubkovych
W otoénych kloubt

s jednoduchym nebo dvojitym valivym ulozenim

VSeobecné pokyny

Trubkové otoéné klouby STENFLEX® splfiuji svou funkci pouze tehdy, kdyz je vestavba a
montaz provedena odborné. Zivotnost neovliviuji pouze provozni podminky, ale pfedevsim
spravna montaz. Trubkové otocné klouby jsou naro¢né trubkové spoje obsahuijici pohyblivé
soucasti, které podléhaji pravidelné kontrole.

Trubkové oto¢né klouby STENFLEX® jsou souc¢asti potrubniho systému. Na dodate¢né mon-
tované nebo upravené originalni vyrobky STENFLEX® neposkytuje zadnou zaruku.

Aby byly vylouéeny chyby pfi montazi, je dilezité dodrzovat nasledujici pokyny a
zohlednit technické rozmérové vykresy z naseho katalogu.

POZOR: Pfi nedodrzeni téchto pokynl hrozi zni€eni trubkového oto¢ného kloubu,
riziko poranéni a ohroZeni zZivotniho prostredi.

V piipadé pochybnosti se obratte na nase poradenské technické stiedisko na tele-
fonnim cisle: + 49 (0) 40/ 5 29 03-0

B Trubkovy oto¢ny kloub skladujte v ¢istém a suchém prostredi, nedoporu¢ujeme sklado-
vani bez ochrany proti povétrnostnim vlivim.

B Pred montaZzi zkontrolujte pfipadné poSkozeni obalu a vlastni trubkovy otoény kloub.
Zjistite-li poskozeni jakéhokoliv druhu, nesmite trubkovy oto¢ny kloub namontovat.

B Zkontrolujte, zda dodany trubkovy oto¢ny kloub odpovida skute¢né Vasi objednavce.
Nemuzeme zcela vyloudit chybu na nasi strané. V pfipadé pochybnosti se neprodlené
spojte s nasim poradenskym technickym sttediskem.

B Udrzujte vnitfek i vnéjSek kloubu bez cizich téles napt. nedistot, izolacniho materialu a
pod. Kontrolujte Cistotu pfed montazi a po montazi.

B Prepravni pojistky a ochranna vika odstrarite az tésné pred vlastni montazi.

B Montaz trubkovych otocnych kloubl smi provadét pouze autorizovany personal. Je nutné
dodrzovat odpovidajici pfedpisy o bezpec¢nosti prace.

B Trubkovym oto¢nym kloubem nehézejte ani jej nevystavujte narazim; chrarite kloub pred
padajicimi pfedméty. Pfimo na kloub neumistujte zadné fetézy nebo lana.

B Tésnici plochy pfirub musi byt rovné a cisté.

B Délka montazni mezery musi byt stejné dlouha jako délka trubkového oto¢ného kloubu.

B Pfi montazi dbejte na to, aby otvory pfirub potrubf licovaly.

B Pred montazi ovérte tlakovy stuperi.

B V pfipadé vysokych a velmi nizkych teplot zohlednéte poklesy max. povoleného tlaku;
pfipadné kontaktujte poradenské stiedisko.

M Ochranné kryty zavitt odstraiite az tésné pfed vlastni montazi, zabranite tak poskozeni

nebo znecisténi.



Srouby pfiruby dotahuijte kiizem a rovnomeérné. Kli¢ uvniti drzte a vné otacejte, zabranite
tak poskozeni vnéjsiho kloubu nastrojem.

Po prvnim uvedeni systému do provozu Srouby pfiruby dotahnéte.

Pfi zavarovani trubkovych otoénych kloubl do potrubi pouZzivejte pouze schvélené
piidavné materidly a svarovaci postupy.

Svarovani na trubkovém oto¢ném kloubu (také zapalna mista) je zakazano.

Z&kladni jednotky oto¢né hlavy Ize svafovat pouze v rozlozeném stavu s predehfatim.
Pfi demontazi/sestavovani dodrzujte specialni montazni predpisy (kontaktujte nasi pora-
denskou sluzbu).

Pfi svafovani elektrickym obloukem na potrubi v okoli trubkovych otoénych kloub( je nut-
né klouby pfemostit zemnicim paskem. V zasadé plati, Ze pfi svafovani musi byt trubkové
oto¢né klouby chranény pred svarovacimi kulickami a termickymi vlivy.

Trubkovy oto¢ny kloub namontujte tak, aby byla mozna pravidelna vizualni kontrola
neporusenosti.

Klouby nenatirejte ani neizolujte.

Trubkové oto¢né klouby instalujte bez pnuti, tzn. zabrarite dal§imu zatizeni a namahani.
Podminkou je, aby potrubni systémy byly vedeny a pfipevnény bez téchto vlivd.

Potrubi musi byt opatfeno dostate¢né dimenzovanymi pevnymi body a zavé$enim pro
zachyceni tihy potrubi. Za odborné provedeni potrubi zodpovida provozovatel.

Pevné body potrubi zafixujte az po montazi trubkovych oto¢nych kloubt (po dotazeni
Sroubl pfiruby).

Provozovatel potrubniho systému musi zajistit potfebnd bezpeénostni a monitoro-
vaci zafizeni (napt. instalace teplotnich ¢idel, tlakovych pojistnych ventilli opatfeni pro
zabranéni tlakovy‘ch a vodnich razu).

Zakladni jednotky oto¢nych hlav

Obr. W Typ DG-01 s jednoduchym valivym ulozenim

Obr. @) Typ DG-02L a typ DG-02S s dvojitym valivym ulozenim
Pozadavek na konstrukci

Obr. ® A = kulicka
B = tésnéni
C = vngjsi tésnéni
F = vnitini &ast (rotor)
G = vngjsi cast (stator)
| =

zéatka se zavitem

Obr. @ Maznice pouze na vyzadani

Obr. (5 Vnitfni stiratko u znegigténych médii

Obr. & Vnéjsi utésnéni pro pouziti v médiu

Obr. (7) Priprava svaru podle DIN 2559

Tésnéni B tésni axidlné a je predepjaté ocelovou pruzinou.
Material tésnéni je smés PTFE.

Uvedeni do provozu

Trubkové otocné klouby STENFLEX® jsou zkonstruované pro pomalé vykyvy a otaceni.
Nepouzivaji se pro rychlé oto¢né prichodky.
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Kontrolu tlaku a tésnosti provadéjte az po radné instalaci pevnych bodl a vodicich
lozisek.

Neprekracujte povoleny kontrolni tlak.

V pfipadé vysokych provoznich teplot je nutné instalovat stavebné ochranna opatieni,
aby se zabranilo ohrozZeni osob v pfipadé s tyku s horkym povrchem.

Pro zajisténi bezpecného provozu pouzivejte trubkové oto¢né klouby pouze v takovém
prostiedi, které odpovida povolenému tlaku, teploté a pohybu.

Provozovatel musi zajistit veskera opatieni zabrafujici $patnému pouziti trubkového
otoéného kloubu — $koleni a dohled na personal obsluhy popf. zajisténi odpovidajiciho
provozniho navodu.

Pfed pouzitim trubkového oto¢ného kloubu je nutné respektovat odolnost proti
pouzivanému médiu a korozi (v ptipadé pochybnosti si prectéte seznam s uvedenymi
odolnostmi).

Pro pouziti oto¢nych kloubl plati mezni provozni hodnoty uvedené v rozmérovych
vykresech, konstrukénich vykresech a na typovém stitku Za Skody vzniklé provozem
mimo stanovené meze STENFLEX® nerudi. Za dodrzeni téchto pfedepsanych mezi zod-
povida provozovatel.

Ke kazdému trubkovém otoéném kloubu je pfiloZzen detailni montazni a provozni
navod.

Inspekce a udrzba

Provozovatel musi dbat na to, aby byly trubkové oto¢né klouby volné pfistupné a byla
mozné pravidelna vizudlni kontrola.

Cisténi potrubniho systému chemicky agresivnimi prostfedky je zakazéno. Dbejte na
odolnost proti pouzitému médiu a korozi!

Neporusenost trubkovy ‘ch otoénych kloubl kontrolujte podle platnych predpist.
Tésnéni namontovana v trubkovych oto¢nych kloubech jsou opotiebitelné soucasti a mu-
seji se pravidelné kontrolovat popt. vyménit.

Trubkové oto¢né klouby jsou z vyroby naplnény trvalou tukovou népini podle podminek
provozu (tlak, teplota, médium, ot/min).

FH 28 EPK 2 OX 40 EP

Mazaci prostfedek pro Siroké pouziti Bezpecnostni mazivo pro zafizeni
trubkovych oto&nych kloubtl v sougastech vedouci kyslik s mezi

Offshore, &istirnach a potravinarskych tlaku = 60 bart pfi provozni
provozech pfi teplotach: -40 °C az +160 °C teploté do +60 °C

OBZAHO Obchodni zastoupeni Hovorkova, s.r.o. m Gorkého 1577 m CZ-53002 Pardubice

Tel. +420-466-304 133 = Fax +420-466-636 784 m E-mail: info@obzaho.com
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STENFLEX® Rudolf Stender GmbH
D - 22851 Norderstedt

Tel. +49 40 529 03 - 0

E-Mail: info@stenflex.com

STENFLEX® S.a.r.l.

F — 93330 Neuilly sur Marne
Tel. +33 1 43 00 48 - 37
E-Mail: info@stenflex.com

STENFLEX® S.A.

Madrid)
Tel. + 34 91 663 78 - 96
E-Mail: info@stenflex.com

KSB Osterreich GesmbH
Tel. +43-5-910 30-0
E-Mail: info.austria@ksb.com

Bray Controls Pacific-NSW
Tel. + 61 2 8968-9363

E-Mail: eric.sohrabi@bray.com

Hanwel Belgium N.V.
Tel. +32 03 711 03 - 53
E-Mail: info@hanwel.be

HK Haichuan International Ltd.
Tel. +86-21-6168-2673
E-Mail: shanghai@haichuanhk.com

Shanghai Hang Ou Mechanical and
Electrical Equipment Co.,Ltd.

Tel. +86-21-5108-5161

E-Mail: pur622@shhangou.com

OBZAHO

Tel. + 420 466 304 - 133
E-Mail: info@obzaho.com

Saniflow ApS
Tel. +45- 5830 8070
E-Mail: sales@saniflow.dk

INBUX Oy Ab
Tel. + 35 89 68 40 - 700
E-Mail: mail@inbux.fi

ENGINEERED

PRODUCTS & SOLUTIONS LTD.
Tel. + 4419 52 68 02 13

E-Mail: sales@epands.com

WILO HELLAS A.G.
Tel. + 30 210 62 48 - 300
E-Mail: wilo.info@wilo.gr

E - 28700 San Sebastian de los Reyes

Obchodni zastoupeni Hovorkova, s.r.o.
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KSB ITALIA S.p.A.
Tel. + 39 39 604 80 - 25
E-Mail: anna.vimercati@ksb.com

Mendelson - S. Bar LTD
Tel. + 972 48 46 49 81
E-Mail: meitlisy@mlsbar.com

Ras Tek Pvt.Ltd
Tel. + 91 022 7101 2021
E-Mail: sales@ras-tek.com

Tokyo Sangyo Co., Ltd.
Tel. +81-45-474-2206

JSC EKOBANA
Tel. + 370 5249 18 - 06
E-Mail: sav@ekobana.lt

CAMPEX S.A.
Tel. + 55 55 93 - 69 26
E-Mail: info@campex.com.mx

ROLF LYCKE AS
Tel. + 47 23 24 42 - 00
E-Mail: oslo@rolflycke.com

HANWEL B.V.
Tel. + 31 (0) 74-265 00 00
E-Mail: verkoop@hanwel.com

Spetech Sp. z. 0. 0.
Tel. + 48 33 818 41 -33
E-Mail: spetech@spetech.com.pl

MF Seals d.o.o.
Tel. +38-11-8036314
E-Mail: mfseals@eunet.rs

AXEL LARSSON AB
Tel. +46 (0)10 455 97 00
E-Mail: info@axel-larsson.se

Emmbee Pacific PTE Ltd.
Tel. + 65627589 - 33
E-Mail: info@emmbee.com

HIPAS Hidrolik Pnématik San. ve Tic. A.S.

Tel. + 90 212 251 40 - 05
E-Mail: info@hipashidrolik.com

Al Jimal Mechanical Equipment Trading

Tel. + 971 2 555 8664
E-Mail: jjim@aljimal.com

MSHS Motor-Services Hugo Stamp, Inc.

Tel. +1-954-7633660
E-Mail: parts@mshs.com



