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Montage- und Betriebsanleitung
fir PTFE-Kompensatoren
und Gummi-Kompensatoren mit PTFE-Inliner

Allgemeine Hinweise

STENFLEX® PTFE-Kompensatoren und Gummi-Kompensatoren mit PTFE-Inliner kénnen
nur dann ihre Funktion erfiillen, wenn der Einbau und die Montage fachgerecht ausgefiihrt
werden. Die Lebensdauer wird nicht nur durch die Betriebsverhaltnisse, sondern vor allen
Dingen durch den richtigen Einbau bestimmt. Kompensatoren sind keine anspruchslosen
Rohrelemente, sondern bewegliche Teile, die einer regelmaBigen Uberpriifung unterzogen
werden mussen.

Kompensatoren sind besondere Komponenten eines Rohrleitungssystems. Fir nachgebau-
te Produkte oder fur Modifikationen an den Original-Produkten wird von STENFLEX® keine
Gewahrleistung tbernommen.

Um Montagefehler auszuschlieBen ist es wichtig, dass nachstehende Hinweise unter
Beriicksichtigung der technischen MaBblatter in Katalog b htet werden.
ACHTUNG: Bei NICHT-Beachtung droht Zerstorung des Kompensators, Verletzungs-
gefahr und Gefahrdung der Umwelt.

Im Zweifelsfalle erreichen Sie unseren Technischen Beratt di unter Tel
040/52903-0

Montage

Den Kompensator sauber und trocken lagern. Bei Lagerung im Freien vor intensiver
Sonnenbestrahlung und Witterungseinfliissen schitzen.

Vor dem Einbau die Verpackung und den Kompensator auf Beschéadigung tberpriifen.
Bei Beschadigungen, gleich welcher Art, darf das Produkt nicht eingebaut werden.

Den Kompensator innen und auBen von Fremdkdrpern z. B. Schmutz, Isoliermaterial
und dergleichen freihalten und vor/nach der Montage daraufhin kontrollieren.
Transportsicherungen und Schutzdeckel erst unmittelbar vor der Montage entfernen.
Die Montage der Kompensatoren darf nur durch autorisiertes Fachpersonal erfolgen.
Entsprechende Unfallverhiitungsvorschriften sind zu beachten.

Den Kompensator nicht werfen oder stoBen; vor herabfallenden Gegenstanden schuit-
zen. Keine Ketten oder Seile direkt am Balg anbringen.

Die Lange der Baullicke soll so gewahlt werden, dass der Kompensator innerhalb seiner
zul. Bewegungsaufnahme eingebaut werden kann.

Beim Einbau darauf achten, dass die Bohrungen der Rohrleitungsflansche fluchten. Falls
erforderlich drehbare Flansche am Kompensator nachjustieren.

Dichtflachen der Flansche miissen plan und sauber sein.

Fur Anschllisse an empfindliche Bauteile wie z. B. Glas, Keramik oder Emaille wird eine
ca. 5 mm starke, elastische PTFE-Dichtung empfohlen.

Bei der Verwendung von Durchgangsschrauben ist die Schraubenlange zu beachten.
Diese ist so zu wahlen, dass Uber die Mutter hinausragende Schraubenbolzen zu ver-
meiden sind, um den Balg nicht zu beschadigen.



Die Dichtflachen der Gegenflansche mussen im Dichtungsbereich vollkommen plan und
sauber sein. Der Kompensator-Dichtbordel muss auf dem Gegenflansch vollflachig auf-
liegen.

Gegenflansche mit Nut und Feder sind nicht zuldssig.

Scharfkantige Rohrenden/Gegenflansche zerschneiden die PTFE-Dichtflache. Zusatzli-
che Flachdichtung einlegen.

Die Flanschschrauben Uber kreuz gleichmaBig anziehen. Mit dem Schlissel Schrau-
benkopf innen halten und Muttern auBen drehen, um Beschadigungen am Balg durch
Werkzeuge zu vermeiden. Schrauben nach der ersten Inbetriebnahme nachziehen.

Eine Torsionsbeanspruchung (Verdrehung) des Kompensators wahrend der Montage-/
Demontage und im Betriebszustand ist unzuléssig.

Bei Elektro-SchweiBarbeiten an der Rohrleitung in der Umgebung von Kompensatoren
sind diese durch Erdungslitzen zu Uberbriicken. Grundsétzlich sind bei SchweiBarbeiten
Kompensatoren vor SchweiBspritzern und thermischen Belastungen zu schiitzen.

Bei hohen Stréomungsgeschwindigkeiten und damit verbundenen méglichen Resonan-
zen oder Turbulenzen durch Umlenken der Strémungsrichtung (z. B. hinter Pumpen,
Ventilen, T-Stiicken, Rohrbdgen) wird der Einbau eines Leitrohres (LR) erforderlich.
Beim Einbau ist die Durchflussrichtung zu beachten (Pfeilrichtung = Strémungsrichtung).
Kompensatoren méglichst so einbauen, dass eine Sichtpriifung auf Unversehrtheit in
regelmaBigen Abstanden moglich ist. Bei sichtbaren Mangeln setzen Sie sich bitte sofort
mit unserem Technischen Beratungsdienst in Verbindung.

Kompensatoren zum Schutz gegen Beschadigungen unterschiedlichster Art abdecken.
Die Balge nicht mit Farbanstrich versehen und keine Isolierung anbringen.

Die Rohrleitungen miissen mit ausreichend dimensionierten Festpunkten und Rohrlei-
tungsfiihrungen zur Aufnahme der Rohrleitungskrafte ausgestattet werden. Fur die fach-
gerechte Ausflihrung ist der Betreiber verantwortlich.

Rohrleitungs-Festpunkte erst nach der Montage des Kompensators (nach Anziehen der
Flanschschrauben) fixieren.

Eine Druckfestigkeitspriifung nach Anhang 1, Abschnitt 3.2.2 der Druckgeréte-Richtlinie
2014/68/EU wird in der Regel nicht vom Hersteller durchgefiihrt. Diese ist nach dem
Einbau in das Rohrleitungssystem durch den Betreiber durchzufiihren (PT = 1,43 x PS).
Notwendige Sicherheits- und Uberwachungseinrichtungen (wie z. B. Einbau von Tempe-
raturftihlern, Druckbegrenzungsventilen, MaBnahmen zur Vermeidung von DruckstéBen
und Wasserschlagen) miissen vom Betreiber im Rohrleitungssystem vorgesehen wer-
den.

Schraubenanzugsmomente fiir STENFLEX® PTFE-Kompensatoren.

Die riickseitig aufgefiihrten Anzugsmomente beziehen sich auf noch nicht benutzte Neu-
kompensatoren. Die Werte konnen bei Bedarf um 50% Uberschritten werden. Die Schrau-
ben sind Uber Kreuz mehrmals anzuziehen, damit eine gleichméBige Dichtpressung erreicht
wird. Nach ca. 24 Stunden Betriebsdauer ist das Setzen durch Nachziehen der Schrauben
auszugleichen.



Tabelle fiir Flansch-AnschlussmaBe nach EN 1092, PN 10 mit Anzugsmomenten fiir
Flanschverbindungen mit PTFE-Bordel
(1) Schrauben (2) Anzahl (3) Gewinde (@) Anzugsmoment

Legende _
—— Rohrleitung m Axialkompensator
>< Festounit @ Lateralkompensator
—— Fuhrungslager

Montagehinweise fiir Axial- und Universal-Kompensatoren
(Typ P-1, Typ Ai-1) zum Ausgleich von Langenanderungen

B Unverspannte PTFE-Kompensatoren kénnen fiir die Kombination (Uberlagerung) von
Axial-, Lateral- und Angularbewegungen eingesetzt werden. Reduzierung der Einzelbe-
wegungen beachten! Im Zweifelsfalle ist Riicksprache mit dem Hersteller zu nehmen.

W Festpunkte unbedingt ausreichend dimensionieren. Festpunkte miissen die Kraft Fp aus
der Summe der axialen Druckkraft (F4), der Kompensator-Verstellkraft (F,) und der Rei-
bungskréfte der Fuhrungslager (F;) aufnehmen (Abb. (7).

W Zwischen zwei Festpunkten darf grundsatzlich nur ein Kompensator eingebaut werden.

M Bei mehreren Axialkompensatoren ist der Rohrverlauf durch Zwischen-Festpunkte zu
unterteilen.

M Die Rohrleitung mit Axial-Kompensatoren muss exakt durch Lager gefiihrt sein. Bei-
derseits des Kompensators sind Filhrungslager anzuordnen. Ein Festpunkt ersetzt ein
Fuhrungslager (Abb. (2)).

Innere Leitrohre sind nicht zur Rohrfiihrung geeignet.

Abb. () Festpunkt- und Fiihrungslageranordnung -

L, =3xDN,L,=0,5"L, L, siehe Abb. (3.

Abb. (3) Diagramm-Fiihrungslagerabstand (L,) PN 6, PN 10, PN 16 -
0-18 Fuhrungslagerabstand L, [m] (Richtwerte), 0-250 Nennweite.

Montagehinweise fiir Lateral-Kompensatoren (Typ P-2, Typ P-4

und Typ Ai-2) zum Ausgleich von seitlichen Bewegungen

B Lateral-Kompensatoren benétigen beidseitig leichte Festpunkte. Diese missen die
Verstellkrafte der Kompensatoren sowie die Reibung an Gelenken und Rohrfiihrungen
aufnehmen.

M Rohrleitungs-Festpunkte erst nach der Montage des Kompensators (nach dem Anzie-
hen der Flanschschrauben) fixieren.

W Zwischen zwei Festpunkten darf grundsétzlich nur ein Kompensationssystem vorgese-
hen werden.

W Zur Aufnahme der Gewichtskréfte sind an Kompensationssystemen geeignete Rohrfiih-
rungen zu installieren.

M Lateralkompensatoren kdnnen vorgespannt werden. In der Regel wird um die Halfte der
in den MaBblattern aufgelisteten Bewegung vorgespannt.



B Hinweise fiir Kompensatoren an Pumpen

Die Kompensatoren méglichst dicht am Pumpenflansch anschlieBen.

Beim Einsatz von Kreiselpumpen zur Férderung von abrasiven Medien diirfen die Kom-
pensatoren nicht direkt am Pumpenstutzen (Saug-/Druckseite) angeordnet werden. Es
besteht sonst die Gefahr, dass die Kompensatoren durch hohe Relativgeschwindigkei-
ten aus Drall- und Wirbelbildung am Pumpenstutzen beschadigt werden.

Der Montageabstand vom Pumpenstutzen zum Kompensator sollte 1 bis 1,5 x DN be-
tragen.

Der Betrieb von Pumpen gegen ganz oder teilweise geschlossene Schieber oder Klap-
pen ist zu vermeiden. Ebenso sollte Kavitation vermieden werden, da dieses kurzfristig
zur Zerstérung des Kompensators filhren kann.

Inbetriebnahme

Die PTFE-Kompensatoren Typ P-1 sind zur Gewéhrleistung einer einwandfreien Monta-
ge werksseitig mit einem Transportschutz (drei Begrenzungsschrauben) versehen. Die
Begrenzungsschrauben sind keine kraftaufnehmenden Teile im Sinne von Zugstangen
und missen vor der Inbetriebnahme entfernt werden.

Lateral-Kompensatoren (Typ P-2 und Typ P-4) sind werksseitig auf Bauldnge BL ein-
gestellt. Die Zugstangen missen nach dem Einbau kraftschliissig mit den Flanschen
verbunden sein.

Die Druck- und Dichtheitspriifungen erst dann vornehmen, wenn Festpunkte und Fiih-
rungslager ordnungsgemas installiert sind, da sich sonst der Kompensator langt und
unbrauchbar wird.

Bei hohen Betriebstemperaturen sind bauseits Schutzvorkehrungen zu treffen, um Per-
sonenschaden durch Bertihrung der heiBen Oberflachen zu vermeiden.

Zur Gewabhrleistung eines sicheren Betriebes dirfen Kompensatoren nur in den zuléssi-
gen Druck-, Temperatur- und Bewegungsgrenzen betrieben werden. Die in den MaBblat-
tern angegebenen max. zuldssigen Betriebsdriicke fir Gummi-Kompensatoren sind auf
eine Temperatur von 20 °C bezogen. Da die Festigkeit der Balgwerkstoffe mit steigender
Temperatur abnimmt, muss der Druck bei erhdhter Temperatur reduziert werden. (Falls
nicht bekannt, bitte beim Hersteller anfragen.)

MaBnahmen gegen eine falsche Verwendung von Kompensatoren sind vom Betreiber
durch entsprechende Einweisung und Beaufsichtigung des Bedienpersonals sowie
durch eine Betriebsanweisung sicherzustellen.



Vor der Benutzung der Kompensatoren ist die Medienbestandigkeit zu beachten (im
Zweifelsfall bitte Bestandigkeitsliste beachten).

Bei der Durchstrémung mit abrasiven Medien und bei hohen Strémungsgeschwindig-
keiten bzw. turbulenten Strémungen ist der Einbau von Leitrohren in die Kompensatoren
erforderlich.

Zur Vermeidung von Beschadigungen durch Brand-Einwirkung kénnen die Kompensa-
toren mit zusatzlichen Flammenschutzhtillen ausgeristet werden.

Fur die Benutzung gelten die in den MaBblattern, Konstruktionszeichnungen bzw. auf
dem Typenschild angegebenen Betriebsdaten als Anwendungsgrenzen. Fiir Schaden
durch den Betrieb auBerhalb dieser Grenzen tibernimmt STENFLEX® keine Haftung. Die
Einhaltung dieser Vorgaben (z. B. durch Verwendung sicherheitstechnischer Einrichtun-
gen) liegt in der Verantwortung des Betreibers.

Eine ausfiihrliche Montage- und Betriebsanleitung mit Angaben der erforderlichen
Schraubenanzugsmomente liegt jedem Kompensator bei.

Inspektion und Wartung

Der Betreiber muss darauf achten, dass die Kompensatoren frei zugéanglich sind und
eine visuelle Inspektion in regelmaBigen Abstanden maglich ist.

Kompensatoren nach den glltigen Regelwerken auf Unversehrtheit Uberpriifen. Bei
Méngeln, z. B. Blasenbildung, Oberflachenrissen oder unregelméaBigen Verformungen
ist unser Technischer Beratungsdienst einzuschalten. Reparaturen sind unzuléssig.
Reinigung des Rohrleitungssystems mit chemisch aggressiven Medien vermeiden. Die
Medienbestéandigkeit ist zu beachten!

Die Reinigung der Kompensatoren kann mit Seife und warmem Wasser erfolgen. Scharf-
kantige Gegensténde, Drahtbiirsten oder Sandpapier sind als Reinigungsmittel nicht zu-
lassig.

STENFLEX® Rudolf Stender GmbH s Robert-Koch-Str. 17 u D-22851 Norderstedt
Tel. +49-40-52903-0 = Fax +49-40-52903200 = Internet: www.stenflex.com



Installation and operating instructions
for PTFE-Expansion Joints
and rubber expansion joints with PTFE-lining

General Information

STENFLEX® PTFE expansion joints and rubber expansion joints with PTFE-lining can only
work properly if they are installed according to good professional practice. Their service life
depends not only on the operating conditions, but primarily on whether they are installed
correctly. Expansion joints are not simple pipe elements, but moveable parts that have to
be checked regularly.

Expansion joints are special pipeline system components. STENFLEX® does not give any
guarantee for reproduced products or modifications of the original products.

To avoid installation errors, please observe the following instructions under conside-
ration of the technical dimension diagrams in our catalogue.

CAUTION: FAILURE to comply may lead to the destruction of the expansion joint,
personal injuries, or environmental damage.

In case of doubt, please call our Technical Advisory Service under:

+49 (0) 40 / 5 29 03-0

Installation

M Store the expansion joint in a clean and dry place. If stored outdoors, protect it from
direct sunlight and weather factors.

M Prior to installation, make sure the packaging and the expansion joint are not damaged.

In case of damage of any kind, the product should not be installed.

Keep the inside and the outside of the expansion joint clear of foreign objects (e. g.

contamination, insulating material, etc.), and check this before and after installation.

Only remove the transport locking devices and protective cover(s) immediately before

installation.

The expansion joints may only be installed by authorised and qualified personnel. The

applicable accident prevention regulations must be observed.

M Do not throw the expansion joint or knock against it; protect it from falling objects. Do
not connect any chains or ropes directly to the bellows.

B Make sure the installation gap is long enough for installing the expansion joint under
consideration of its admissible movement absorption.

B During installation, make sure the bores of the pipeline flanges are flush. If necessary,
readjust the rotatable flanges at the expansion joint.
The sealing surfaces of the flanges must be even and clean.

B For connections to sensitive components such as glass, ceramics, or enamel, we re-
commend using an approx. 5 mm thick elastic PTFE seal.

B When using through screws, mind the screw length. To avoid damaging the bellows,
make sure the screw bolts do not protrude beyond the nut.

B The sealing surfaces of the companion flanges must be perfectly even and clean in the

sealing area. The sealing edge-flange of the expansion joint must rest on the companion
flange all over.



Groove-and-tongue companion flanges are inadmissible.

Sharp-edged pipe ends / companion flanges cut the PTFE sealing surface. Insert an
additional flat seal.

Tighten the flange screws crosswise and evenly. To avoid damaging the bellows with the
tools, hold the screw head tight on the inside with the wrench, and turn the nuts on the
outside. Retighten the screws after initial start-up.

The expansion joint may not be subject to torsional stress (twisting) during installation/
deinstallation and operation.

During electric-welding work on the pipeline near expansion joints, bypass them with
grounding litz wire. Always protect the expansion joints from welding spatters and ther-
mal strain when welding.

If the flow rate is high, possibly leading to resonances or turbulences where the flow
direction is redirected (e. g. behind pipes, valves, T-pieces, pipe bends), a guiding pipe
(LR) must be installed.

During installation, please mind the flow direction (direction of the arrow = flow direc-
tion).

If possible, install the expansion joints so that visual checks can be carried out regularly
to make sure they are intact. In case of visible defects, please contact our Technical
Advisory Service immediately.

Cover the expansion joints to protect them from damages of any kind.

Do not coat the bellows with paint, and do not apply any insulation.

The fixed points and guides of the pipelines must be sufficiently dimensioned to bear
the pipeline forces. The operator is responsible for making sure the work is carried out
according to good professional practice.

Only fasten the fixed points of the pipeline after the expansion joint has been mounted
(after pulling the flange screws tight).

Normally, no pressure-resistance test according to annex 1, section 3.2.2 of Pressure
Equipment Directive 2014/68/EU is carried out by the manufacturer. Such a test must be
carried out by the operator after the pipeline system has been installed (PT = 1.43 x PS).
The operator must provide for the necessary safety and monitoring devices in the pipe-
line system (e. g. installation of temperature probes, pressure-limiting valves, measures
to prevent pressure surges and water impact).

Screw torques for STENFLEX® PTFE expansion joints.

The torques listed overleaf refer to unused new expansion joints. If required, the values
may be exceeded by 50 %. Tighten the screws crosswise several times to achieve an even
sealing compression. Retighten the screws after approx. 24 operating hours to compensate
the settlement.



Table for flange-connecting dimensions according to EN 1092, PN 10 with torques for

flange connections with PTFE edge flanges
(@) srews (2) quantity (3 thread @) torque

Legend A -
—— Pipeline m xial expansion joint
< Fixed point @ Latoral expansion joirt
—— Guide bearing

ﬂ Installation Instructions for Axial and Universal Expansion

Joints (Type P-1, Ai-1) for Compensating Changes of Length

Unrestrained PTFE expansion joints can be used for combining (overlapping) axial, la-
teral, and angular movements. Mind the reduction of individual movements! In case of
doubt, consult the manufacturer.

Make sure the fixed points are dimensioned sufficiently. The fixed points must bear the
force Fep which results from the axial compression force (F;) plus the expansion-joint
adjustment force (F,) and the frictional forces of the guide bearings (Fs) (illus. ().

Not more than one expansion joint may be installed between two fixed points.

If there are several axial expansion joints, the pipe routing must be divided by intermedi-
ate fixed points.

The pipeline with axial expansion joints must be guided through bearings precisely. Gui-
de bearings must be placed on both sides of the expansion joint. A fixed point replaces
a guide bearing (illus. (2).

Internal guiding pipes are not suitable as pipe guiding devices.

Illus. @ Arrangement of fixed points and guide bearings -
L,=3xDN,L,=05"L,L,seeillus. ®.

Illus (3 Diagram guide-bearing distance (L,) PN 6, PN 10, PN 16 -

0-18 guide-bearing distance L, [m] (approximate values), 0-250 nominal width.

Installation Instructions for Lateral Expansion Joints (Type P-2,

Type P-4 and Type Ai-2) for Compensating Lateral Movements

Lateral expansion joints need light fixed points on both sides. They must absorb the
adjustment forces of the expansion joints as well as the friction at the joints and pipe-
guiding devices.

Only fasten the fixed points of the pipeline after the expansion joint has been mounted
(after pulling the flange screws tight).

Not more than one compensating system may be installed between two fixed points.
Suitable pipe-guiding devices must be installed at the compensating systems to absorb
the weight.

Lateral expansion joints may be pre-tensioned. Normally, they are pre-tensioned by half
the movement listed in the dimension diagrams.
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B Instructions for Joining Expansion Joints to Pumps

Connect the expansion joints as close as possible to the pump flange.

When using centrifugal pumps to convey abrasive agents, do not install the expansion
joints directly next to the connection piece of the pump (suction/pressure side). Otherwi-
se, the expansion joints may be damaged by high relative speeds caused by swirls and
whirls at the connection piece of the pump.

The mounting distance between the connection piece of the pump and the expansion
joint should be between 1 and 1.5 x DN.

Do not operate pumps against partly or fully closed slide gates or flaps. Avoid cavita-
tions, too, as they can destroy the expansion joint very quickly.

Commissio

To make sure they can be installed correctly, the PTFE expansion joints, type P-1, are
equipped with a transport locking system (three limit screws) when delivered. The limit
screws are no force-absorbing elements like traction rods; therefore, they must be re-
moved prior to commissioning.

Lateral expansion joints (type P-2 and type P-4) are set to an overall length of BL when
delivered. After installation, the traction rods must have a force-closed connection to the
flanges.

Only check the pressure and tightness after the fixed points and guide bearings have
been properly installed; otherwise, the expansion joint will be extended and become
unserviceable.

If the operating temperature is high, take protective measures to avoid personal injuries
caused by touching the hot surfaces.

To ensure a reliable operation, expansion joints may only be operated within the admis-
sible pressure, temperature, and movement limits. The maximal permissible operating
pressure of rubber expansion joints stated in the data sheets refers to a temperature
of 20 °C. For higher temperatures the pressure must be reduced as the strength of the
bellows* materials diminishes with rising temperature. (When unknown, please contact
the manufacturer.)

By explaining the system, supervising the operating personnel, and providing operating
instructions, the operator must take measures to prevent wrong use of the expansion
joints.



Utilisation

Before using the expansion joints, observe their agent-resistance (in case of doubt, see
resistance list).

To pass through abrasive agents, and in case of high flow rates or turbulences, guiding
pipes must be installed in the expansion joints.

To avoid damages caused by fire, the expansion joints can be equipped with additional
flame-resistant sleeves.

During operation, the operating data listed in the dimension diagrams, the construction
drawings, and on the type plate shall be taken as limit values. STENFLEX® accepts no
liability for any damage caused by operation outside these limits. The operator is res-
ponsible for making sure these stipulations are adhered to (e. g. by using technical safety
devices).

Detailed installation and operating instructions containing the required screw torques
are enclosed with each expansion joint.

Inspection and Maintenance

The operator must make sure the expansion joints are easily accessible, and visual ins-
pections can be carried out regularly.

Check the expansion joints in compliance with the applicable regulations to make sure
they are intact. In case of defects (e. g. blistering, surface cracks, or irregular deforma-
tions), contact our Technical Advisory Service. Repairs are inadmissible.

Do not clean the pipeline system with chemically aggressive agents. Observe the agent-
resistance!

The expansion joints can be cleaned with soap and warm water. Sharp-edged objects,
wire brushes, or sandpaper may not be used for cleaning purposes.

ENGINEERED PRODUCTS & SOLUTIONS LTD.

Unit 15 Cedar Court = Halesfield 17 = GB-Telford TF7 4PF
Phone +44 1952 680213 = Fax +44 1952 585697 = e-mail: sales@epands.com
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Instructions de montage et de service
pour les compensateurs en PTFE et compensateurs
en élastomere avec revétement intérieur en PTFE

Généralités

Les compensateurs en PTFE et compensateurs en élastomére avec revétement intérieur
en PTFE de STENFLEX® ne pourront remplir leur fonction que si leur assemblage et leur
montage ont été correctement réalisés. Leur durée de vie est déterminée non seulement par
les conditions d’exploitation mais surtout par I‘exactitude du montage. Les compensateurs
ne sont pas de simples éléments de tuyauterie, mais des pieces mobiles qui doivent faire
I'objet d’un contréle périodique.

Les compensateurs constituent des composants particuliers d‘un systeme de tuyauterie.
STENFLEX® décline toute garantie en cas de produits imités ou en cas de modifications
apportées aux produits originaux.

Afin d’éviter toute erreur de montage, il est impératif de suivre les consignes ci-aprés,
dans le respect des fiches techniques de dimensions de notre catalogue.
ATTENTION: Un NON-respect signifie un risque de destruction du compensateur, un
risque de blessure et un risque pour ’environnement.

En cas de doute, n’hésitez pas a contacter notre service de conseil technique au
numéro de téléphone: +49 40 / 5 29 03-0

M Stocker le compensateur dans un endroit propre et sec. En cas de stockage en plein air,
le protéger d‘un ensoleillement extréme et des intempéries.

M Avant de procéder au montage, vérifier que ni I‘emballage ni le compensateur ne pré-
sentent de détériorations. En cas de détériorations, de quelque nature que ce soit, le
montage du produit est interdit.

M Maintenir [‘intérieur et I‘extérieur du compensateur exempts de corps étrangers, tels
que saletés, matériaux isolants ou similaires en procédant a un contréle avant et apres
le montage.

M Ne retirer les sécurités du transport et le couvercle de protection que juste avant le
montage.

M Le montage des compensateurs devra étre confié exclusivement a un personnel qualifié
diment autorisé. Observer les regles de prévention des accidents correspondantes.

M Ne pas jeter ni heurter le compensateur; le protéger contre la chute d’objets. Ne pas fixer
de chaines ou de treuils directement sur le soufflet.

M La longueur de I'espace d’encastrement doit étre telle que le compensateur puisse se
déplacer dans les limites autorisées.

M Lors du montage, veiller a ce que les trous de la bride de la conduite soient alignés. Le
cas échéant, réajuster la bride tournante sur le compensateur.
Les surfaces d’étanchéité de la bride doivent étre planes et propres.

B Un joint PTFE élastique de 5 mm d’épaisseur est recommandé pour les raccords sur des

composants sensibles, en verre, en céramique ou en émail par exemple.



La longueur du boulon doit étre prise en compte lors de I'emploi de boulons traversants.
Il doit étre choisi de sorte que le boulon fileté ne dépasse pas I‘écrou afin de ne pas
endommager le soufflet.

Les surfaces d’étanchéité de la contrebride doivent étre parfaitement planes et propres
dans la zone du joint. Toute la surface du bord d‘étanchéité du compensateur doit repo-
ser sur la contrebride.

Les contrebrides a rainure et languette ne sont pas autorisées.

Les extrémités de tuyaux/les contrebrides aux arétes vives cisaillent la surface
d‘étanchéité en PTFE. Insérer un joint plan supplémentaire.

Serrer les vis de la bride en croix de maniére uniforme. A I'aide de la clé, maintenir la téte
de vis a I‘intérieur et tourner I'écrou a I‘extérieur pour éviter que les outils ne détériorent
le soufflet. Resserrer les vis aprés la premiére mise en service.

Il n’est pas autorisé de soumettre le compensateur a un effort de torsion au cours du
montage et du démontage ni en cours de fonctionnement.

En cas de travaux de soudure a I’arc électrique sur la tuyauterie dans les environs des
compensateurs, ponter ces derniers avec des torons de mise a la terre. De maniére
générale, lors de travaux de soudure, protéger les compensateurs contre les éclabous-
sures de métal en fusion et les contraintes thermiques.

Le montage d’un tube tube de guidage (LR) s’impose lorsque les vitesses de flux sont
élevées et peuvent donc provoquer d’éventuelles résonances ou turbulences lors de
Iinversion du sens du flux (derriere des pompes, des vannes, des piéces en T ou des
tubes coudés par exemple).

Lors du montage, tenir compte du sens d‘écoulement (sens de la fleche = sens
d’écoulement).

Si possible, monter les compensateurs de maniére a permettre un contréle visuel régu-
lier quant a la présence d’éventuelles détériorations. En cas de défectuosités visibles,
mettez-vous en contact sans délai avec notre service de conseil technique.

Couvrir les compensateurs afin de les protéger contre les détériorations les plus diver-
ses.

Ne jamais appliquer de couche de peinture ni d’isolation sur les soufflets.

Les tuyauteries doivent présenter des points fixes et des paliers de guidage de dimensi-
ons suffisantes pour absorber les forces de la tuyauterie. C’est a I'exploitant qu’incombe
la responsabilité d‘une exécution conforme.

Ne fixer les points fixes des tuyauteries qu’aprés le montage du compensateur (apres
avoir serré les vis de bride). istance n’a été réalisé par le constructeur au sens de I'ann.
En regle générale, aucun essai de rés exe 1, alinéa 3.2.2 de la directive 2014/68/EU
relative aux appareils sous pression. Cet essai devra donc étre réalisé par I'exploitant
aprés montage dans le systeme de tuyauterie (PT = 1,43 x PS).

L’exploitant doit également prévoir les dispositifs de sécurité et de surveillance dans
le systéeme de tuyauterie (tels le montage de sondes de températures, de soupapes de
limitation de pression, la mise en ceuvre de mesures visant a éviter les coups de bélier).

Couples de serrage des vis pour les compensateurs en PTFE de STENFLEX®.

Les couples de serrage indiqués au verso se référent a des compensateurs neufs encore
jamais utilisés. Le cas échéant, ces valeurs peuvent étre dépassées de 50 %. Serrer plu-
sieurs fois les vis en croix pour obtenir une pression d‘étanchéité uniforme. Au bout de 24
heures de service, compenser la mise en place en resserrant les vis.
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Tableau des cotes de raccordement de bride selon EN 1092, PN 10 avec les couples
de serrage pour raccords a bride avec collet en PTFE

() Boulons (@) Quantité (3) Filet (@) Couple de serrage

Légende . .
—— Tuyauterie m ompensateur axial
>< Pointfixe @ Compensateur latéral
—— Palier de guidage

ﬂ Consignes de montage pour compensateurs axiaux et universels (type P-1,
type Ai-1) pour compensation des modifications de longueurs

M Les compensateurs en PTFE non unis de tirants peuvent étre utilisés pour combiner
(superposer) les mouvements axial, latéral et angulaire. Tenir compte de la réduction des
mouvements isolés! En cas de doute, contacter le constructeur.

W Définirimpérativement des dimensions suffisantes pour les points fixes. Les points fixes
doivent absorber la force Fg, correspondant a la somme de la force de pression axiale
(F4), de la force de déplacement du compensateur (F,) et des forces de frottements des
paliers de guidage (Fs) (Fig. ().

B De maniére générale, il ne peut étre encastré qu’un seul compensateur entre deux points
de fixation.

M Sile systeme comprend plusieurs compensateurs axiaux, répartir des points fixes inter-
médiaires sur le tracé des conduites.

B La conduite portant les compensateurs axiaux doit étre guidée avec précision a travers
le palier. Fixer des paliers de guidage des deux cotés du compensateur. Un point fixe
remplace un palier de guidage (Fig. ().

Les tubes directeurs internes ne sont pas adaptés au guidage de tuyaux.

Fig. @ Point fixe et disposition des paliers de guidage -
L,=3xDN,L,=05"L,L,cf fig. ®.

Fig. @ Diagramme de I’écart des paliers de guidage (L) PN 6, PN 10, PN 16 -

0-18 Ecart des paliers de guidage L; [m] (données de référence), section nominale de
passage 0-250.

Consignes de montage pour compensateurs latéraux (type P-2,
type P-4 et type Ai-2) pour compensation des mouvements latéraux

M Les compensateurs latéraux demandent de légers points fixes des deux cétés. lls doi-
vent absorber les forces de déplacement des compensateurs ainsi que le frottement au
niveau des articulations et des guidages de tuyaux.

M Ne fixer les points fixes des tuyauteries qu’apres le montage du compensateur (aprés
avoir serré les vis de bride).

M De maniere générale, il ne doit étre prévu qu’un seul systéme de compensation entre
deux points de fixation.
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B Des guidages de tuyaux appropriés seront installés sur les systemes de compensation
afin d‘absorber le poids.

M Les compensateurs latéraux peuvent étre précontraints. En général, environ la moitié du
mouvement figurant sur les fiches de dimensions fait I'objet d’une précontrainte.

B Remarques relatives aux compensateurs sur les pompes

B Monter les compensateurs de maniére aussi étanche que possible contre la bride de la
pompe.

B Si vous utilisez des pompes centrifuges pour véhiculer des fluides abrasifs, les com-
pensateurs ne doivent pas étre disposés directement sur la tubulure de la pompe (c6té
aspiration/pression). Sinon les compensateurs risquent d‘étre détériorés sous I‘effet des
hautes vitesses relatives générées par la formation de spins et de tourbillons.
L‘écartement de montage entre la tubulure de la pompe et le compensateur devrait étre
de I'ordre de 1 a 1,5 fois le DN.

B Eviter de faire fonctionner des pompes contre des palettes ou des clapets partiellement
ou entierement fermés. Eviter également une cavitation, car elle risque de provoquer a
court terme la destruction du compensateur.

Mise en service

B Les compensateurs PTFE de type P-1 sont munis en usine d’une protection de transport
(trois contrevis) afin de garantir un montage parfait. Les contrevis ne sont pas des piéces
de prise de force au sens de barres de traction et elles doivent étre retirées avant la mise
en service.

B Les compensateurs latéraux (type P-2 et type P-4) sont réglés en usine sur la longueur
(BL). Une fois le montage terminé, les tirants doivent étre solidement raccordés aux
brides.

B Ne réaliser les essais de pression et d’étanchéité que lorsque les points fixes et les
paliers de guidage ont été correctement installés, car sinon le compensateur risque de
s‘allonger et de devenir inutilisable.

B En cas de températures de service élevées, prévoir a la construction des dispositifs
de protection pour éviter que des personnes ne se blessent en touchant les surfaces
brilantes.

B Afin de garantir un fonctionnement en toute sécurité, utiliser les compensateurs unique-
ment dans les limites de pression, de température et de mouvement admissibles. Les
pressions de service indiquées dans les fiches techniques des compensateurs en élas-
tomere sont données pour une température de 20 °C. Etant donné que la résistance des
soufflets diminue lorsque la température augmente, la pression doit donc étre réduite si
la température augmente. (En cas de doute, veuillez contacter le fabricant.)

B L'exploitant s’engage a mettre en ceuvre les mesures qui s'imposent contre toute utilisa-
tion erronée des compensateurs par une instruction et une surveillance du personnel de
commande et la remise d’instructions de service.
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Avant toute utilisation des compensateurs, respecter la résistance aux fluides (en cas de
doute, consulter la liste des résistances).

Le montage de tubes de guidage dans les compensateurs s’impose en cas de passage
de fluides abrasifs ou de vitesses de flux élevées ou de turbulences.

Afin d’éviter des dommages dus a I'effet du feu, les compensateurs peuvent étre équi-
pés de housses anti-feu supplémentaires.

Les parametres de service indiqués dans les fiches de dimensions, les dessins de
construction et la plaque signalétique sont applicables comme limites d’application.
STENFLEX® décline toute responsabilité pour les dommages éventuels dus a un foncti-
onnement en dehors de ces limites. C’est a I'exploitant qu’incombe la responsabilité de
respecter les parameétres applicables (par I'emploi de dispositifs de sécurité par ex.).

Chaque compensateur est fourni avec des instructions de montage et de service dé-
taillées indiquant les couples de serrage requis.

Inspection et maintenance

L’exploitant doit veiller a ce que les compensateurs restent librement accessibles, per-
mettant une inspection visuelle a intervalles réguliers.

Vérifier I'intégrité des compensateurs selon les régles applicables en vigueur. En cas de
défauts, tels la formation de bulles, de fissures a la surface ou des déformations irréguli-
eres par ex., contacter notre service de conseil technique. Toute réparation est interdite.
Eviter un nettoyage de la tuyauterie avec des fluides chimiques agressifs. Tenir compte
de la résistance aux fluides!

Vous pouvez nettoyer les compensateurs au savon et a I'eau chaude. Les objets aux
arétes vives, les brosses métalliques ou le papier émeri sont interdits comme produits
de nettoyage.

STENFLEX® S.AR.L.
Z.1. les Chanoux, 38 rue des Fréres Lumiére = F-93330 Neuilly-sur-Marne
Telephone +33-1-43 00 48 37 ® Telecopie +33-1-43 00 48 89
Internet: www.stenflex.com ® e-mail: info@stenflex.com
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Instrucciones de montaje y de servicio
para compensadores de PTFE y compensadores
de goma con revestimiento en PTFE

Informacion general

Los compensadores de PTFE y compensadores de goma con revestimiento en PTFE
STENFLEX® sélo pueden cumplir sus funciones si se montan e instalan correctamente. La
duracion de vida de estas piezas no sélo esta determinada por las condiciones de servicio
sino ante todo por el montaje correcto. Los compensadores no son elementos sencillos de
tubo, sino piezas méviles que tienen que someterse regularmente a un control.

Los compensadores son componentes especiales de un sistema de tuberias.

STENFLEX® no asume garantia alguna por los productos copiados o por las modificaciones
de los productos originales.

A fin de evitar fallos de montaje es importante cumplir las indicaciones que a con-
tinuacién se detallan, teniendo en cuenta las hojas de medidas técnicas de nuestro
catalogo.

ATENCION: De producirse algin incumplimiento, puede romperse el compensador,
haber peligro de lesiones y poner en peligro el medio ambiente.

En caso de duda, contacte telefonicamente con nuestro Servicio de asistencia
técnica : +49 40/ 529 03-0

B Almacenar el compensador en un lugar limpio y seco. Si se almacenan al aire libre,
protegerlos contra los rayos intensos del sol y de la intemperie.

Antes del montaje, controlar el perfecto estado del embalaje y del compensador. El
producto no debe de montarse si presenta dafos de cualquier tipo.

Eliminar cuerpos extrafios como p. €j. suciedad, material aislante y similares del interior
y exterior del compensador y controlar al respecto antes / después del montaje.

Quitar los seguros de transporte y la tapa de proteccion sélo justo antes del montaje.
El montaje de los compensadores sélo debe realizarlo personal experto autorizado. Se
deben respetar las normas correspondientes de prevencién de accidentes.

No tirar al suelo ni golpear el compensador y cuidar de que no caigan objetos sobre él.
No colocar cadenas o cables directamente en el fuelle.

La longitud del hueco de montaje se debe elegir de tal modo que se pueda montar el
compensador dentro de su absorcién de movimientos admisible.

Cuidar en el montaje de que los agujeros estén enrasados con la brida de la tuberia. Si
fuese necesario, reajustar las bridas giratorias en el compensador.

Las superficies de estanqueidad de la brida tienen que estar lisas y limpias en la zona
hermética.

Para conexiones a componentes sensibles como p. ej. vidrio, ceramica 6 esmalte, se
recomienda el uso de una junta PTFE elastica de aprox. 5 mm de grosor.

Si se usan tornillos de paso, se debe de respetar la longitud del tornillo. Esta se debe
de elegir de tal modo que no sobresalgan los pernos roscados por encima de la tuerca
para no dafar el fuelle.




M Las superficies de estanqueidad de la contrabrida tienen que estar lisas y limpias en la
zona hermética. El reborde estanco del compensador y la contrabrida tienen que estar
en completo contacto.

M No se permiten contrabridas con lengiieta y ranura.

W Extremos de tubo/contrabridas agudos cortan la superficie obturadora de PTFE. Colo-
car una junta plana adicional.

W Apretar los tornillos de la brida uniformemente en cruz. Sujetar la cabeza del tornillo con
la llave por dentro y girar por fuera la tuerca para evitar que se dafie el fuelle con las
herramientas. Apretar los tornillos después de la primera puesta en servicio.

B Esta prohibido un esfuerzo de torsion (doblaje) del compensador durante el montaje /
desmontaje y en estado de servicio.

B En trabajos de soldadura eléctrica en la tuberia, cercanos a los compensadores, éstos
se tienen que puentear con cordones de puesta a tierra. Los compensadores se tienen
que proteger por regla general contra salpicaduras de soldadura y cargas térmicas du-
rante los trabajos de soldadura.

B Sila velocidad de flujo es alta, posiblemente derive en resonancias 6 turbulencias en el
caso de que la direccion del flujo sea a la inversa (es decir, detras de bombas, vavulas,
uniones en T, codos. Por tal motivo, se hace necesario instalar un tubo guia (LR) para
aminorar dichas turbulencias.

B Montar los compensadores de tal modo que se pueda realizar a intervalos periédicos un

control éptico de su integridad. En caso de fallos visibles, péngase inmediatamente en

contacto con nuestro Servicio de asistencia técnica.

Tapar los compensadores para protegerlos contra cualquier tipo de dafios.

No pintar los fuelles ni ponerles ningun aislamiento.

Las tuberias tienen que tener puntos fijos suficientemente dimensionados y guias de

tuberia para amortiguar las fuerzas de la tuberia. El cliente es responsable de una ejecu-

cion correcta.

B Fijar los puntos fijos de la tuberia sélo después de montado el compensador (después
de apretar los tornillos de la brida).

M Por regla general el fabricante no realiza un control de resistencia a la compresién segin
el anexo 1, parrafo 3.2.2 de la Directriz para aparatos a presion 2014/68/EU. Este debe
de realizarlo el cliente después del montaje del sistema de tuberias (PT = 1,43 x PS).

B El cliente tiene que prever en el sistema de tuberias las instalaciones necesarias de se-
guridad y de control (p. ej.: instalacion de sensores de temperatura, valvulas limitadoras
de presion, medidas para evitar los golpes de presion y de agua).

Pares de apriete de tornillos para compensadores de PTFE STENFLEX®.

Los pares de apriete indicados al dorso se refieren a compensadores nuevos todavia sin
usar. Estos valores se pueden sobrepasar si es necesario en un 50 %. Se deben de apretar
los tornillos varias veces en cruz para obtener una presién estanca uniforme. Después de
aprox. 24 horas de servicio, se debe de compensar el ajuste apretando los tornillos.

19



abla para medidas de empalme de brida segin § con pares de apriete
(¢} Tabl: didas d Ime de brid: 0n EN 1092, PN 10 d iet
para conexiones de brida con reborde de PTFE

() Tornillos (2 Cantidad (3 Rosca (@) Par de apriete

Leyenda _
—— Tuberia m Compensador axial
>< Punto fixo @ Compensador latéral
—— Caojinete guia

m Indicaciones de montaje para compensadores axiales y universales (Tipo P-1,
Tipo Ai-1) para compensar cambios de longitud

B Los compensadores de PTFE sin tirantes, pueden usarse para la combinacién (super-
posicion) de movimientos axiales, laterales y angulares. jRespetar la reduccion de cada
uno de los movimientos! En caso de duda consulte al fabricante.

B Dimensionar suficientemente los puntos fijos. Los puntos fijos deben absorber la fuerza
Fep procedente de la suma de la fuerza axial de presion (F,), de la fuerza de ajuste del
compensador (F,) y de las fuerzas de friccién de los cojinetes guia (Fs) (Fig. (D).

B Fundamentalmente sélo se debe de montar un compensador entre dos puntos fijos.

B Con varios compensadores axiales se debe de dividir el transcurso del tubo en puntos
fijos intermedios.

M La tuberia con compensadores axiales tiene que estar dirigida exactamente con cojine-
tes. Se deben de colocar cojinetes guia a ambos lados del compensador. Un punto fijo
sustituye a un cojinete guia (Fig. @).

Los tubos guia interiores no son apropiados como guia de tubo.

Fig. (2 Ordenacién del punto fijo y de los cojinetes guia -

L, =3xDN,L,=05"L, L, verfig. ®.

Fig. (3 Diagrama Separacion del cojinete guia (L;) PN 6, PN 10, PN 16 -
Separacion del cojinete guia L, [m] (valores aprox.), 0-250 anchura nominal.

Indicaciones de montaje para compensadores laterales (Tipo P-2,

Tipo P-4 y Tipo Ai-2) para nivelar movimientos laterales

M Los compensadores laterales precisan de puntos fijos ligeros a ambos lados. Estos
tienen que absorber las fuerzas de ajuste de los compensadores, asi como la friccion en
las articulaciones y guias de tubo.

Fijar los puntos fijos de la tuberia s6lo después de montado el compensador (después
de apretar los tornillos de la brida).

Basicamente, soélo se debe de prever un sistema de compensacion entre dos puntos
fijos.

Se deben de instalar guias de tubo adecuadas en los sistemas de compensacion para
absorber las fuerzas de peso.

Los compensadores laterales se pueden pretensar. Por regla general se pretensa en la
mitad del movimiento indicado en las hojas de medidas.
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B Indicaciones para compensadores en bombas

B Conectar los compensadores lo mas cerca posible de la brida de la bomba.

B Si se utilizan bombas centrifugas para transportar medios abrasivos, los compensa-
dores no se deben de colocar directamente en las tubuladuras de la bomba (lado de
aspiracion/presion). De lo contrario existe el peligro de que los compensadores se dete-
rioren debido a las altas velocidades relativas procedentes de la formacién de torsiones
y remolinos en las tubuladuras de la bomba.

La distancia de montaje de la tubuladura de la bomba al compensador tiene que ser de
1a1,5xDN.

W Evite el funcionamiento de bombas con chapaletas o véalvulas corredizas parcial o total-
mente cerradas. Evite igualmente la cavitacion ya que ésta podria destruir a corto plazo
el compensador.

Fun amiento

M Para garantizar un montaje perfecto, los compensadores de PTFE, Tipo P-1 estan equi-
pados de fabrica con una proteccién de transporte (tres tornillos de limitacion). Los
tornillos de limitacion no son piezas absorbentes de fuerza, tal como barras de traccion,
y tienen que retirarse antes de la puesta en servicio.

B Los compensadores laterales (Tipos P-2 y P-4) estan ajustados de fabrica a la longitud
(BL). Las barras de traccion tienen que estar unidas no positivas con las bridas después
del montaje.

M Realizar los controles de presion y de estanqueidad sélo si los puntos fijos y los cojin-
etes de guia estan instalados correctamente, ya que de lo contrario el compensador se
alarga y se vuelve inservible.

B Con altas temperaturas de servicio se deben de tomar medidas de protecciéon adecu-
adas a fin de evitar quemaduras al tocar las superficies calientes.

M Para garantizar un funcionamiento seguro, los compensadores sélo deben de ponerse
en servicio dentro de los limites admisibles de presién, temperatura y movimientos. La
presién de trabajo maxima admisible que se indica en las fichas tecnicas, para los com-
pensadores de goma, es valida a una temperatura de 20 °C. A temperaturas mas altas,
la presion de trabajo debe de reducirse,es decir ya que el fuelle se va debilitando, a
medida que sube la temperatura. (Si lo desconoce, por favor, contacte al fabricante.)

B El cliente debe de garantizar medidas — contra un mal uso de los compensadores — me-
diante el correspondiente asesoramiento, supervision e instruccion de servicio al perso-
nal operario. supervision del personal operario asi como instruyendo sobre el servicio.



B Antes de usar los compensadores debe de observarse la resistencia a los medios (en
caso de duda observe la lista de resistencias).

M En lacirculacion con medios abrasivos y a altas velocidades de flujo, 6 corrientes turbu-
lentas, es imprescindible colocar tubos guia en los compensadores.

B Para evitar dafos por incendios los compensadores se pueden equipar adicionalmente
con camisas protectoras contra llamas.

M Como limites de uso rigen los datos de servicio indicados en las hojas de medidas,

figuras de construccion 6 en la placa de caracteristicas. STENFLEX® no asume res-
ponsabilidad alguna por los dafios provocados por el servicio fuera de estos limites.
El cumplimiento de las indicaciones antes enunciadas, (p. €j. utilizando instalaciones
técnicas de seguridad) es responsabilidad del cliente.
Cada compensador incluye unas Instrucciones detalladas de montaje y de servicio,
con los datos de los pares de giro necesarios para los tornillos.

Inspeccién y mantenimiento

El cliente tiene que cuidar de que los compensadores tengan libre acceso y se pueda
realizar una inspeccion visual a intervalos regulares de tiempo.

Controlar la integridad de los compensadores segun las reglas vigentes. Contacte con
nuestro Servicio de asistencia técnica en caso de fallos, p. ej. formacién de burbujas,
grietas en la superficie 6 deformaciones irregulares. Esta prohibido realizar reparacio-
nes.

Evitar la limpieza del sistema de tuberias con medios quimicos agresivos. {Se debe de
observar la resistencia a los medios!

Los compensadores pueden limpiarse con jabdn y agua caliente. No se permite el uso
de objetos agudos, cepillos metalicos ni papel de lija como limpiadores.

STENFLEX® S.A.
Poligono Industrial el Praderon = Calle Tanger no. 6
28700 San Sebastian de los Reyes
Telefono +34-91-663 78 96 m Telefax +34-91-663 69 35 m Internet: www.stenflex.com
e-mail: info@stenflex.com
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Istruzioni per il montaggio e I'uso
dei compensatori PTFE
e compensatori in gomma rivestiti in PTFE

Informazioni generali

| compensatori STENFLEX® PTFE e compensatori in gomma rivestiti in PTFE possono sod-
disfare la loro funzione solamente in una installazione e montaggio appropriati. La dura-
ta non viene determinata dalle condizioni di esercizio, bensi, soprattutto, da un corretto
montaggio. | compensatori non sono elementi tubolari senza esigenze, bensi componenti
mobili, che devono essere sottoposti ad un controllo periodico.

| compensatori sono particolari componenti di un sistema di tubazione. Per i componenti
riprodotti o modifiche ai prodotti originari la ditta STENFLEX® non potra assumersi alcuna
responsabilita né concedere nessuna garanzia.

Per evitare degli errori di montaggio, & molto importante osservare scrupolosamente
le informazioni riportate in seguito, considerando le schede tecniche delle misure nel
nostro catalogo.

ATTENZIONE: In una MANCATA osservanza non & da escludere una distruzione del
compensatore, pericolo di lesioni e inquinamento dell’ambiente.

In caso di dubbi, potete contattare il nostro servizio di consulenza al numero telefo-
nico: +49 40/ 5 29 03-0

Montaggio

M Conservare il compensatore in un luogo pulito e asciutto. In una conservazione
all’aperto, e necessario proteggerlo contro una intensa esposizione ai raggi solari e con-
dizioni atmosferiche.

M Prima dell’installazione € necessario verificare I'imballaggio e il compensatore sulla pre-

senza di eventuali danneggiamenti. In caso di qualsiasi genere di danneggiamento non

€ consentito installare il prodotto.

Verificare il compensatore prima e dopo il montaggio all'interno e all’esterno sulla pre-

senza di eventuali corpi estranei, per esempio sporcizia, materiale isolante e simili.

Rimuovere le sicure di trasporto e il coperchio di protezione solo immediatamente prima

del montaggio.

I montaggio dei compensatori deve essere effettuato esclusivamente da parte di perso-

nale specializzato e autorizzato. Sono da rispettare le rispettive norme antinfortunistiche.

Non gettare o urtare il compensatore; proteggerlo contro eventuali oggetti che possono

cadervi sopra. Non applicare direttamente al soffietto catene o funi.

La lunghezza della fessura costruttiva dovrebbe essere scelta in maniera tale da consenti-

re I'installazione del compensatore all'interno del suo supporto di movimento ammissibile.

Al montaggio & necessario accertarsi che i fori della flangia della tubazione siano corret-

tamente allineati. Se necessario, riaggiustare la flangia girevole nel compensatore.

Le superfici di tenuta della flangia devono essere piane e pulite.

Per i collegamenti ai componenti costruttivi pit delicati, quali ad esempio vetro, cera-

mica oppure smalto, si raccomanda I'utilizzo di una guarnizione elastica di PTFE avente

uno spessore di ca. 5 mm.




Nell’utilizzo di viti passanti & da osservare la lunghezza delle viti. La lunghezza deve
essere scelta in maniera tale da evitare che attraverso i perni delle viti sporgenti dai dadi
venga danneggiato il soffietto.

Le superfici di tenuta della controflangia devono essere completamente piane e pulite
nella zona di tenuta. Il bordo di tenuta del compensatore deve combaciare completa-
mente su tutta la superficie della controflangia.

Non & ammissibile controflangia con scanalatura e molla.

Estremita di tubi/controflange taglienti possono danneggiare la superficie di tenuta di
PTFE. Inserire una guarnizione piatta supplementare.

Stringere uniformemente le viti della flangia in croce. Mantenere ferma la testa nella vite
all’interno con la chiave e girare il dado dalla parte esterna, per evitare di danneggiare il
soffietto con gli utensili. Riserrare le viti dopo la prima messa in servizio.

E assolutamente da evitare un carico di torsione (rotazione) del compensatore durante la
fase di montaggio/smontaggio e durante I'esercizio.

Durante i lavori di saldatura elettrica alle tubazioni in prossimita dei compensatori, &
necessario escluderli con dei conduttori di messa a terra. In linea di massima durante i
lavori di saldatura & necessario proteggere i compensatori contro scintille di saldatura e
sollecitazioni termiche.

In caso di elevate velocita di flusso e possibili risonanze o turbolenze ad esse legate in
seguito ad una inversione della direzione di flusso (per esempio dietro pompe, valvole,
raccordi a T, collettori), & richiesta I'installazione di un tubo di condotta (LR).
All'installazione & da osservare la direzione di flusso (senso della freccia = direzione di
flusso).

Installare i compensatori possibilmente in maniera tale da rendere possibile un controllo
visivo, per accertarne periodicamente I'integrita. In caso di difetti visibili esternamente,
si prega di contattare immediatamente il nostro servizio di consulenza tecnico.

Coprire i compensatori in diversi modi per proteggerli contro danneggiamenti.

| soffietti non devono essere verniciati o rivestiti con degli isolamenti.

Le tubazioni devono essere equipaggiate con punti fissi sufficientemente dimensionati
ed eseguite in maniera tale da sopportare le rispettive forze attendibili. L‘esercente &
unicamente responsabile per una esecuzione appropriata.

Fissare i punti fissi delle tubazioni solo dopo il montaggio del compensatore (dopo aver
serrato le viti della flangia).

Di regola il fabbricante non effettua un test di resistenza alla pressione secondo
I'appendice 1, paragrafo 3.2.2 della direttiva per apparecchiature pressurizzate
2014/68/EU. Questo test deve essere effettuato da parte dell’esercente dopo
I'installazione del sistema di tubazione (PT = 1,43 x PS).

L’esercente deve prevedere i necessari dispositivi di sicurezza e controllo (per esempio
montaggio di termosonde, valvole limitatrici di pressione, misure per la prevenzione di
sbalzi di pressione e colpi di ariete) nel sistema di tubazione.

Coppie di serraggio delle viti per compensatori STENFLEX® PTFE.

Le coppie di serraggio riportate sul retropagina si riferiscono a compensatori nuovi non
ancora utilizzati. All’'occorrenza, € anche possibile superare del 50% i rispettivi valori. Le
viti devono essere strette parecchie volte in croce, affinché sia garantita una compressione
di tenuta uniforme. Dopo un periodo di esercizio di ca. 24 ore & necessario compensare
I'assetto stringendo nuovamente le viti.
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Tabella per le dimensioni di collegamento della flangia secondo EN 1092, PN 10 con
coppie di serraggio per collegamenti flangiati con bordo di PTFE

@ viti @ quantita @) filetto (@) coppia di serraggio

Leggenda ial

Tubazione Iﬂﬂm Compensatore assiale
>< Punto fisso @ Compensatore laterale
—— Supporto di guida

ﬂ Istruzioni per il montaggio di compensatori assiali e universali (tipo P-1,
tipo Ai-1) per la compensazione di cambiamenti di lunghezza

M | compensatori di gomma non controventati possono essere utilizzati per la combinazi-
one (sovrapposizione) di movimenti assiali, laterali e angolari. Osservare la riduzione dei
movimenti singoli! In caso di dubbi si prega di interpellare il costruttore.

B E assolutamente necessario dimensionare sufficientemente i punti fissi. | punti fissi de-
vono caricare la forza Fe risultante dalla somma della forza di pressione assiale (F),
della forza di spostamento del compensatore (F,) e delle forze d’attrito dei supporti di
guida (Fy) (fig. (D).

B In linea di massima tra due punti fissi & consentito installare solo un compensatore.

B Nell'utilizzo di parecchi compensatori assiali € necessario suddividere il tratto di tubazi-
one mediante punti fissi intermedi.

B La tubazione con compensatori assiali deve essere esattamente condotta per mezzo
di supporti. In ambedue i lati del compensatore sono da disporre rispettivi supporti di
guida. Un punto fisso sostituisce un supporto di guida (fig. 2).
| tubi di condotta interni non sono adatti come condotta della tubazione.

Fig. (2) disposizione del punto fisso e del supporto di guida -

L, =3xDN,L,=0,5"L, L, sivedafig. ®.

Fig. 3 Diagramma distanza supporti di guida (L;) PN 6, PN 10, PN 16 -
distanza supporti di guida L, [m] (raggio d’azione), 0-250 raggio nominale.

Istruzioni per il montaggio di compensatori laterali (tipo P-2,

tipo P-4 e tipo Ai-2) per la compensazione di movimenti laterali

B | compensatori laterali hanno bisogno in ambedue i lati di leggeri punti fissi. Questi devo-
no caricare le forze di spostamento dei compensatori nonché I'attrito nelle articolazioni e
condotte dei tubi.

Fissare i punti fissi delle tubazioni solo dopo il montaggio del compensatore (dopo aver
serrato le viti della flangia).

In linea di massima tra due punti fissi & previsto solo un sistema compensatore.

Per caricare le forze di peso, nei sistemi di compensazione devono essere installate delle
tubazioni adeguate.

| compensatori laterali possono essere pre-serrati. Di regola il pre-serraggio avviene per
la meta dei movimenti riepilogati nelle schede delle misure.
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B Note per compensatori in pompe

Collegare i compensatori ermeticamente alla frangia della pompa.

Nell'utilizzo di pompe centrifughe per il convogliamento di fluidi abrasivi i compensatori
non devono essere disposti direttamente sul raccordo della pompa (lato di aspirazione/
mandata). In caso contrario, persiste un imminente pericolo di danneggiare il compen-
satore a causa di velocita relativamente elevate in seguito alla formazione di torsioni e
vortici nel raccordo della pompa.

La distanza di montaggio dei raccordi della pompa dal compensatore dovrebbe corris-
pondere da 1 finoa 1,5 x DN

E da evitare un esercizio delle pompe contro serrande ossia valvole completamente
o parzialmente chiuse. E altrettanto da evitare una cavitazione, poiché pud causare in
breve una distruzione del compensatore.

Messa in servizio

| compensatori di PTFE del tipo P-1, per garantire un montaggio perfetto ed irreprensi-
bile, in fabbrica vengono previsti con una apposita protezione di trasporto (3 viti di limi-
tazione). Le viti di limitazione non sono componenti caricanti forze, per esempio barre di
trazione, e devono essere completamente rimosse prima della messa in servizio.

| compensatori laterali (tipo P-2 e tipo P-4) sono regolati in fabbrica ad una lunghezza
costruttiva BL. Dopo I'installazione le barre di trazione devono essere collegate a presa
di forza con le flangie.

| test di pressione e tenuta ermetica devono essere effettuati solo quando i punti fissi nel
supporto di guida sono stati correttamente installati, poiché altrimenti il compensatore
rimarrebbe sospeso e inutilizzabile di conseguenza.

In elevate temperature d’esercizio sono da adottare misure di protezione nell’ambito
della costruzione, per prevenire danni a persone in seguito al contatto con le superfici
calde.

Al fine di garantlre un esercizio sicuro, & consentito utilizzare i compensaton soltanto ai
valori di pressione, temperatura e movimento ammessi. Le pressioni di esercizio max.
ammissibili indicate nei fogli dimensionali dei compensatori di gomma sono riferite ad
una temperatura di 20 °C. In caso di temperatura maggiore, la pressione deve essere
ridotta (vedi tabella) in quanto la resistenza del materiale del soffietto diminuisce con
temperatura in aumento. (Qualora non si conosca, vogliate contattare il produttore.)
L'esercente € tenuto ad adottare rispettive misure per prevenire un utilizzo sbagliato dei
compensatori tramite una rispettiva istruzione e sorveglianza del personale addetto ai
lavori nonché una rispettiva istruzione aziendale.



Prima dell’utilizzo dei compensatori, & necessario osservare la resistenza dei mezzi (in
caso di dubbi, si prega di osservare I'elenco delle resistenze).

In caso di un flusso con fluidi abrasivi ed elevata velocita di flusso ovvero flussi turbolenti
& richiesta I'installazione di tubi di condotta all’interno dei compensatori.

Per evitare dei danneggiamenti in seguito ad incendi, i compensatori possono essere
equipaggiati con un involucri antifiamma supplementari.

Per I'utilizzo sono da considerare i dati d’esercizio riportati nelle schede delle misure, di-
segni di costruzione ovvero sulla targhetta di identificazione come limiti d’applicazione.
Per danni attribuibili all’esercizio oltre questi limiti la ditta STENFLEX® non si assumera
alcuna responsabilita. L'esercente € unicamente responsabile per il rispetto di questi
modelli (per esempio mediante I'utilizzo di dispositivi tecnici di sicurezza).

Al compensatore & allegata una dettagliata istruzione di montaggio e utilizzo com-
prendente le specifiche relative alle coppie di serraggio richieste.

Ispezione e manutenzione

L’esercente deve accertare che i compensatori siano sempre liberamente accessibili e
che sia possibile effettuare un controllo visuale periodico.

Verificare periodicamente I'integrita dei compensatori secondo le rispettive regole. In
caso di difetti, per esempio formazione di bolle, crepe in superficie o deformazioni irre-
golari & da interpellare il nostro servizio tecnico di consulenza. Non & consentito effettu-
are delle riparazioni.

Evitare una pulizia del sistema di tubazione con fluidi chimici aggressivi. La resistenza
media é osservatal!

| compensatori possono essere lavati con acqua calda e sapone. Non & consentito utiliz-
zare oggetti taglienti, spazzole di ferro o carta abrasiva come mezzi di pulizia, per motivi
di resistenza.

KSB ITALIA S.p.A. = Via Massimo d’Azeglio 32 = | - 20863 Concorezzo (MB)
Tel. + 39 39 604 80 - 25 m E-mail: anna.vimercati@ksb.com



Monterings- och bruksanvisning
for PTFE-kompensatorer och
gummikompensatorer med PTFE-innerbekladnad

Allménna informationer

STENFLEX® PTFE-kompensatorer och gummikompensatorer med PTFE-innerbekladnad
kan endast fungera pa tillfredsstéllande sétt, om de installeras och monteras pé fackmas-
sigt satt resp enligt installations- och monteringsanvisningarna. Livslangden péverkas inte
bara av driftssituationen, utan framfér allt av den korrekta monteringen. Kompensatorer ar
inga “anspréksldsa“ rérkomponenter, utan komponenter som kréver regelbunden kontroll.

Kompensatorer &r speciella komponenter i ett rérledningssystem. STENFLEX® ger ingen
garanti och 6vertar inget ansvar fér skador om andra produkter an original-produkter an-
vands eller om original-produkterna férandras pé nagot satt.

For att undvika monteringsfel ar det viktigt att folja anvisningarna nedan och att be-
akta méttbladen i var katalog.

SE UPP: Om dessa INTE beaktas finns risk att kompensatorn forstors, att personer
skadas och att dven miljén tar skada.

Om du dr osdker kan du kontakta var tekniska kundtjénst, telefon: +49 40 / 5 29 03-0

B Lagra kompensatorer pa en ren och torr plats. Om de lagras utomhus ska de skyddas
fér intensivt solljus och for vaderlekpaverkan.

M Innan du borjar montera kompensatorn ar det viktigt att kontrollera om férpackningen

och/eller kompensatorn har tagit skada. Om en kompensator har tagit skada p& nagot

sé&tt far den absolut inte monteras resp anvandas.

Se till att kompensatorn &r fri fran fraimmande partiklar, som t ex smuts, isoleringsmate-

rial och dylikt, bade in- och utvéandigt. Kontrollera detta fére/efter monteringen.

Ta bort transportséakringarna och skyddslocket forst omedelbart fére monteringen.

Kompensatorer far endast monteras av auktoriserad fackpersonal. Alla tillampliga arbe-

tarskyddsforeskrifter ska beaktas.

Kasta aldrig en kompensator och se till att den inte utsétts for stotar; skydda den dven

mot féremal som skulle kunna falla ner p& den. Montera inga kedjor eller vajrar/linor

direkt pa balgen.

B Monteringsutrymmet ska vara s langt, att kompensatorn kan monteras inom sitt tillatna
rérelseomfang.
W Vid monteringen ar det ocksa viktigt att se till att borrhalen i rérledningsflansarna ligger i

linje. Om det behdvs kan man justera vridbara flansar p&4 kompensatorn i efterhand.
For anslutning till kénsliga komponenter, som t ex glas, keramik eller emalj, rekommen-
deras en ca 5 mm tjock elastisk PTFE-tétning.

Om man anvéander genomgangsskruvar &r det viktigt att beakta skruvlangden. Den ska
véljas s&, att skruven inte nér ut dver muttern, annars skulle balgen kunna ta skada.
Motflansarnas tatningsytor méste vara absolut plana och rena i tatningsomradet. Kom-
pensatorns tatningsflans méste anligga p& motflansen med hela ytan.



Motflansar med not och spont &r inte tillatna.

Roérandar/motflansar som har vassa kanter forstor PTFE-tatningens yta. Anvand darfor
en extra, flat tatning.

Dra &t flansskruvarna jamnt och korsvis. Hall fast skruvhuvudet med en skruvnyckel
pa insidan och dra &t muttern pa utsidan for att férhindra att gummibalgen kan skadas
genom verktygen. Dra &t skruvarna en géng till efter det forsta idrifttagandet.
Kompensatorerna far inte utsattas fér torsionsbelastning (vridas), varken nar de monte-
ras/demonteras eller i drift.

Vid el-svetsningsarbeten pa rérledningar i narheten av kompensatorer ska dessa ver-
kopplas med hjélp av jordningsledningar. Principiellt ska kompensatorerna skyddas mot
svetssténk och termisk belastning.

Vid hoga stromningshastigheter och darmed férbundna eventuella resonanser eller tur-
bulenser genom att flddesriktningen bryts resp @ndras (t ex bakom pumpar, ventiler,
T-stycken eller rérkrokar) méste ett styrrér (LR) monteras.

Beakta flodesriktningen vid monteringen (pilriktning = flddesriktning).

Montera kompensatorerna om majligt s&, att det senare ar majligt att regelbundet kon-
trollera dem. Om man uppticker att kompensatorn har tagit skada ska var tekniska
kundtjanst omgéaende kontaktas.

Téck dver kompensatorer for att skydda dem mot alla slags skador.

Mala inte bélgarna med malarfarg och anvand ingen isolering.

Roérledningarna méste vara férsedda med tillrackligt dimensionerade fastpunkter och
rérledningsféringar for att ta upp rorledningskrafterna. Kunden ansvarar sjélv for det
fackméssiga utférandet.

Fixera rérledningens fastpunkter forst efter det att kompensatorn har monterats (efter
det att flansskruvarna har dragits at).

Tryckférsok vad det galler tryckhallfastheten enligt bilaga 1, kap 3.2.2 i tryckapparat-
direktivet 2014/68/EU genomférs i regel inte av tillverkaren. Detta maste kunden genom-
fora efter detr att rérledningssystemet har installerats resp monteras (PT = 1,43 x PS).
Kunden ansvarar sjélv for alla sékerhets- och 6vervakningsanordningar som kravs (t ex
att temperatursensorer och tryckbegrénsningsventiler installeras i rérledningssystemet
och att lampliga &tgérder vidtas fér att forhindra tryckstotar och vatskeslag).

Skruv-atdragningsmoment for STENFLEX® PTFE-kompensatorer.

De pé baksidan angivna atdragningsmomenten galler fér ej anvanda, dvs fér nya kompen-
satorer. Dessa varden kan 6verskridas med 50 % om det behovs. Skruvarnas ska dras &t
flera ganger i kors, for att sékerstélla ett jaAmnt tatningstryck. Efter ca. 24 timmars drift ska
séttningen kompenseras genom att skruvarna dras &t en gang till.
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Tabell for flans-anslutningsmaétt enligt EN 1092, PN 10 med atdragningsmoment for
flansanslutningar med PTFE-flans

() Skruvar (2) Antal (3 Ganga @ Atdragningsmoment

Foérklaring _
—— Rorledning m Axial-kompensator
>< Féastpunkt @ Lateral-kompensator
—— Styrlager

B Monteringsanvisning for axial- och universal-kompensatorer
(typ P-1, typ Ai-1) fér utjaimning av férandringar pa langden

M Ejspanda PTFE-kompensatorer kan anvéndas fér kombination (6verlappning) av axiella,
laterala och anguldra rorelser. Beakta reduceringen av de enskilda roérelserna! Om du &r
osaker var god kontakta tillverkaren.

M Fastpunkterna ska alltid dimensioneras s8, att de kan ta upp kraften Fr som summan
av den axiella tryckkraften (F,), kompensatorns justeringskraft (F,) och styrlagrens frikti-
onskraft (Fs) (fig. ().

M Det ar endast tillatet att montera en kompensator mellan tva fastpunkter.

B Om man har flera axial-kompensatorer maste roret delas in i olika avsnitt med hjélp av
mellanfastpunkter.

W Rorledningen med axial-kompensatorn maste ga exakt genom lagret. P& bada sidorna
om kompensatorern ska styrlager monteras. En fastpunkt ersatter ett styrlager (fig (2).
Invandiga ledningsror ldmpar sig inte som rérstyrning.

Fig. @ Anordningen av fistpunkter och styrlager -

L, =3xDN,L,=05"L, L, sefig. ®.

Fig. (3 Diagram-styrlageravstand (L;) PN 6, PN 10, PN 16 -
0-18 Styrlageravstand L, [m] (riktvarde), 0-250 nominell vidd.

Monteringsanvisning for lateral-kompensatorer (typ P-2,

typ P-4 och typ Ai-2) fér utjamning av rérelser i sidled

Lateral-kompensatorer kraver latta fastpunkter pa bada sidorna. Dessa maste kunna ta
upp kompensatorernas justeringskrafter samt friktionen pé leder och rérstyrningar.
Fixera rérledningens fastpunkter forst efter det att kompensatorn har monterats (efter
det att flansskruvarna har dragits &t).

Det ar endast tillatet att montera ett kompensationssystem mellan tva fastpunkter.

For att ta upp viktkrafter ska lampliga rérstyrningar installeras pa4 kompensationssyste-
men.

Lateral-kompensatorer kan férspannas. | regel sker férspanningen med hélften av den
rérelse som anges pa mattbladen.
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B Anvisningar kompenstorer som monteras pa pumpar

Anslut kompensatorerna s tétt p4 pumpflansen som méjligt.

Om centrifugalpumpar anvands fér att transportera abrasiva media far kompensatorerna
inte anordnas direkt pa pumpstosen (sug-/trycksidan). Annars finns risk att kompensa-
torerna tar skada pa grund av de hoga relativa hastigheterna som bildas genom virvel-
bildningen vid pumpstosen.

Monteringsavstandet mellan pumpstosen och kompensatorn bér vara 1 till 1,5 x DN.
Pumpdrift mot helt eller delvis stangda ventiler eller spjall bér undvikas. Likasé bér kava-
tioner undvikas, eftersom dessa pa kort sikt leder till att kompensatorn férstors.

Idrifttagande

PTFE-kompensatorerna Typ P-1 har pa fabriken férsetts med ett transportskydd (tre
begransningsskruvar) for att sékerstalla en felfri montering. Dessa begransningsskruvar
tar inte upp nagra krafter som dragstanger goér och méste tas bort fore idrifttagandet.
Lateral-kompensatorer (typ P-2 och typ P-4) &r vid leveransen instéllda p& langden BL.
Dragsténgerna méste forbindas med flansarna pé kraftanpassat sétt.

Tryck- och tathetsproven far férst genomféras nér fastpunkterna och styrlagren har
monterats pa féreskrivet sétt, eftersom kompensatorerna annars skulle kunna expande-
ra p& langden och bli obrukbara.

Vid héga driftstemperaturen ska kunden vidta de skyddsétgarder som kravs for att for-
hindra att personer kan komma i kontakt med heta ytor.

For att sakerstélla en séker drift far kompensatorerna endast anvandas inom det tillatna
tryck-, temperatur- och rérelseomradet. Maximalt tillatet drifttryck av gummikompen-
satorer angivet | databladet, refererar till en temperatur av +20C. For hdgre temperatur
méste trycket reduceras eftersom styrkan av bélgens material férsvagas med stigande
temperatur. (Om det &r oként, kontakta tillverkaren for konsultation.)

Kunden ansvarar sjalv for att de &tgéarder som kravs, for att férhindra att felaktiga kom-
pensatorer anvénds, vidtas. Till exempel genom att informera och kontrollera personalen
och genom att sakerstalla att bruksanvisningen alltid finns till hands.



Anvandning

Innan man bérjar anvanda kompensatorerna maste man kontrollera om de &r bestandig
gentemot respektive medium som anvéand (om du &r oséker, se bestandighetslistan).
Om abrasiva media anvénds och om man har héga stromningshastigheter resp turbu-
lenta stromningar maste styrrér monteras i kompensatorerna.

For att férhindra skador genom brand kan en kompensator utrustas med en extra flams-
kyddsmantling.

Foér anvandning av kompensatorerna géller de driftdata som stér pa méttbladen, kon-
struktionsritningarna resp pé typskylten som gransvarden. STENFLEX® Gvertar inget
ansvar for skador som féljd av att dessa max tillatna varden resp gransvarden inte har
beaktats. Kunden ansvarar sjalv for att respektive varden inte under- eller 6verskrids (t
ex genom att installera och anvénda lampliga sékerhetstekniska anordningar).

En detaljerad monterings- och bruksanvisningar med uppgifter om atdragningsmo-
menten for skruvarna bifogas varje kompensator.

Inspektion och underhall

Kunden méste se till, att det ar latt att komma &t kompensatorerna, sé att en visuell
kontroll & méjlig i regelbundna intervaller.

Kontrollera kompensatorerna att de inte har tagit skada enligt de géllande bestam-
melserna. Om en kompensator har tagit skada, om t ex bl&sor har bildats, om det finns
sprickor i ytan eller om kompensatorn &r deformerad ska var tekniska kundtjanst kon-
taktas. Det &r inte tillatet att sjalv reparera en kompensator.

Undvik att rengéra rérledningssystemet med kemiskt aggressiva medel. Kontrollera all-
tid mediabestandigheten!

Kompensatorer kan rengdras med tval och varmt vatten. Det &r inte tillatet att anvanda
féremal med vassa kanter, stélborstar eller sandpapper for att rengéra en kompensator.

AXEL LARSSON AB = Box 805 = S-194 28 Upplands Vasby
Tel. +46-10-455 97 00 = Fax +46-10-455 97 90 m E-mail: info@axel-larsson.se
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0dnyieq eykardoTaong Kai xpiong yia
avTikpadaopika PTFE (amé TepAov) kai
€AaoTIKaG d1acToAIKa pe emévduon PTFE

Fevikég umodeigeig

Ta avtikpadaopikd PTFE kat eAaoTikd SlaoToAka pe emévduon PTFE amnd tepAdv
mg etapeiag STENFLEX® eival amoteAeopatikd poévov OTav 1 €yKATaotaon Kal n
OUVAPUOAGYNON TOUG TPAYUATOTIOUVTAL KATA TOV TEXVIKWG evOedelypévo tpormo. H
dlapkela {wng Twv dev e§apTatal povo anod TG ouvenikeg Aettoupyiag, aAAd Kuping anod
MV £YKATAOTAON KATA TOV €VOEedElydeéVo TpOTO. Ta aVIIKPASAOUIKA dev amoteAouv
KOV OTOlXEIa CwANvVwoNG, aAAd KivnTd e§apmuata mou TPETEL va UtoBAAAovTal oe
TOKTIKOUG EAEYXOUG.

Ta avTikpadaouikd anoteAouv laitepa oTolxeia evog OUOTANATOG CwAnv®oewv. H
etapeia STENFLEX® dev mapexel kapia €yyunon yia PETACKEUACHEVA TIPOLOVTA oUTE
Ylo TPOTIOTIOMNOELG TWV YVIOLWV TIPOLOVTWV.

Mpog Puyr Apatwv o Adynong eival onpavTiké va TnpoUvTal ol
akoAoubeg uno&slsslc Kal va Aap8avovtal uméyn Ta TeEXVIKA QUAAQ 31a0TACEWV TOU
KataAdyou pag.

MPOZOXH: n MH TApnon aut@v TWV UTOdEi§EWV EYKUHOVEI KivBUVO KAaTAoTPOPnG Tou
avTIKpadaopIKoU, KivBuvo TpaupaTiodou Kal Kivduvo yia To TiepiBalAov.

MNa ArmoTe AN, piEq EMKOIVWVAOTE ME TNV TEXVIKA HAG umnpeoia
nAnpoq;opuov oTo 'rnA:q)mvo +4940/529 03-0

ZuvappoAoynon

B Ta avTikpadaoulka TpEmel va anobnkevovtal oe kabapn kat &npn katdotaon. e
TMePIMTWON aronKeuong oTo UNaBPo TPETIEL VA TIPOOTATEUOVTAL ATO TNV €viovn
NALOKN aKTIVOBOAID Kal TIG KALPIKEG OUVONKEG.

B Mpw amd v eykataotaon, SAEVETS TN Oouokeuaoia kal To QVTleqéuUulKo
TIPOKEIUEVOU VA BlAMIOTROETE TUXOV NUIEG. ATIAYOPEUETAL T E£YKATAOTAON TOU
TPOLOVTOG edv dlarmoTwbouv {nuieq aveEapmTwg eidoug.

| | Alq'rnpsn'a TO AVTIKPASAOUIKO acwraplm Kal eEWTEPIKA Kaeqpo and &éva owpara,
Onwg T.X. akabapoieq, HOVWTIKO UAIKO Kal GAAA ouva®r) UAKKA Kal EAEYXETE TO
OXETIKA TPV ATIO TN OUVAPHOAOYNON Kal UETA amd auTr.

B AQUIPEITE TIG AOPANEIEG HETAPOPAG KAL TA TIPOOTATEUTIKA KAAUMMATA HONG TPV
anod M ouvappoAdyno.

B H ouvappoAOYNON TWV avTIKPASAOMIK®V TIPEMEL VA avATIBETAL QAMOKAEIOTIKA O
£EOUOLOBOTNUEVO  EIBIKEUYEVO  TIPOOWTIKO. [Mpémel va  tnpouvtal ol OXETIKOL
KAVOVIOPOL TIPOANYNG ATUXNHATWV.

B Aev emuTPEMoOVTAl Ol TTWOELG KAl Ol KPOUCEIG TWwV aVTIKPASAOUK®V. Mpénel va
MPOOTATEUOVTAL AMO MTWOELG N KPOUOEIG GAAWV QVTIKEWEVWY EMAVW TOug. Mnv
ToToBETE(TE AAUCIDEG 1) OXOWIA O AUeON €TAPN HE TN PpuUoOUVA.

B To PrKog Tou SLAKEVOU TIPETEL VA ETIAEXTEL KATA TPOTIO WOTE TO AVTIKPASACUIKO Va
Uropei va TomoBeBel EVTOG TWV ETUTPEMTAOV OpiwV Kivnong Tou.
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Katd mv eykataotaon ¢povTifete MOTe va eubuypappiovTal ol omég Twv GAAVIOV
TV OWANVWV. Katd mepintwon PuBUICeTe OUPTIANPWHATIKA TIG TEPIOTPEPOUEVES
PAAVTLEG OTO AVTIKPADAOUIKO.

Ot emupaveleq oteyavoroinong g eAAvTZag TpEmnel va eival eminedeq kat KaBapeég.
Ma ouvdéoelg oe euaiobnta SOHIKA OTOIXEIQ OTWG TLX. YUOAL, KEQAMIKA N epaylé
ouvioTatal pia EAACTIKY OTeyavoroinon and TepAGV Maxoug Tepirmou 5 mm.

Katd ™ xpnon Slaumep®@v KOXAwV TPETeL va AapBdvetal umoyn TO UAKOG Tou
KOXAia. To PKOG TIPETIEL va ETUAEYETAL KATA TPOTIO MOTE VA PNV TPoegexouv Ta
UrouAdvia and ta ma&adla, yia va pnv umooTel {npia n guoouva.

Ol emupaveleg oTEYAVOToNoNG Twv KOVIpa GAAVT{@V TPEMeL va eival andiuta
eMinedeq kal kabapég omyv meploxr) oTteyavoroinong. H gAdvtda oteyavoroinong
TOU QVTIKPAdAOHIKOU TIPETIEL VA ETIKABETAL TTAVW OTNV KOVTPA PAAVTa KaAumtovTag
OAn MV emupavela.

AmayopeUeTal N Xpron PAAvVT{OV pe £00XN Kal MPoegoxn.

Ta aunped akpa OwARvVev / KOvipa @Aavt{®@v KOBouv TNV erpdvela
OTEYAVOTIOMONG TOU avTIKpadaoupikou armd Tte@Adv. Na Ttorobeteital mpoobetn
eminedn oTeyavoroinon.

Zpiyyete TG Bideq OTAUPWTA OTN GAAVTIA He OMHOLOUOPPO TPOTO. Kpatnote pe
TO KAeldl MV KeQaAr ™G Bidag amod péoa kal MeploTpePTe Ta magadia and £Ew
TIPOKEIHEVOU VA PNV TIPOKAAECETE He Ta epyaAeia {nuieg om @uoolva. Meta mv
PO évapgn Aettoupyiag oi§te kat MaN TiG Bideq.

Aev TIPEMEl va UMOKELTAL TO QVTIKPASAOWIKO O POTM OTPEYng Katd T
OUVAPHOAOYNON/ amooUVapHOAGYNON Kat KaTtd ™ didpkela MG Aettoupyiag.

Ta avTiKpadaouIKa TIPETEL VA YEPUPMVOVTAL JE TAVIEG YeIwoNng Katd mv eKTéEAEON
EPYAOLOV NAEKTPOOUYKOAANONG OTIG OWANVAOOEeElG Kovtd ot Béon Toug. Ta
AVTIKPADAOMIKA TIPETEL O€ KABE TIEPITTTWON VA TPOOTATEUOVTAL ATIO EKTIVACOOUEVO
UAIKO OUYKOAANONG Kal BePUIKEG KATATIOVAOELG KATA TNV EKTEAEON €PYACLOV
OUYKOAANONG.

H eykataocTaon evog odnyou ocwAiva (LR) eival anapaim 6Tav ot TaximTeg pong
eival UPNAEG, yeyovog Tou ouvenayetal Tlavod CUVTOVIOHO N OTPORIAIONO AOYW
UETABOANG NG KaTeUBuvoNng pong (M.x. miow anod avtAieg, BaABideg, ouvdéopoug T,
YWVIEG CWANVQV).

Katd v eykatdotaon mpémel va AauBaveTtat umoyn n  kKateubuvon pong
(kateuBuvon BEAoUG = kateubBuvon Pong).

H eykatdoTtaon Twv avTiKpadaouK®V TPETEL KATA TO dUVATOV va Mpaypatorole{tat
KATA TPOTOV MOTE va TAPEXETAL N dUvVATOTNTA OTTIKOU €AEYXOU NG APLOG
KOTAOTAONG TOUG KATA TOKTA JlacTipata. e Tepimtwon opatg {nuiag
ETUKOWVWVNOTE AUEOWS He TNV TEXVIKY Hag umnpeoia mapoxng MANPOPoPLOV.
KOaAUTITETE T aVTIKPAdACUIKA Yla TPOCTacia aréd onoladnroTe gnuia.

Ol puoolveg dev TPEMeL va BagovTal oUTe va TOTIoBeTe(TAl HOVWON O QUTEG.

Ol CWANVAOOELG TIPETEL VA JABETOUV ETIAPKMG dlACTACIOAOYNHEVA O0TABEPA onpeia
Kal odnyougq e TG evdedelypéveq SlAOTACELG Yia TV TApaAaBn Twv duvagewv Mg
OWANVWONG. MNa MV TEXVIKOG eVOEDELYUEVN EKTEAEON €UBUVN QEPEL O XPNOTNG.
STepeveTe T OTABEPA ONueia TV CWANVMOOEWV MPETA TN OCUVAPHOAOYNON TOU
QAVTIKPadAOoUIKOU (apou oPiEeTe TIq Bideg TG PAAvTLag).

O KATAOKEUAOT G dev TpoRaivel KAatd kavova oe JOKIUr avToxng e Tieon oUPpwva
He To Tapdpmua 1, mapdypagog 3.2.2 Mg odnyiag 2014/68/EU oxetikd pe tov
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eEomALlopd umod Tieon. AuTh N SOKIUA eKTEAEITAL HETA TNV £YKATAOTAON OTO CUCTNUA
OWANVAOOEWV He eubuvn Tou xprom (PT = 1,43 x PS).

B O anattolpeveg dlatdgelg aocpcl)\staq Kal ermmpenong (éan T.X. N ayKaTdcwon
awbnmMpwy BEPUOKPACIaAg, HEWMPEWY TEONG, N AMYN PETPWV YId TV ATOQUYR
UDPQUAIK®OV Kal TIECTIKAV TANYHATWV) TPEMEL va eykatacTtabolv oTo oloua
OWANVOOEWY e eubUvn Tou XPHRom.

Pomnég auopIEng 813wV yla avTikpadaopikd and TepAov g STENFLEX®.

OL porég oUOPIENG TIOU avapépovTal 0T EMOUEVN CEANISA apopoLV OE KAVOUPYLa
uv‘rlenGaalen mou dev E€xouv xpnmuonoist Enlrpana'ral unspBa(m TV rluwv
Katd 50 % epooov eival avaykaia. Ot Bideq opiyyovtal oTAUPWTAE TOANEG (POPEG
TIPOKEWEVOU Va TITEUXOEL OPOLOUOPPN TiiEON OTEYavoTIoinong. 'YoTtepa arnod mepirnou 24
WPEG AelToupyiag TMPETEL va eELOOPPOTIEITAL N OWOTH £YKATACTAON HE CUUTIANPWUATIKN
ouoPLEN TV BIOBGV.

Mivakag diactacewv ouvdeong kata EN 1092, PN 10 pe pomég ouopiEng
yla ouvdEoelg AAVTIWV He PAAVTLES Ao TEPAOV
(M) Bideg @ ApBuog @ Smeipwua @ Porr oUoQIENG

Ymiéuvnua )
—— 2wAnvag mﬁm ABoVIKO
>< 2100epd onueio
Edpavo odnyol AVTIKPAJAOUIKO

Ymodeigeig cuvappoAoynong yia a§ovika avTikpadaoHiKa Kal avTiKpadaopika

Universal (TUmou P- ! ) Yia avTioTapion HETaBoA@V PRKoug

B AVTIKPAdaOoMIKG amrmod TEPAOV, XWPIG TPOEVTAOTN, WUTMOPOUV VA XPENOWOTIooUVTal
yla OouvduaopoUg (ETIKAAUWELG) aEOVIKOV, TAEUPIKMOV KAl YWVIAK®OV KV OEWV.
AauBavete UmoOYn TOV TEPLOPIOMO TWV ETUHEPOUG Kvnoewv! e mepintwon
AUPIBONGDY CUMBOUAEUBEITE TOV KATAOKEUAOTY.

B Ta otabepd onueia TPEMEL OTIWOINMOTE VA EXOUV TIG KATAAANAEG dlAOTAOELS.
Ta otabepa onueia mpénel va avaiauBavouv t duvapn Fee TOU TIPOKUMTEL ATIO
TOo d@Bpolopa ™G afovikng duvaung mieong (F;), ™g duvaung petatédruong Tou
avTIKPadaopkoU (F,) Kal TwV SUVApewV TPIBNG Twv 0dnydv edpdvwv (Fs) (Eik. ).

B Ze kdbe mepintwon, peTa&U dUo oTabepwv onpeiwv erTpémneTal va Torobeteital
HOVO £va aVTIKPAdACUIKO.

B E@ooov xpnoworotolvtal TOAAG a&oviKd avTIKpadAaoUKd, oTn dladpour) Tou
OwArva TPETIEL VA KataveovTtal evdldueoa otabepd onueia.

B Ot cWANVGOOELG He aGoVIKA avVTIKPadaOoUIKA TIPEMEL Va KaTeuBUvovTal He amoAuTn
akpiBela péow edpavwyv. - Kal otig dU0 TIAEUPEG TOU AVTIKPADAOUIKOU TIPETIEL Va
dlataooovTtal odnyd £dpava. Eva otabepd onueio avTikablotd éva odnyod €dpavo
(Eik. 2).

Ot ecwTePIKOL CWANVEG TIPOEKTAONG dev evdeikvuvTal WG 0dNYOl CWANVWV.
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Eik. (2 AiataZn oTabep@v ONPEiRV Kal 03nyQV £3pavay -

L,=3xDN,L,=05"L, L, BAéne Eik. ®.

Eik. (3) Aidypappa -anéoTtacn odnyQv edpavwv (L3) PN 6, PN 10, PN 16 -

edpavwyv L3 [m] (eVOEIKTIKEG - KATeEUBUVTNPLEG TWES), 0-250 OVOPACTIKY| JIAPETPOG.

Ymodei&eig ouvappuoAoynong yia mAEUpIKa avTikpadaopika (Tumou P-2,

TUmou P-4 kai TUmou Ai-2) yia avTioTaBuion MAEUPIK@V KIVAGEWV

Ta mAeupika uvrleaéacuqu anattouv va eival xakapd ta otabepd (muala Kat and
TIG dUo TAeupéq. AuTd Tpémel va avaAauBavouv TG JUVANELG HETATOTIONG TV
QAVTIKPAdAOMIKAV KAB®G Kal TV TPIRN OTIG apBp®oelg Kal Toug odnyous OWANV®V.
ZTepewveTe T OTABEPA Onueia TV CWANVOOEWV HPETA TN CUVAPHOAOYNON TOU
aVTIKPadAOUIKOU (apou oiEeTe TIG Bideq TG PAAvTLag).

2e k@Be mepintwon, petafu dUo oTabepwv onueiwv TIPORAEMETAL N TOTIOBETNON
HOVo evog avTIKPAdAOUIKOU OUCTANATOG.

Ma va avaAauBavovrtar ol duvduelg Tou BApoug TPEMel va eykadiotavtal ol
KATAAANAOL 03nyoi CWAVWY 0Ta avVTIKPASAOUIKA CUCTAUATA.

Ta MAEUPIKA AVTIKPASAOHIKG UTOPOUV val eival TpoevieTapéva. Kata kavéva n
TIPOEVTACT AvEPXETAL OTO NHIOU TNG METATOTIONG ToU avagépetal oTa deAtia
Sla0TACEWV.

Ymodei&eig yia avTikpadaopika o€ avTAieg

2uvdéeTe TA AVTIKPASAOUIKA KATA TO dUvATOV KOVTA 0T GAGvTZa TG avtAiag.
Kata ™ XPron QUYOKEVTPIKOV aVTAIOV YIa HETAPOPA HECWV TIOU TPOKAAOUV
JlaBpworn, Ta avTIKPadACoUIKA dev TMPETEL va TomoBeTouvTal ATeuBeiag oTo OTOMO
™G avtAiag (MAeupd avappdPnong/mieupd KatdbAWng). e pa TETola TePinmTwon
unapxel  Kivouvog TPOKANoNG {nuwv OTa  avTIKPAdAOHIKA AOYw TwV  UPNA®V
OXETIKOV TAXUTATWY TOU TPOKUTITOUV arod Tov SlaTolXIoud Kat v meptdivnon.

H anéotaon eykatdotaong peTa&U Tou OTOUiOU TNG avTAG Kal TOU OUVOECHOU
OWANVOOEWV Kupaivetal and 1 €éwg 1,5 x DN (ovop. didy.).

Mpérnel va ano@elyetal n AELTOUPYid QVTAWV HE EVTIEAWG 1) €V HEPEL KAEIOTWOV
ATMOPPAKTIKOV 0pYAvwV 1) BaABidwv TUTou kAaméTou. Emiong mpénet va anopelyeTat
n omnAaiwon, enewdr) prnopel va TPOKAAETEL Bpaxumnpobeopa v Kataotpoern Tou
QAVTIKPADACHIKOU.

©¢on oe AeiToupyia

Ta avTtikpadaouka Ttorou P-1 (arnd Te@Aov) mnapadidovial €pyOOTACIOKA HE
npooTacia UETAPOPAS (TPEIG TEPLOPLOTIKOUG KOXAiEG) @oTe va dlacpalifeTat
N Xwpiq MpoBAuata cuvappoAdynon Toug. Ol TEPLOPLOTIKOL KoxAieg dev eivat
eEapmuata mou avaiapuBavouv Suvapelg Onwg yia napadetypa ot papdol EAKUoHOU
Kal TIPETEL va agatpouvTal TPV TNV B€omn oe Asttoupyia.

Ta TAeUPIKA avTkpadaouika (Turou P-2 kat P-4) eival puBuiopéva amnéd 1o epyooTacto
OTO UNKOG Kataokeung BL. Meta mv eykatdoTtaon, ol pdBdol EAKUCHOU (0dnyoi) MpEret
Va OUVOEOVTAL e TIG PAAVTLEG SUVAUIKA ( OUPPWVA He T POTTH CUCPIENG TwV BIOGOV).
Ou €Aeyxol mieong kat oteyavomrtag dleEdyovtar otav €xel oAokAnpwbel n
£YKaTaoTaon Twv oTabep®Vv onueinv Kal Twv edpavwy Twv 0dnymv cUNwva pe TIg
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TIPOJLAYPAPEG, SLOTL O DAPOPETIKN TIEPITITWON TO AVTIKPASACHUIKO MAPAUOPPHOVETAL
Kal kabiotatat axpnoTo.

Ze UPNAEQ Beppokpaocieg Aettoupyiag mpémel va AaupdavovTal anod Tto Xprnotn pétpa
TIPOOTACIAG MPOG ATIOPUYH TPAUUATIOHMY AOYW EMAPNG HE BEPUEG ETUPAVEIEG.
Mpokewévou va eEaopaliteTal n uoqaa)\nq )\SlToupvla Toug, T QAVTIKPASACUIKA TIPETIEL
VA AELTOUPYOUV AMOKAEIOTIKA EVTOG TV ETUTPENTAOV Opiwv Tieang, Beppokpaciag
kal  kivnong. H usyLo‘rn ETILTPETOEVN  TTiEoN )\leoupyuxg Twv EAXOTLKWV
QVTIKPXOATHLIKWY,N OTTolx dideTaL OTX (PO OTOl)(Ele apopk Beppokpaoia
20°C. ETteldn n o‘ro<6£po1'nTo< TOU UALKOU TNG (PLOOOVRG MELWVETAL PE ™y &vodo ™G
espuOKptxcrLou;, TIpETIEL O QUENON ™e Beppokpaoiag Vo uetwea n mzcm Av givau
RYVWOTH, TTRKPXKKAW ETTLKOLVWVAOTE HE TOV KXTXOKEVXOTH TOL TTPOIOVTOG.

O XPNomG TPEMEL va UEPIVA (OOTE VA ATIOKAEETAL N EOPANJEVN XPNON TwV
QAVTIKPADAOHUIKAOV, Je TV KATAAANAN KATAPTION KAl £TMOTTEUON TOU TIPOCWTIKOU TToU
eival eEMPOPTIOPEVO e TO XEPLOPO TOUG KAl TN XOPNYNON TWV AVTIOTOLXWV 0dNYLOV
Xenong.

Mplv amd m XPromn Twv avTikPadaoUK®OV TIPETEL va AauBaveTal unoyn n avtoxn Toug
OTO €KAOTOTE PEDCO (OE TEPIMTWON AUPBOADV AaBAVETE UMOYN TOV TiVAKA AVTOXNG).
Katd ™ petapopd SaBpwTIK®Y UAKKMV Kal PE UYPNAEG TaxUmMTeg pong n
OTPOPRIAMIELG POEG ATIALTEITAL EYKATACTAON OdNYWV CWARVWY OTA AVTIKPASACMIKA.
Ma v anoguyr {nuiag anod MUPKayleg, Ta avIiKpadaoUIKd Uropouv va e§omAIoTouV
pe mpdobeTa MUPAVTOXa TIPOCTATEUTIKA TEPIBARpaTa.

‘Ocov apopd 0T XPNon, OXUoOUV WG OPLaKEG TIHEG Aeltoupyiag Ta oTolxeia
Aettoupyiag mou avaypdgovTtal ota GUANA SlAOTACEWY, OTA KATAOKEUAOTIKA OXEDLA
N omv mvakida Tou kataokeuaot. H etapeia STENFLEX® dev avu)\apﬁdva Kuuiu
£UBUVN YA {NHIEG TTOU OPEIAOVTAL OTN AETOUPYIAl EKTOG QUTOV TWV OPLAK®Y TIGOV.
H mpnon autov Twv TPodlaypag@y (TLX. HE XPMON TEXVIKQV EYKATAOTACEWV
aopaleiag) amoteAei euBuvn Tou XENoT.

EmOswpnon Kai cuvThpnon

O xpromg Mpérel va eEacPalifel TV ampdOKOTIT MPOOBACT OTA AVTIKPAdACUIKA
TIPOKEWWEVOU Va TIAPEXETAL N SUVATOTNTA OTTIKOU EAEYXOU KATA TAKTA dlaoThuata.
EAEYXeTE TNV APLOTN KATACTAON TWV AVTIKPASACUIK®Y CUPPWVA HE TOUG LOXUOVTEG
Kavoviopoug. Edv  JlamoTOoeTe  eAATTOMATA, TLYX. OXNUATIONOG  QUOAADdWY,
ETUPAVEIAKEG PWYHEG 1) AVOUOIOUOPPEG TIAPAUOPPWOELG, ETIKOWVWVAOTE HE TV
TEXVIKY) UMnpeocia TMapoxng OUPBOUA®Y TG etalpeiag pag. Anayopeletal KABe
ETIOKEUN.

AToQeUYETE TOV KABAPIOPO TOU CUCTHHATOG CWANVMOEWY e XNUIKA dpacTkd HEoa.
Aappdavete unoyn TV avtoxr OTO €KAOTOTE XPENOIUOTIoUNEVO HETO!

lMa tov Kabaplopd TwWV avTIKPAdAOUIKOV UITOPOUV va XPNOIHoToloUvTal oarmouvt Kat
{eotd vepd. AmayopeUeTdl 1 XPron aXENPOV AVTIKEWEVWY, oUuppatopoupToas N
YUAQAOXAPTOU Yla TOV KaBaplopo.

WILO HELLAS A.G. = AG. ATHANASIOU STR. 80 = GR-14565 ANIXI ATTICA
Tel. +30-210-62 48 300 m Fax +30-210-62 48 360 = E-mail: wilo.info@wilo.gr



Navod k montazi a provozu
kompenzatorii PTFE a gumovych
kompenzatora s viozkou z PTFE

Vseobecné pokyny

Kompenzatory PTFE STENFLEX® a gumovych kompenzator s viozkou z PTFE mohou
plnit svou funkci jen v pfipadé odborné instalace a montaze. Zivotnost zavisi nejen na
podminkach provozu, nybrz pfedev&im na spravné montazi. Kompenzatory nejsou zadné
nendaro¢né prvky potrubi, nybrz pohyblivé ¢asti, které musi byt pravidelné kontrolovany.
Kompenzatory jsou zvlastni soucasti potrubniho systému. STENFLEX® nepfebira zaruku za
dodate¢né zabudované vyrobky a modifikace originalnich vyrobku.

Je nutné dbat nize uvedenych pokynu a vénovat pozornost technick 'ym rozmérovym
vykresum v nasem katalogu, ¢imz vyloucite vznik chyb pfi montazi.

POZOR: Pfi nerespektovani upozornéni hrozi zni¢eni kompenzatoru, riziko urazu a
ohrozeni zivotniho prostfedi.

V pfipadé pochybnosti kontaktujte nasi technickou poradnu na telefonnim ¢isle:

+49 (0) 40 / 529 03-0

W Kompenzator skladujte v suchu a cistém prostredi. Skladujete-li kompenzator na volném
prostoru, chrarite jej pfed intenzivnim slune¢nim zafenim a vlivem pocasi.

M Pred montazi zkontrolujte, zda neni poskozen obal a kompenzator. V pfipadé poskozeni
— jedno jakého druhu — nesmi byt vyrobek zabudovan.

B Dbejte na to, aby nedoslo ke styku vnéjsi ani vnitini ¢asti kompenzatoru s cizimi télesy,
napt. $pinou, izolaénim materidlem apod. a pfed/po montazi provedte pfislusnou kontrolu.

B Pojistky pro pfevoz a ochranny kryt odstrarte teprve bezprostfedné pred montazi.

B Montaz kompenzatort smi provadét pouze odborny personal. Je nutné dbat pfislusnych
predpist prevence Uraz(.

B S kompenzatorem nehézejte, ani do néj nebouchejte; chrarite vyrobek pfed padajicimi
pfedméty. Pfimo na pouzdro neumistujte zadné fetézy nebo provazy.

B Délka volného prostoru musi byt zvolena tak, aby mohl byt kompenzator zabudovan v
ramci svych schvalenych moznosti.

B Pfi montazi dbejte na to, aby otvory pfiruby potrubi licovaly. Je-li to nutné, upravte
dodatec¢né oto€nou pfirubu na kompenzatoru.
Tésnici plochy pfiruby musi byt rovné a Gisté.

B V piipadé napojeni na kiehké stavebni Casti, napf. sklo, keramiku nebo smalt
doporucujeme elastické tésnéni PTFE silné cca. 5 mm.

B P¥i pouziti prichozich Sroubl je nutné dbat na délku Sroubl. Délka Sroubu by méla byt
takova, aby $rouby nepfesahovaly matici a nemohly poskodit pouzdro.

B Tésnici plochy protilehlé pfiruby musi byt v oblasti tésnéni absolutné rovné a Gisté.
Tésnici obruba kompenzatoru musi pfiléhat celou plochou k protilehlé pfirubé .

M Protilehlé pfiruby s perem a drazkou nejsou pfipustné.

B Konce trubek/protilehlé pfiruby s ostr'ymi hranami poskodi tésnici plochu PTFE. Viozte

dalsi ploché tésnéni.



Srouby pfirub utahnéte rovnoméré pres kiiz. Pidrzte uvniti hlavu $roubu kligem a vné
otadejte matici, ¢imz se zabrani poskozeni pouzdra nastroji. Po prvnim uvedeni do pro-
vozu utdhnéte Srouby.

Torzni naméhani (krouceni) kompenzatoru béhem montaze/demontaze a pfi provozu je
nepfipustné.

Pfi elektro-svare&skych pracich na potrubi v okoli kompenzator( je nutné je prekryt zem-
nicimi pasky. Principielné je tfeba kompenzatory chranit pfi svafe¢skych pracich pred
jiskrami a tepelnou zatézi.

V pripadé vysoké rychlosti proudéni a s tim spojenych moznych rezonanci nebo turbu-
lenci vzniklych zménou sméru proudéni (napt. za ¢erpadly, ventily, T-kusy, koleny trubky)
je nutna montaz vodici trubky (LR).

Pfi montazi je treba zohlednit smér pratoku (smér Sipky = smér proudéni).

Zabudujte kompenzator — pokud mozno — tak, aby bylo mozné provadét pohledovou
kontrolu neporu$enosti v pravidelnych intervalech. V pfipadé viditelnych zavad se spojte
okamzité s nasi technickou poradnou.

Za Ucelem ochrany proti nejriiznéj§im poskozenim kompenzatory zakryjte.

Nenatirejte pouzdra barvou a neopatfuijte je izolaci.

Potrubi musi byt vybaveno dostate¢né dimenzovanymi pevnymi body a voditky k podchy-
ceni sily potrubi. Za odborné provedeni je zodpovédny provozovatel.

Pevné body potrubi zafixujte az po montazi kompenzatoru (po utazeni Sroubu pfirub).
Zkous$ku pevnosti v tahu podle dodatku 1, odstavec 3.2.2 Smérnice o tlakovych pfistrojich
2014/68/EU provadi zpravidla vyrobce. Tuto zkousku musi po zabudovani do potrubniho
systému provést provozovatel (PT = 1,43 x PS).

Nutna bezpeénostni a kontrolni zafizeni (jako napt. instalace teplotnich ¢idel, pojistnych
pretlakovych ventilli, ochrana pfed tlakovym a vodnim razem) musi v potrubnim systému
umistit provozovatel.

Utahovaci momenty Sroubt pro kompenzatory STENFLEX® PTFE.

Utahovaci momenty uvedené na druhé strané se vztahuji na nepouzivané nové kompen-
zatory. V piipadé potfeby mohou byt hodnoty piekroeny o 50%. Srouby je nutné utahnout
vickrat pres kfiz, aby bylo dosaZzeno rovnomérného stlaceni. Po cca. 24 hodinach provozu je
nutné Srouby znovu utdhnout.

[4 Tabulka pro rozméry napojeni pfirub podie EN 1092, PN 10 s utahovacimi momenty

pro pfirubové spoje s obrubou PTFE
() Srouby (2 pocet (3) zavit (@ utahovaci moment

Legenda o i

Potrubi Iﬁﬂﬂl Axiélni kompenzator
>< Pevny bod @ Lateralni kompenzator
—— Vodici loZisko
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ﬂ Pokyny k montazi axialnich a univerzalnich kompenzatoru
(typ P-1, typ Ai-1) k vyrovnani délkov'ych zmén

B Je mozné pouzit nevyztuzené kompenzatory PTFE pro kombinaci (sméSovani) axialnich,
lateralnich a angularnich pohybl. Je nutné dbat na redukci jednotliv'ych pohybl! V
pfipadé pochybnosti kontaktujte vyrobce.

B Bezpodmine¢né dimenzujte dostatecné pevné body. Pevné body musi pojmout silu Fge v
souctu axidlni tlaéné sily (F,), prestavné sily kompenzatoru (F,) a sil tfeni vodicich lozisek
(F3) (obr. ).

B Mezi dva pevné body mize byt zabudovan jen jeden kompenzator.

| :J/ %Fipadé vice axialnich kompenzatoru je nutné rozdélit pribéh trubky mezi pevné mezi-

ody.

B Potrubi s axidlnimi kompenzatory musi byt vedené pfesné pres loziska. Na obou stranach
Togﬂp%)zétoru jsou nutna vodici loZiska. Jeden pevn’y bod nahrazuje jedno vodici loZisko

obr. 2).

Vnitini vodici trubky nejsou vhodné k vedeni trubky.

Obr. (2) Uspofadani pevny ch bodu a vodicich lozisek

L, =<3xDN,L,=0,5"L, L, viz obr. ®.

Obr. (3) Diagram — vzdalenost vodicich lozisek (L3) PN 6, PN 10, PN 16 -

0-18 vzdalenost vodicich loZisek L; [m] (orientacni hodnoty), 0-250 jmenovita svétlost.

Pokyny k montazi lateralnich kompenzatoru (typ P-2, typ P-4 a

typ Ai-2) k vyrovnani pohybu do stran

W Lateralni kompenzatory potiebuji lehké pevné body po obou stranach. Tyto pevné body
musi prevzit pfestavné sily kompenzatory a tfeni vznikajici na ohybech a vedeni trubek.
Pevné body potrubi zafixujte az po montazi kompenzatoru (po utazeni Sroubl pfirub).
Mezi dva pevné body muze byt zabudovan jen jeden kompenzaéni systém.

V ramci kompenzacnich systémi je nutné nainstalovat vhodné vedeni trubek, které by
prevzalo tihové sily.

Lateralni kompenzatory je mozné pfedpnout. Pfedepnuti se provadi zpravidla o polovinu
pohybu uvedeného v rozmérovych vykresech.

a Pokyny pro kompenzatory u ¢erpadel

W Kompenzatory pripojte co mozna nejtésnéji k prirubé cerpadla.

W P¥i pouziti odstfedivych Eerpadel k ¢erpani abrazivnich médii nesmi byt kompenzato-
ry usporadany pfimo u hrdla Cerpadla (saci strana/tlakova strana). Jinak hrozi riziko
poskozeni kompenzatorl vysokou relativni rychlosti vzniklou to¢enim a vifenim u hrdla
Cerpadla.

Montézni vzdalenost od hrdla ¢erpadla ke kompenzatoru by méla ¢init 1 az 1,5 DN.

M Je nutné zabranit provozu Cerpadel proti zcela nebo ¢astetné uzavienym zarazkam
nebo klapkam. Stejné tak by se mélo zabranit kavitaci, nebot by mohla vést k rychlému
ponic¢eni kompenzatoru.
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Uvedeni do provozu

Kompenzatory PTFE typ P-1 jsou z vyroby opatfeny pojistkami pro pfevoz (tfi omezo-
vaci $rouby), ¢imz by méla byt zajiSténa bezvadnd montaz. Omezovaci Srouby nejsou
schopny zachytit silu ve smyslu taznych ty¢i a musi b’yt odstranény pred uvedenim do
provozu.

Lateralni kompenzatory (typP-2a typ P-4) jsou z vyroby nastaveny na stavebni délku BL.
Tazné ty¢e musi byt po montazi spojeny s pfirubami, aby mély patficny silovy styk.
Tlakové zkousky a zkousky tésnosti by mély byt provedeny teprve po fadné ins-
talaci pevnych bodl a vodicich loZisek, jinak se kompenzator prodlouzi a stane se
nepouzitelnym.

Pfi vysokych provoznich teplotach je nutné ucinit ochranna opatieni k zabranéni urazd
vzniklych stykem s horkou plochou.

K zajisténi bezpe¢ného provozu smi byt kompenzatory provozovany jen v pfipustnych
mezich tlaku, teplot a pohybu. Maxim. pfipustné provozni tlaky uvedené v technickych
listech gumovych kompenzator( jsou vztazeny na teplotu 20°C. ProtoZe se pevnost ma-
teridlu vinovce pfi stoupajici teploté snizuje, musi se tlak pfi zvySené teploté také snizit.
(Pokud tato hodnota neni znama, poptejte ji u vyrobce).

Provozovatel je povinen odpovidajicim zaskolenim a kontrolou obsluhy a navodem k pro-
vozu ucinit opatreni proti chybnému pouZziti kompenzatoru.

Pred pouzitim kompenzatoru je nutné zohlednit odolnost média (v pfipadé pochybnosti
viz. seznam odolnosti).

V pfipadé protékani abrazivnich médii a vysoké rychlosti proudéni, pfip. turbulentniho
proudéni je nutné zabudovani vodici trubky do kompenzatori.

Za Ucelem prevence vzniku poskozeni vlivem pozaru je mozné vybavit kompenzatory
dal$im plastém na ochranu proti plamentim.

Pro pouziti plati jako limity provozni Gdaje uvedené v rozmeérovych vykresech,
konstrukénich vykresech prip. na typovém stitku. STENFLEX® neruci za $kody vzniklé
pfi provozu mimo tyto limity. Provozovatel zodpovidé za dodrzeni téchto pokynt (napf.
pouzitim bezpeénostné technickych zafizeni).

Ke kazdému kompenzatoru je pfilozen podrobny navod k montazi a provozu s tdaji o
potiebnych utahovacich momentech Sroub.
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Kontrola a udrzba

M Provozovatel musi dbat na to, aby byly kompenzatory volné pfistupné a aby byla mozna
vizualni kontrola v pravidelnych intervalech.

M Zkontrolujte neporusenost kompenzatort podle platnych pravidel. V pfipadé vad, napf.
tvorby bublin, povrchovych trhlin nebo nepravidelné deformace kontaktujte nasi technick-
ou poradnu. Opravy jsou nepfipustné.

M Zabrante ¢isténi potrubniho systému chemicky agresivnimi médii. Je nutné zohlednit
odolnost médii!

B Kompenzatory mohou byt ¢istény mydlem a teplou vodou. Neni mozné pouzit k cisténi
pfedméty s ostrymi hranami, draténé kartace nebo piskov’y papir.

OBZAHO Obchodni zastoupeni Hovorkova, s.r.o. ® Gorkého 1577 m CZ-53002 Pardubice
Tel. +420-466-304 133 = Fax +420-466-636 784 m E-mail: info@obzaho.com
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STENFLEX

90 @0 @ @ @ OO0 ©® O O O

STENFLEX® Rudolf Stender GmbH
D - 22851 Norderstedt

Tel. +49 40 529 03 - 0

E-Mail: info@stenflex.com

STENFLEX® S.a.r.l.

F — 93330 Neuilly sur Marne
Tel. +33 1 43 00 48 - 37
E-Mail: info@stenflex.com

STENFLEX® S.A.

E — 28700 San Sebastian de los Reyes

(Madrid)
Tel. + 34 91 663 78 - 96
E-Mail: info@stenflex.com

KSB Osterreich GesmbH
Tel. +43-5-910 30-0
E-Mail: info.austria@ksb.com

Bray Controls Pacific-NSW
Tel. + 61 2 8968-9363
E-Mail: eric.sohrabi@bray.com

Hanwel Belgium N.V.
Tel. +3203 711 03 - 53
E-Mail: info@hanwel.be

HK Haichuan International Ltd.
Tel. +86-21-6168-2673
E-Mail: shanghai@haichuanhk.com

Shanghai Hang Ou Mechanical and
Electrical Equipment Co.,Ltd.

Tel. +86-21-5108-5161

E-Mail: pur622@shhangou.com

OBZAHO

Obchodni zastoupeni Hovorkova, s.r.o.

Tel. + 420 466 304 - 133
E-Mail: info@obzaho.com

Saniflow ApS
Tel. +45- 5830 8070
E-Mail: sales@saniflow.dk

INBUX Oy Ab
Tel. + 35 89 68 40 - 700
E-Mail: mail@inbux.fi

ENGINEERED

PRODUCTS & SOLUTIONS LTD.
Tel. + 44 19 52 68 02 13

E-Mail: sales@epands.com

WILO HELLAS A.G.
Tel. + 30 210 62 48 - 300
E-Mail: wilo.info@wilo.gr
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KSB ITALIA S.p.A.
Tel. + 39 39 604 80 - 25
E-Mail: anna.vimercati@ksb.com

Mendelson - S. Bar LTD
Tel. + 972 48 46 49 81
E-Mail: meitlisy@mlsbar.com

Ras Tek Pvt.Ltd
Tel. + 91 022 7101 2021
E-Mail: sales@ras-tek.com

Tokyo Sangyo Co., Ltd.
Tel. +81-45-474-2206

JSC EKOBANA
Tel. + 370 5249 18 - 06
E-Mail: sav@ekobana.lt

CAMPEX S.A.
Tel. + 55 55 93 - 69 26
E-Mail: info@campex.com.mx

ROLF LYCKE AS
Tel. + 47 23 24 42 - 00
E-Mail: oslo@rolflycke.com

HANWEL B.V.
Tel. + 31 (0) 74-265 00 00
E-Mail: verkoop@hanwel.com

Spetech Sp. z. 0. o.
Tel. + 48 33 818 41 -33
E-Mail: spetech@spetech.com.pl

MF Seals d.o.o.
Tel. +38-11-8036314
E-Mail: mfseals@eunet.rs

AXEL LARSSON AB
Tel. +46 (0)10 455 97 00
E-Mail: info@axel-larsson.se

Emmbee Pacific PTE Ltd.
Tel. + 65 62 75 89 - 33
E-Mail: info@emmbee.com

HIPAS Hidrolik Pnomatik San. ve Tic. A.S.

Tel. + 90 212 251 40 - 05
E-Mail: info@hipashidrolik.com

Al Jimal Mechanical Equipment Trading

Tel. + 971 2 555 8664
E-Mail: jjim@aljimal.com

MSHS Motor-Services Hugo Stamp, Inc.

Tel. +1-954-7633660
E-Mail: parts@mshs.com



