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@ DIN 933
DN ° L mm L mm DIN°1 25
20 PN 6 M 10 25 35 10,5
20 PN 10 M12 30 40 13
25 PN 6 M 10 25 35 10,5
25 PN 10 M12 30 45 13
32 PN 6 M 12 30 40 13
32 PN 10 M 16 35 45 17
40 PN 6 M 12 30 40 13
40 PN 10 M 16 35 45 17
50 PN 6 M 12 30 40 13
50 PN 10 M 16 35 50 17
65 PN 6 M 12 30 40 13
65 PN 10 M 16 35 50 17
80 PN 6 M 16 35 45 17
80 PN 10 M 16 40 55 17
100 PN 6 M 16 35 45 17
100 PN 10 M 16 40 55 17
125 PN 6 M 16 35 45 17
125 PN 10 M 16 40 55 17
150 PN 6 M 16 35 45 17
150 PN 10 M 20 45 60 21
200 PN 6 M 16 40 50 17
200 PN 10 M 20 45 65 21
A NO)
(2]

o INm]

DN PN 6 PN 10

20 10 10

25 10 5

32 15 20

40 15 25

50 20 30

65 25 35

80 35 20

100 40 30

125 30 35

150 35 50

200 50 70
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Montage- und Betriebsanleitung fiir @
Gummimetall-Rohrverbinder Typ GRV

Allgemeine Hinweise

Die Gummimetall-Rohrverbinder sind von DN 20 bis DN 200 TUV-eignungsgepriift und ge-
eignet zur Verwendung in Warmwasser-/Heizungsanlagen bis zu einer Absicherungstempe-
ratur von max. 100°C/10 bar, TUV Anlagen- u. Umwelttechnik Prif-Nr. 010 11 41.
Gummimetall-Rohrverbinder sind als Isolierstiicke gegen Schalliibertragungen und zur
Dampfung leichter Gerdusch-Vibrationen vorgesehen.

Nicht einsetzbar zur Aufnahme von Schwingungen, Dehnungen, Spannungen und
Versetzungen.

STENFLEX® Gummimetall-Rohrverbinder kénnen nur dann ihre Funktion erfullen, wenn
der Einbau und die Montage fachgerecht ausgefiihrt werden. Die Lebensdauer wird nicht
nur durch die Betriebsverhéltnisse, sondern vor allen Dingen durch den richtigen Einbau
bestimmt. Gummimetall-Rohrverbinder sind keine anspruchslosen Rohrelemente, sondern
Teile, die einer regelmaBigen Uberpriifung unterzogen werden mussen.
Gummimetall-Rohrverbinder sind besondere Komponenten eines Rohrleitungssystems.
Fur nachgebaute Produkte oder fiir Modifikationen an den Original-Produkten wird von
STENFLEX® keine Gewahrleistung tibernommen.

Um Mor fehler zu vermeiden ist es wichtig, dass nachstehende Hinweise unter
Beriicksichtigung der technischen MaBblatter in unserem Katalog beachtet werden.
ACHTUNG: Bei NICHT-Beachtung droht Zerstérung des Gummimetall-Rohrverbin-
ders, Verletzungsgefahr und Gefahrdung der Umwelt.

Im Zweifelsfall erreichen Sie unseren Technischen Beratungsdienst unter Telefon:
040/52903-0

TS

Den Gummimetall-Rohrverbinder sauber und trocken lagern. Bei Lagerung im Freien vor
intensiver Sonnenbestrahlung und Witterungseinfliissen schiitzen.

B Vor dem Einbau die Verpackung und den Gummimetall-Rohrverbinder auf Beschadi-
gung Uberpriifen. Bei Beschadigungen, gleich welcher Art, darf das Produkt nicht einge-
baut werden.

B Den Gummimetall-Rohrverbinder innen und auBen von Fremdkérpern z. B. Schmutz,
Isoliermaterial und dergleichen freihalten und vor/nach der Montage daraufhin kontrol-
lieren.

B Die Montage der Gummimetall-Rohrverbinder darf nur durch autorisiertes Fachpersonal
erfolgen. Entsprechende Unfallverhiitungsvorschriften sind zu beachten.

B Den Gummimetall-Rohrverbinder nicht werfen oder stoBen; vor herabfallenden Gegen-
standen schiitzen. Keine Ketten oder Seile direkt am Gummikérper anbringen.

B An der Einbaustelle missen Rohrleitung und Flanschlécher fluchten.




B Gummimetall-Rohrverbinder spannungsfrei einbauen, nicht auf Zug, Torsion oder Ab-
winkelung belasten. Nicht als Kompensator verwenden!
Vorteilhaft ist geringe Druckbelastung beim Einbau : Einbaullicke BL.
B Zum Anflanschen Sechskantschrauben nach DIN 933 mit Unterlegscheiben verwenden.
Pie Gegenflansche miissen eine ebene Auflageflache haben; Dichtungen sind nicht zu-
4ssig.
Schrauben nicht zu lang wéhlen, da zu lange Schrauben den Gummikorper vom Stahl-
flansch driicken.

B Auf empfohlene Schraubenlédngen achten (siehe Tabelle (), Berechnung mit Unterleg-
scheiben)

Tabelle () Schrauben fiir Flansche PN 6 und PN 10

© Schrauben DIN 933, @ Gewinde, @ Schraubenlange L in mm fir Festflansch nach
DIN 2632 bzw. 2566, @ Schraubenlange L1 in mm fiir Losflansch nach DIN 2673,
© Stérke/Dicke Unterlegscheibe nach DIN 125

B Schraubenanzugsmomente siehe Tabelle (2.
© Nennweite, @ Anzugsmoment.

B Schrauben am Flansch lber kreuz gleichméBig anziehen.

Schrauben nach der ersten Inbetriebnahme nachziehen.

Bei Elektro-SchweiBarbeiten an der Rohrleitung in der Umgebung von Gummimetall-

Rohrverbindern sind diese durch Erdungslitzen zu Gberbriicken. Grundsatzlich sind bei

SchweiBarbeiten Gummimetall-Rohrverbinder vor SchweiBspritzern und thermischen

Belastungen zu schiitzen.

B Gummimetall-Rohrverbinder méglichst so einbauen, das eine Sichtpriifung auf Unver-
sehrtheit in regelmaBigen Abstanden maglich ist.

B Gummimetall-Rohrverbinder zum Schutz gegen Beschadigungen unterschiedlichster
Art abdecken.

B Gummimetall-Rohrverbinder nicht mit Farbanstrich versehen und keine Isolierung an-
bringen.

B Flansch-Empfehlungen

W VorschweiBflansch nach DIN 2631 (PN 6)/2632 (PN 10)
W drehbarer Flansch mit VerschweiBbund nach DIN 2673 (PN 10)
B Gewindeflansch nach DIN 2566 (PN 10)

Abb. W) L = Schraubenldnge fiir Festflansch DIN 2631, DIN 2632 oder DIN 2566
L,= Schraubenlénge fir Losflansch nach DIN 2673

[ Festpunkee |

B Die Rohrleitungen missen mit ausreichend dimensionierten Festpunkten und Rohrlei-
tungsfiihrungen zur Aufnahme der Rohrleitungskréfte ausgestattet werden. Fiir die fach-
gerechte Ausflihrung ist der Betreiber verantwortlich.

B Es durfen keine Zugkréfte gleich welcher Art auf den Rohrverbinder wirken.

B Auf fachgerechte Ausflihrung der Festpunkte ist besonders zu achten; pendelnde Rohr-

aufhéngungen zum Beispiel sind keine Festpunkte, denn in einem instabilen Rohrsys-
tem besteht AbreiBgefahr und Zerstérung der Gummi-Flanschverbindung.



B Beispiele fiir die Anordnung von Gummimetall-Rohrverbindern in Abb. ), Beispiele fiir
Festpunkte in Abb. @ + ®
Abb. @ GeschweiBter Festpunkt fir doppelte Rohranordnung
Abb. 3 Festpunktanordnung, geschweiBt bei senkrechter Rohrkriimmung = 90°

B Rohrleitungs-Festpunkte erst nach der Montage des Gummimetall-Rohrverbinders
(nach Anziehen der Flanschschrauben) fixieren.

B Eine Druckfestigkeitspriifung nach Anhang 1, Abschnitt 3.2.2 der Druckgeréte-Richtlinie
2014/68/EU wird in der Regel nicht vom Hersteller durchgefiihrt. Diese ist nach dem
Einbau in das Rohrleitungssystem durch den Betreiber durchzufiihren (PT = 1,43 x PS).

B Notwendige Sicherheits- und Uberwachungseinrichtungen (wie z. B. Einbau von Tempe-
raturfiihlern, Druckbegrenzungsventilen, MaBnahmen zur Vermeidung von DruckstéBen
und Wasserschlagen) mussen vom Betreiber im Rohrleitungssystem vorgesehen wer-
den.

Hinweise fiir Gummimetall-Rohrverbinder an Pumpen

B Die Gummimetall-Rohrverbinder méglichst dicht am Pumpenflansch anschlieBen.

M Beim Einsatz von Kreiselpumpen zur Férderung von abrasiven Medien diirfen die Gum-
mimetall-Rohrverbinder nicht direkt am Pumpenstutzen (Saug-/Druckseite) angeordnet
werden. Es besteht sonst die Gefahr, dass die Gummimetall-Rohrverbinder durch hohe
Relativgeschwindigkeiten aus Drall- und Wirbelbildung geschadigt werden.

Der Montageabstand vom Pumpenstutzen zum Gummimetall-Rohrverbinder muss 1 bis
1,5 x DN betragen.

M Der Betrieb von Pumpen gegen ganz oder teilweise geschlossene Schieber oder Klap-
pen ist zu vermeiden. Ebenso sollte Kavitation vermieden werden, da dieses kurzfristig
zur Zerstérung des Gummimetall-Rohrverbinders fihren kann.

Inbetriebnahme

W Die Druck- und Dichtheitspriifungen erst dann vornehmen, wenn Festpunkte und Fiih-
rungslager ordnungsgemas installiert sind, da sich sonst der Gummimetall-Rohrverbin-
der langt und unbrauchbar wird.

M Bei hohen Betriebstemperaturen sind bauseits Schutzvorkehrungen zu treffen, um Per-
sonenschéden durch Beriihrung der heiBen Oberflachen zu vermeiden.

B Zur Gewahrleistung eines sicheren Betriebes diirfen Gummimetall-Rohrverbinder nur in
den zuldssigen Druck-, Temperatur- und Bewegungsgrenzen betrieben werden.

B MaBnahmen gegen eine falsche Verwendung von Gummimetall-Rohrverbindern sind
vom Betreiber durch entsprechende Einweisung und Beaufsichtigung des Bedienper-
sonals sowie durch eine Betriebsanweisung sicherzustellen.



Vor der Benutzung der Gummimetall-Rohrverbinder ist die Medienbesténdigkeit zu be-
achten (im 2 Isfall bitte Bestandigk liste beachten).

Fur die Benutzung gelten die in den MaBblattern, Konstruktionszeichnungen bzw. auf
dem Typenschild angegebenen Betriebsdaten als Anwendungsgrenzen. Fiir Schaden
durch den Betrieb auBerhalb dieser Grenzen tibernimmt STENFLEX® keine Haftung. Die
Einhaltung dieser Vorgaben (z. B. durch Verwendung sicherheitstechnischer Einrichtun-
gen) liegt in der Verantwortung des Betreibers.

Eine ausfiihrliche Montage- und Betriebsanleitung mit Angaben der erforderlichen
Schraubenanzugsmomente liegt jedem Gummimetall-Rohrverbinder bei.

Inspektion und Wartung

Der Betreiber muss darauf achten, das die Gummimetall-Rohrverbinder frei zugénglich
sind und eine visuelle Inspektion in regelmaBigen Abstéanden méglich ist.
Gummimetall-Rohrverbinder nach den giiltigen Regelwerken auf Unversehrtheit tber-
prifen. Bei Méngeln, z. B. Blasenbildung, Oberflaichenrissen oder unregelmaBigen
Verformungen ist unser Technischer Beratungsdienst einzuschalten. Reparaturen sind
unzuléssig.

Die Shorehéarte der Gummimetall-Rohrverbinder sind in regelmaBigen Abstanden zu
Uberprifen. Wird die Harte von 83 Shore A tiberschritten, muss das Element aus Sicher-
heitsgriinden ausgetauscht werden.

Reinigung des Rohrleitungssystems mit chemisch aggressiven Medien vermeiden. Die
Medienbestéandigkeit ist zu beachten!

Die Reinigung der Gummimetall-Rohrverbinder kann mit Seife und warmem Wasser er-
folgen. Scharfkantige Gegensténde, Drahtbursten oder Sandpapier sind als Reinigungs-
mittel nicht zulassig.

STENFLEX® Rudolf Stender GmbH = Robert-Koch-Str. 17 = D-22851 Norderstedt
Tel. +49-40-52903-0 = Fax +49-40-52903200 = Internet: www.stenflex.com



Installation and Operating Instructions for
Rubber-Metal Pipe Connectors, Type GRV

General information

The rubber-metal pipe connectors are aptitude-tested by TUV [German safety standards
authority] from DN 20 to DN 200, and they are suitable for being used in hot water and
heating systems with a maximum safety temperature of up to 100°C/10 bar, TUV Anla-
gen- u. Umwelttechnik Prif-Nr. [TUV plant and environmental technology approval number]
010 11 41.

Rubber-metal pipe connectors are designed as insulating elements for disrupting the trans-
mission of sound and damping slight noise vibrations.

Not to be used to absorb vibrations, expansions, tensions, and shifting.

STENFLEX® rubber-metal pipe connectors can only work properly if they are installed ac-
cording to good professional practice. Their service life depends not only on the

operating conditions, but primarily on whether they are installed correctly. Rubber-metal
pipe connectors are not simple pipe elements, but parts that have to be checked

regularly.

Rubber-metal pipe connectors are special pipeline system components. STENFLEX® does
not give any guarantee for reproduced products or modifications of the original products.
To avoid installation errors, please observe the following instructions under conside-
ration of the dimensioned technical diagrams in our catalogue.

CAUTION: FAILURE to comply may lead to the destruction of the rubber-metal pipe
connector, personal injuries, or environmental endangerment.

In case of doubt, please call our Technical Advisory Service under:

+49 (0) 40/ 5 29 03-0

ﬂ Installation

Store the rubber-metal pipe connector in a clean and dry place. If stored outdoors,
prolect it from direct sunlight and weather factors.

B Prior to installation, make sure the packaging and the rubber-metal pipe connector are
not damaged. In case of damage of any kind, the product may not be installed.

B Keep the inside and the outside of the rubber-metal pipe connector clear of foreign
objects (e.g. contamination, insulating material, etc.), and check this before and after
installation.

The rubber-metal pipe connector may only be installed by authorised and qualified per-
sonnel. The applicable accident prevention regulations must be observed.

Do not throw the rubber-metal pipe connector or knock against it; protect it from falling
objects. Do not connect any chains or ropes to the rubber doughnut.

The pipeline must be flush with the flange holes at the installation position.

Install the rubber-metal pipe connectors stress-free; do not subject them to stress by
tension, torsion, or bending. Do not use them as expansion joints!

A low pressure load is beneficial during installation: installation gap BL.




For flanging, use hexagon head screws according to DIN 933 with plain washers.

The companion flanges must have an even bearing surface; seals are inadmissible.

If?o not use too long screws, because they would push the rubber doughnut off the steel
ange.

B Observe the recommended screw lengths (see table (1), calculation including plain

washers).

Table (1) Screws for flanges PN 6 and PN 10

© Screws DIN 933, @ Threads, @ Screw length L in mm for non-rotatable flange ac-
cording to DIN 2632 or 2566, @ Screw length L1 in mm for rotatable flange according to
DIN 2673, @ Thickness of plain washer according to DIN 125

B For screw torques, see table (2.

@ Nominal width, @ Torque.

Pull the screws tight crosswise and evenly at the flange.

Retighten the screws after initial start-up.

B During electric-welding work on the pipeline near rubber-metal pipe connectors,
bypass them with grounding litz wire. Always protect the rubber-metal pipe connectors
from welding spatters and thermal strain when welding.

B If possible, install the rubber-metal pipe connectors so that visual checks can be
carried out regularly to make sure they are intact.

B Cover the rubber-metal pipe connectors to protect them from damages of any kind.

B Do not coat the rubber-metal pipe connectors with paint, and do not apply insulation.

B Flange Recommendations

B Weld-on flange according to DIN 2631 (PN 6)/2632 (PN 10)
M Rotatable flange with welding neck according to DIN 2673 (PN 10)
W Screwed flange according to DIN 2566 (PN 10)

lllus. @ L = screw length for non-rotatable flange DIN 2631, DIN 2632, or DIN 2566
L= screw length for rotatable flange according to DIN 2673

Fixed Points

M The fixed points and guides of the pipelines must be sufficiently dimensioned to bear
the pipeline forces. The operator is responsible for making sure the work is carried out
according to good professional practice.

W The pipe connectors may not be exposed to any tensile force whatsoever.
W Make sure the fixed points are made according to good professional practice; floating

pipe suspensions, for example, are not fixed points because the rubber-flange connec-
tion may be torn apart and destroyed in an instable pipe system.

B Examples for the arrangement of rubber-metal pipe connectors in illus. (1), examples for
fixed points in illus. @ +
lllus. @ Welded fixed point for double pipe arrangement
Illus. ® Fixed point arrangement, welded with vertical pipe bend = 90°

B Only fasten the fixed points of the pipeline after the rubber-metal pipe connector has
been installed (after pulling the flange screws tight).
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® Normally, no pressure-resistance test according to annex 1, section 3.2.2 of Pressure
Equipment Directive 2014/68/EU is carried out by the manufacturer. Such a test must be
carried out by the operator after the pipeline system has been installed (PT=1.43 x PS).

M The operator must provide for the necessary safety and monitoring devices in the pipe-
line system (e.g. installation of temperature probes, pressure-limiting valves, measures
to prevent pressure surges and water impact).

Instructions for Joining Rubber-Metal Pipe Connectors to Pumps

B Connect the rubber-metal pipe connecter as close as possible to the pump flange.

B When using centrifugal pumps to convey abrasive agents, do not install the rubber-metal
pipe connectors directly next to the connection piece of the pump (suction/pressure
side). Otherwise, the rubber-metal pipe connectors may be damaged by high relative
speeds caused by swirls and whirls.

The mounting distance between the connection piece of the pump and the rubber-metal
pipe connector must be between 1 and 1.5 x NW.

B Do not operate pumps against partly or fully closed slide gates or flaps. Avoid cavitation,
too, as it can destroy the rubber-metal pipe connector very soon.

Commissioning

B Only check the pressure and tightness after the fixed points and guide bearings have
been properly installed; otherwise, the rubber-metal pipe connector will be extended
and become unserviceable.

B If the operating temperature is high, take protective measures to avoid personal injuries
caused by touching the hot surfaces.

B To ensure a reliable operation, rubber-metal pipe connectors may only be operated
within the admissible pressure, temperature, and movement limits.

B By explaining the system, supervising the operating personnel, and providing operating
instructions, the operator must take measures to prevent wrong use of the rubber-metal
pipe connectors.

Utilisation

W Before using the rubber-metal pipe connectors, observe their agent-resistance (in case
of doubt, see resistance list).

B When using them, the operating data listed in the dimension diagrams, the construction
drawings, and on the type plate shall be taken as limit values. STENFLEX® accepts no
liability for any damage caused by operation outside these limits. The operator is res-
ponsible for making sure these stipulations are adhered to (e.g. by using technical safety
devices).

Detailed installation and operating instructions containing the required screw torques

are enclosed with each rubber-metal pipe connector.



Inspection and Maintenance

The operator must make sure the rubber-metal pipe connectors are easily accessible,
and visual inspections can be carried out regularly.

Check the rubber-metal pipe connectors in compliance with the applicable regulations
to make sure they are intact. In case of defects (e. g. blistering, surface cracks, or irre-
gular deformations), contact our Technical Advisory Service. Repairs are inadmissible.
Check the Shore hardness of the rubber-metal pipe connectors at regular intervals. If the
hardness exceeds 83 Shore A, the element must be exchanged for safety reasons.

Do not clean the pipeline system with chemically aggressive agents. Observe the agent-
resistance!

The rubber-metal pipe connectors can be cleaned with soap and warm water. Sharp-
edged objects, wire brushes, or sandpaper may not be used for cleaning purposes.

ENGINEERED PRODUCTS & SOLUTIONS LTD.
Unit 15 Cedar Court s Halesfield 17 m GB-Telford TF7 4PF
Phone +44 1952 680213 m Fax +44 1952 585697 m e-mail: sales@epands.com
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les raccordements de tuyauterie antibruit
élastomere et métal type GRV

Les raccordements de tuyauterie en élastomeére et métal, dans les modeles de diametre DN
20 a D 200, ont réussi les essais de qualification de I‘organisme de contréle TUV et con-
viennent donc a une utilisation dans des installations d’eau chaude / de chauffage jusqu’a
une température de sécurité des fusibles de 100 °C/10 bar maxi, N° de contréle TUV Tech-
nique d’installations et d’environnement 010 11 41.

Les raccordements de tuyauterie en élastomeére et en métal sont utilisés comme éléments
isolants protégeant de la transmission de bruits et amortissant les |égéres vibrations acous-
tiques.

Ne pas utiliser pour 'absorption d‘oscillations, de dilatations, de contraintes et de
déports.

Les raccordements de tuyauterie en élastomére et métal STENFLEX® ne pourront remplir
leur fonction que si leur assemblage et leur montage ont été correctement réalisés. Leur
durée de vie est déterminée non seulement par les conditions d’exploitation mais surtout
par I‘exactitude du montage. Les raccordements de tuyauterie en élastomere et métal ne
sont pas de simples morceaux de tuyaux, mais bien des éléments essentiels qui doivent
faire I'objet d’un contréle périodique.

Les raccordements de tuyauterie en él ére et métal cc i des p its
particuliers d‘un systéme de tuyauterie. STENFLEX® décline toute garantie en cas de
produits imités ou en cas de modifications apportées aux produits originaux.

Afin d’éviter toute erreur de montage, veuillez impérativement observer les consignes
ci-aprés, dans le respect des fiches techniques de dimensions de notre catalogue.
ATTENTION: Un NON-respect signifie un risque de destruction du raccord en élas-
tomeére et métal, un risque de se blesser et un risque pour I’environnement.

En cas de doute, n’hésitez pas a contacter notre service de conseil technique au
numéro de téléphone: +49 (0) 40 / 5 29 03-0

T ——

Stocker les raccordements en élastomeére et métal dans un endroit propre et sec. En cas
de stockage en plein air, les protéger d‘un ensoleillement extréme et des intempéries.

B Avant de procéder au montage, vérifiez que ni I‘emballage ni le raccordement en élas-
tomere et métal ne présentent de détériorations. En cas de détérioration, de quelque
nature que ce soit, le montage du produit est interdit.

B Maintenir I‘intérieur et I‘extérieur du raccordement en élastomére et métal exempts de
corps étrangers comme de la saleté, des matériaux isolants ou similaires en procédant
a un controle avant et aprés le montage.

B Le montage des raccordements en élastomére et métal devra étre confié exclusivement
a un personnel qualifié diment autorisé. Observer les régles de prévention des acci-
dents correspondantes.

Instructions de montage et de service pour ®
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B Ne pas jeter ni heurter le raccordement en élastomére et métal; le protéger contre la
chute d’objets. Ne pas fixer de chaines ou de treuils directement sur I'élément en élas-
tomere.

B Le tuyau et les trous de bride doivent étre alignés a I'emplacement du montage.

B Monter les raccordements en élastomere et métal sans contraintes, ne pas les
solliciter a une traction, une torsion ou a un pliage en U. Ne pas utiliser comme com-
pensateur !

Une faible pression est préférable lors du montage : Espace d’encastrement BL.

B Pour le bridage, utiliser des vis hexagonales selon DIN 933 avec rondelles.

B Les contrebrides doivent présenter une surface d’appui plane; 'emploi de joints est
interdit.

M Ne pas choisir de vis trop longues, car elles risquent de comprimer I'élément en élas-
tomére dans la bride en acier.

B Observer la longueur de vis recommandée (voir table (1), calcul avec rondelles).
Table () Vis pour bride PN 6 et PN 10
© Vis DIN 933, @ Filetage, ® Longueur de vis L en mm pour bride solidaire selon
DIN 2632 ou 2566, O Longueur de vis L1 en mm pour bride tournante selon DIN 2673,
© Epaisseur de rondelle selon DIN 125

B Couples de serrage des vis voir table (2.
@ Diamétre nominal, @ Couple de serrage.

B Serrer les vis de la bride en croix, de maniére uniforme.
Resserrer les vis aprés la premiére mise en service.

B En cas de travaux de soudure a I'arc électrique sur la tuyauterie dans les environs des
raccordements en élastomere et métal, ponter ces derniers avec des torons de mise a
la terre. De maniere générale, lors de travaux de soudure, protéger les raccordements
en élastomeére et métal contre les éclaboussures de métal en fusion et les contraintes
thermiques.

B Si possible, monter les raccordements en élastomére et métal de maniére a permettre
un contréle visuel régulier quant a la présence d’éventuelles détériorations.

W Couvrir les raccordements en élastomere et métal afin de les protéger contre les
détériorations les plus diverses.

B Ne jamais appliquer de couche de peinture ni d’isolation sur les raccordements en
élastomere et métal.

B Recommandations pour les brides
| |
| |
| |

Collerette a souder selon DIN 2631 (PN 6)/2632 (PN 10)
Bride tournante avec collerette a soudage selon DIN 2673 (PN 10)
Bride filetée selon DIN 2566 (PN10)

Fig. @ L = Longueur de vis pour bride solidaire DIN 2631, DIN 2632 ou DIN 2566
L,= Longueur de vis pour bride tournante selon DIN 2673
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M Les tuyauteries doivent présenter des points fixes et des paliers de guidage des con-
duites aux dimensions suffisantes pour absorber les forces de la tuyauterie. C’est a
I’'exploitant qu’incombe la responsabilité d‘une exécution conforme.

M Les raccordements de tuyauterie ne doivent subir aucune force de traction, de quelque

nature que ce soit.

Veiller particulierement a une exécution conforme des points fixes; les suspensions os-

cillantes pour tuyauteries, par exemple, ne sont pas des points fixes, car un systeme

de tuyauterie instable présente le risque de s‘arracher et de détruire le raccordement a

bride en élastomere.

B Exemples de configuration des raccordements de tuyauterie en élastomére et métal a
la fig. (1), exemples de points fixes aux fig. @ +
Fig. @ Point fixe soudé pour double configuration de tuyauterie
Fig. ® Configuration des points fixes, soudés sur tuyau & courbure en angle droit (90°)

B Ne fixer les points fixes des tuyauteries qu apres le montage des raccordements de
tuyauterie en élastomere et métal (aprés avoir serré les vis de bride).

B En regle générale, aucun essai de résistance n’a été réalisé par le constructeur au
sens de I'annexe 1, alinéa 3.2.2 de la directive 2014/68/EU relative aux appareils
sous pression. Cet essai devra donc étre réalisé par I'exploitant apres montage dans
le systéme de tuyauteries (PT = 1,43 x PS).

W L'exploitant doit également prévoir les dispositifs de sécurité et de surveillance dans le
systeme de tuyauteries (comme le montage de sondes de températures, de soupapes
de limitation de pression, la mise en ceuvre de mesures visant a éviter les coups de
bélier).

Remarques relatives aux raccordements de tuyauterie
en élastomeére et métal sur pompes

B Monter les raccordements de tuyauterie en élastomére et métal de maniere bien étanche
contre la bride de la pompe.

B Si vous utilisez des pompes centrifuges pour véhiculer des fluides abrasifs, vous ne
devez pas disposer les raccordements de tuyauterie en élastomére et métal directement
sur la tubulure de la pompe (c6té aspiration/pression). Les raccordements de tuyauterie
en élastomere et métal risquent sinon d‘étre détériorés sous I‘effet de vitesses relatives
élevées générées par la formation de spins et de tourbillons.

L‘écartement de montage entre la tubulure de la pompe et le raccordement de tuyauterie
en élastomeére et métal doit étre de I'ordre de 1 a 1,5 fois le diameétre DN.

B Eviter de faire fonctionner des pompes contre des palettes ou des clapets partiellement
ou entierement fermés. Eviter également une cavitation, car elle risque de provoquer a
court terme la destruction du raccord de tuyauterie en élastomere et métal.
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Mise en service

Ne réaliser les essais de pression et d’étanchéité que lorsque les points fixes et les pa-
liers de guidage ont été correctement installés, car sinon le raccordement de tuyauterie
en élastomére et métal risque de s‘allonger et de devenir inutilisable.

En cas de températures de service élevées, prévoir a la construction des dispositifs
de protection pour éviter que des personnes ne se blessent en touchant les surfaces
brilantes.

Afin de garantir un fonctionnement en toute sécurité, utiliser les raccordements de tu-
yauterie en élastomere et métal uniquement dans les limites de pression, de température
et de déplacement admissibles.

L’exploitant s’engage a mettre en ceuvre les mesures qui s'imposent contre toute utilisa-
tion erronée des raccordements de tuyauterie en élastomere et métal par une instruction
et une surveillance du personnel de commande et la remise d’instructions de service.

Utilisation

Avant toute utilisation des raccordements de tuyauterie en élastomere et métal, observer
la résistance aux fluides (en cas de doute, consulter la liste des résistances).

Les paramétres de service indiqués dans les fiches de dimensions, les dessins de
construction et la plaque signalétique sont applicables comme limites d’application.
STENFLEX® décline toute responsabilité pour les dommages éventuels & un fonction-
nement en dehors de ces limites. C’est a I'exploitant qu’incombe la responsabilité de
respecter les paramétres applicables (par I'emploi de dispositifs de sécurité par ex.).

Chaque raccordement de tuyauterie en élastomére et métal est fourni avec des in-
structions de montage et de services détaillées indiquant les couples de serrage requis.

Inspection et maintenance

L'exploitant doit veiller a ce que les raccordements de tuyauterie en élastomere et métal
restent librement accessibles, permettant une inspection visuelle a intervalles réguliers.
Vérifier Iintégrité des raccordements de tuyauterie en élastomere et métal selon les rég-
les applicables en vigueur. En cas de défauts, comme la formation de bulles, de fissures
a la surface ou des déformations irrégulieres par ex, veuillez contacter notre service de
conseil technique. Toute réparation est interdite.

Controdler a intervalles réguliers les duretés Shore des raccordements de tuyauterie en
élastomere et métal. Si la dureté est supérieure a 83 Shore A, I'‘élément devra étre rem-
placé pour des raisons de sécurité.

Eviter un nettoyage de la tuyauterie avec des fluides chimiques agressifs. Tenir compte
de la résistance aux fluides!

Vous pouvez nettoyer les raccordements de tuyauterie en élastomeére et métal au savon
et aI’eau chaude. Les objets aux arétes vives, les brosses métalliques et le papier émeri
sont interdits comme produits de nettoyage.

STENFLEX® S.A.R.L.
Z.1. les Chanoux, 38 rue des Fréres Lumiére m F-93330 Neuilly-sur-Marne
Telephone +33-1-43 00 48 37 = Telecopie +33-1-43 00 48 89
Internet: www. com u e-mail: ir com
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manguito antivibratorio de goma/metalico

Instrucciones de montaje y de servicio para ®
para tubos - Tipo GRV

Los manguitos antivibratorios de goma/metalico han sido revisadas técnicamente en las
medidas desde DN 20 hasta DN 200 y son idéneas para el uso en instalaciones de agua
caliente / calefaccién, hasta una temperatura de proteccion max. 100°C/10 bar, TUV Téc-
nica ecoldgica y de instalaciones, N° de Control 010 11 41.

Los manguitos antivibratorios de goma/metalico estan concebidas como piezas aislantes
contra transmisiones de ruidos y para amortiguar ligeras vibraciones acusticas.

No sirven para amortiguar oscilaciones, dilataciones, tensiones y desplazamientos.
Los manguitos antivibratorios de goma/metalico STENFLEX® s6lo pueden cumplir sus fun-
ciones si se montan e instalan correctamente. La duracién de vida de estas piezas no sélo
esta determinada por las condiciones de servicio sino ante todo, por el montaje correcto.
Los manguitos antivibratorios de goma/metalico no son elementos sencillos de tubo, sino
piezas que tienen que someterse regularmente a un control.

Los manguitos antivibratorios de goma/metalico son componentes especiales de un
sistema de tuberias. STENFLEX® no asume garantia alguna por los productos copiados 6
por las modificaciones de los productos originales.

A fin de evitar fallos de montaje es importante cumplir las instrucciones que a con-
tinuacion se detallan, teniendo en cuenta las hojas de medidas técnicas de nuestro
catalogo.

ATENCION: En caso de incumplimiento alguno, puede romperse el manguito anti-
vibratorio de goma/metalico, puede haber peligro de lesiones y ponerse en peligro
el medio ambiente.

En caso de duda puede llamar por teléfono a nuestro Servicio de Asesoramiento
Técnico: +49 (0) 40 / 5 29 03-0

B Almacenar los mangwtos antivibratorios de goma/metalico en un lugar limpio y seco. Si
se almacenan al aire libre, protegerlas contra los rayos intensos del sol y de la intempe-
rie.

B Antes del montaje, controlar el estado perfecto del embalaje y de el manguito antivi-
bratorio de goma/metalico. El producto no debe de montarse si presenta dafios de
cualquier tipo.

M Eliminar los cuerpos extrafios como p. ej. suciedad, material aislante y similares del
interior y exterior del manguito antivibratorio y controlar al respecto antes / después del
montaje.

B El montaje de los manguitos antivibratorios de goma/metalico sélo habra de realizarlo
personal experto autorizado, respetando las Normas correspondientes de prevencion
de accidentes.
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B No tire al suelo ni golpee el manguito antivibratorio de goma/metalico y cuide de que no
caigan objetos sobre ella. No coloque cadenas o cables directamente en el cuerpo de
goma.

La tuberia y los agujeros de la brida tienen que enrasar en el punto de montaje.

Montar los manguitos antivibratorios de goma/metalico sin tension, torsién 6 curvatura.j
No usarlas como compensador!

Para embridar, utilizar tornillos hexagonales segun la norma DIN 933 con arandelas.
Las contrabridas tienen que llevar una superficie de contacto plana; no usar juntas.

No elija tornillos demasiado largos, pues podrian aplastar el cuerpo de goma de la brida
metalica.

B Respetar la longitud recomendada de tornillos (véase tabla (1), calcul avec rondelles).
Tabla () Tornillos para bridas PN 6 y PN 10
© 1 Tornillos DIN 933, @ Rosca, @ Longitud L en mm para brida fija segin DIN 2632
6 2566, @ Longitud L1 en mm para brida suelta segun DIN 2673, @ Grosor arandela
segun DIN 125

B Pares de apriete de tornillos véase tabla (2).
@ Anchura nominal, @ Par de apriete.

W Apretar los tornillos uniformemente en cruz en la brida.
Apretar los tornillos después de la primera puesta en servicio.

B En los trabajos de soldadura eléctrica en la tuberia, cercanos a los manguitos antivi-
bratorios de goma/metalico, éstas se tienen que puentear con cordones de puesta a
tierra. Durante los trabajos de soldadura, las manguito antivibratorio de goma/metalico
se tienen que proteger por regla general contra salpicaduras de soldadura y de cargas
térmicas.

B Montar los manguitos antivibratorios de goma/metalico de tal modo que se pueda con-
trolar visualmente su integridad a intervalos periédicos.

B Tapar los manguitos antivibratorios de goma/metalico para protegerlas contra cualquier
tipo de dafios.

B No pintar los manguitos antivibratorios de goma/metalicol ni ponerles ningun aisla-
miento.

a Recomendaciones de brida

W Brida de soldar segtn DIN 2631 (PN 6)/2632 (PN 10)
M Brida giratoria con cuello de soldadura segtin DIN 2673 (PN 10)
M Brida de rosca segun DIN 2566 (PN 10)

Fig. @ L = Longitud para brida fija DIN 2631, DIN 2632 o DIN 2566
L,= Longitud para brida suelta segin DIN 2673

Puntos fijos

B Las tuberias tienen que tener puntos fijos suficientemente dimensionados y guias de
tuberia para amortiguar las fuerzas provenientes de la misma. El cliente es responsable
de una ejecucion correcta.

B No deben de surtir efecto fuerzas de traccién de ninguna clase en el manguito antivib-
ratorio de goma/metalico.
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Se debe de cuidar especialmente de que los puntos fijos estén correctamente instala-
dos. Las suspensiones oscilantes de tubo. por ejemplo, no son puntos fijos, pues en un
sistema inestable de tubos existe peligro de rotura y de destruccion del embridado de
goma.

Ejemplos para la ordenacién de los manguitos antivibratorios de goma/metalico en
fig. ), ejemplos para puntos fijos en figs. @ + (3

Fig. @ Punto fijo soldado para una ordenacién doble de tubos

. (3 Ordenacion de puntos fijos, soldados con codo tubular vertical = 90°

Fijar los puntos fijos de la tuberia sélo después de montada el manguito antivibratorio
de goma/metalico (después de apretar los tornillos de brida).

Por regla general el fabricante no realiza un control de resistencia a la compresion segin
el anexo 1, parrafo 3.2.2 de la directriz para aparatos a presion 2014/68/EU; éste debe
de realizarlo el cliente después del montaje del sistema de tuberias (PT = 1,43 x PS).
El cliente tiene que prever, en el sistema de tuberias, las instalaciones necesarias de se-
guridad y de control, p. e].: instalacion de sensores de temperatura, valvulas limitadoras
de presion, medidas para evitar los golpes de presién y de agua).

Conectar los manguitos antivibratorios de goma/metalico lo mas cerca posible de la
brida de la bomba.

Si se utilizan bombas centrifugas para transportar medios abrasivos, los manguitos an-
tivibratorios de goma/metalico no se deben colocar directamente en las tubuladuras de
la bomba (lado de aspiracién/presion). De lo contrario, existe el peligro de que manguito
antivibratorio de goma/metalico se deteriore debido a las altas velocidades relativas
procedentes de la formacién de torsiones y remolinos.

La distancia de montaje de la tubuladura de la bomba a el manguito antivibratorio de
goma/metalico tiene que ser de 1. a 1,5 x DN.

Evite el funcionamiento de bombas con chapaletas ¢ valvulas corredizas parcial o total-
mente cerradas. Evite igualmente la cavitacion ya que ésta podria destruir a corto plazo
el manguito antivibratorio de goma/metalico.

Funcionamiento

Controle la presién y la estanqueidad sélo si los puntos fijos y los cojinetes de guia estan
instalados correctamente, ya que de lo contrario el manguito antivibratorio de goma/
metalico se alarga y se vuelve inservible.

Con altas temperaturas de servicio, y para evitar quemaduras al tocar las superficies
calientes, se deben de observar medidas de proteccion a tal fin.

Para garantizar un funcionamiento seguro, los manguitos antivibratorios de goma/me-
talico sélo deben de ponerse en servicio dentro de los limites admisibles de presion,
temperatura y movimientos.

El cliente debe de garantizar medidas - contra un mal uso de los manguitos antivib-
ratorios de goma/metalico- mediante el correspondiente asesoramiento, supervision e
instruccion de servicio al personal operario.
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Antes de usar los manguitos antivibratorios de goma/metalico debe de observarse la
resistencia a los medios (en caso de duda observe la lista de resistencias).

Como limites de uso rigen los datos de servicio indicados en las hojas de medidas,
figuras de construccién 6 en la placa de caracteristicas. STENFLEX® no asume res-
ponsabilidad alguna por los dafios provocados por el servicio fuera de estos limites. El
cumplimiento de estas indicaciones (p. €j. utilizando instalaciones técnicas de seguri-
dad) es responsabilidad del cliente.

Cada manguito antivibratorio de goma/metalico incluye unas instrucciones detalla-
das de montaje y de servicio, con los datos de los pares de giro necesarios para los
tornillos.

Inspecciéon y mantenimiento

M El cliente tiene que cuidar de que los manguitos antivibratorios de goma/metalico ten-
gan libre acceso y se pueda realizar una inspeccion visual a intervalos regulares de
tiempo.

Controlar la integridad de los manguitos antivibratorios de goma/metalico segun las
reglas vigentes. Contacte con nuestro Servicio Asesor Técnico en caso de fallos, p. ej.
formacion de burbuijas, grietas en la superficie 6 deformaciones irregulares. Esta prohi-
bido realizar reparaciones.

La dureza “Shore” de los manguitos antivibratorios de goma/metalico se deben de con-
trolar a intervalos regulares. Si se sobrepasa la dureza de 83 Shore A, se tiene que
cambiar el elemento por motivos de seguridad.

Evitar la limpieza del sistema de tuberias con medios quimicos agresivos. {Se debe de
observar la resistencia a los medios!

El manguito antivibratorio de goma/metalico puede limpiarse con jabén y agua caliente.
No se permite el uso de objetos agudos, cepillos metalicos, ni papel de lija como limpia-
dores.

STENFLEX® S.A.
Poligono Industrial el Praderon = Calle Tanger no. 6
28700 San Sebastian de los Reyes
Telefono +34-91-663 78 96 m Telefax +34-91-663 69 35 » Internet: www.stenflex.com
e-mail: info@stenflex.com
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Istruzioni per il montaggio e I'utilizzo dei @
giunti di gomma-metallo del tipo GRV

Avvertenze generali

Lattitudine dei giunti di gomma-metallo & testata dal DN 20 fino DN 200 secondo le norma-
tive dell'ispettorato tecnico TUV, pertanto, sono adatti per essere utilizzati in impianti per la
produzione di acqua calda e riscaldamenti fino ad una temperatura di protezione massima
di 100°C/10 bar, secondo i test effettuati dalla TUV Anlagen- u. Umwelttechnik — collaudo
n.010 11 41.

| giunti di gomma-metallo sono previsti come elementi isolanti contro la trasmissione di
vibrazioni meccaniche e per lo smorzamento di lievi vibrazioni come pure attenuazione
di rumori.

Non sono comunque utilizzabili per sopportare vibrazioni, dilatazioni, torsioni e tras-
posizioni.

| giunti di gomma-metallo STENFLEX® possono soddisfare la loro funzione solamente con
installazione e montaggio appropriati. La durata non viene determinata dalle condizioni di
esercizio, bensi, soprattutto, da un corretto montaggio. | giunti di gomma-metallo non sono
elementi tubolari senza esigenze, bensi componenti, che devono essere sottoposti ad un
controllo periodico.

| componenti di gomma-metallo sono partlcolarl componentl di un sistema di tubazione.
Per i componenti riprodotti o modifiche ai prodotti originari la ditta STENFLEX® non potra
assumersi alcuna responsabilita né concedere nessuna garanzia.

Per evitare degli errori di montaggio, & molto importante osservare scrupolosamente
le informazioni riportate in seguito, considerando le schede tecniche delle misure nel
nostro catalogo.

ATTENZIONE: La MANCATA osservanza potrebbe comportare la rottura del giunto di
gomma-metallo, pericolo di lesioni e inquinamento dell’ambiente.

In caso di dubbi, potete contattare il nostro servizio di consulenza al numero telefo-
nico: +49 (0) 40 / 5 29 03-0

ﬂ Montaggio

B Conservare il giunto di gomma-metallo in un luogo pulito e asciutto. In caso di conserva-
zione all’aperto, € necessario proteggerlo contro una intensa esposizione ai raggi solari
e condizioni atmosferiche.

B Prima dellinstallazione & necessario verificare se I'imballaggio e il giunto di gomma-
metallo presentano eventuali danneggiamenti. In caso di qualsiasi genere di danneggia-
mento non & consentito installare il prodotto.

M Verificare il giunto di gomma-metallo prima e dopo il montaggio all’interno e all’esterno
se sono presenti eventuali corpi estranei, per esempio sporcizia, materiale isolante e
simili.

B |l montaggio dei giunti di gomma-metallo deve essere effettuato esclusivamente da par-
te di personale specializzato e autorizzato. Sono da rispettare le relative norme antin-
fortunistiche.
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Non gettare o urtare il giunto di gomma-metallo; proteggerlo contro eventuali oggetti che
possono cadervi sopra. Non applicare catene o funi direttamente al corpo di gomma.
Nel punto di montaggio sia la tubazione che i fori della flangia devono essere corretta-
mente allineati.

Installare i giunti di gomma-metallo senza torsioni, non caricarli con trazione, torsioni o
disassamento angolare. Non utilizzare come compensatore!

E vantaggiosa una leggera sollecitazione a pressione durante il montaggio: Luce di
montaggio interiore allo scartamento BL.

Per il montaggio flangiato sono da utilizzare viti esagonali secondo la norma DIN 933 con
rispettive rondelle.

La controflangia deve mostrare una superficie d’appoggio piana; non sono ammesse
guarnizioni.

Non scegliere viti con una lunghezza eccessiva, poiché le viti troppo lunghe potrebbero
comprimere il corpo di gomma della flangia d’acciaio.

Rispettare le lunghezze raccomandate per le viti (si veda tabella (), calcolo con rondelle)
Tabella (O viti per la flangia PN 6 e PN 10

@ viti DIN 933, @ filetto, @ lunghezza della vite L in mm per la flangia fissa secondo
DIN 2632 risp. 2566, @ lunghezza della vite L1 in mm per la flangia mobile secondo DIN
2673, @ spessore della rondella secondo DIN 125

B Per le coppie di serraggio delle viti si veda alla tabella 2).

" m

@ diametro nominale, @ coppie di serraggio.
Stringere uniformemente le viti della flangia in croce.
Riserrare le viti dopo la prima messa in servizio.

Durante i lavori di saldatura elettrica alle tubazioni in prossimita dei giunti di gomma-
metallo, & necessario bypassarli con dei conduttori di messa a terra. In linea di massima
durante i lavori di saldatura & necessario proteggere i giunti di gomma-metallo contro
scintille di saldatura e sollecitazioni termiche.

Installare i giunti di gomma-metallo possibilmente in maniera tale da rendere possibile
un controllo visivo, per accertarne periodicamente I'integrita.

Coprire i giunti di gomma-metallo in diversi modi per proteggerli contro danneggiamenti.
| giunti di gomma-metallo non devono essere verniciati o rivestiti con degli isolamenti.

Raccomandazioni per la flangia

Flangia presaldata secondo DIN 2631 (PN 6)/2632 (PN 10)

Flangia girevole con fascio presaldato secondo DIN 2673 (PN 10)

Flangia filettata secondo DIN 2566 (PN 10)

Fig. @ L = lunghezza vite per flangia fissa secondo DIN 2631, DIN 2632 o DIN 2566
L= lunghezza vite per flangia mobile secondo DIN 2673

Le tubazioni devono essere equipaggiate con punti fissi sufficientemente dimensionati
ed eseguite in maniera tale da sopportare le rispettive forze attendibili. L‘esercente &
unicamente responsabile per una esecuzione appropriata.

Sui giunti non devono agire alcune forze di trazione, di qualsiasi genere.
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E necessario garantire una esecuzione appropriata dei punti fissi; in particolare sospen-
sioni di tubi pendolari, per esempio, non sono punti fissi, infatti, in un sistema di tubazi-
one instabile, persiste un imminente pericolo di strappo e distruzione del collegamento
flangiato di gomma.

Alcuni esempi per la disposizione di giunti di gomma-metallo nella fig. (1), esempi di
punti fissi nella fig. @ + (3

Fig. @ punto fisso saldato per la doppia disposizione del tubo

g.(® disposizione del punto fisso, saldato con collettore tubolare verticale = 90°
Fissare i punti fissi delle tubazioni solo dopo il montaggio del giunto di gomma-metallo
(dopo aver serrato le viti della flangia).

Di regola il fabbricante non effettua un test di resistenza alla pressione secondo
I'appendice 1, paragrafo 3.2.2 della direttiva per apparecchiature pressurizzate
2014/68/EU. Questo test deve essere effettuato da parte dell’esercente dopo
I'installazione del sistema di tubazione (PT = 1,43 x PS).

L'esercente deve prevedere i necessari dispositivi di sicurezza e controllo (per esempio
montaggio di termosonde, valvole limitatrici di pressione, misure per la prevenzione di
sbalzi di pressione e colpi di ariete) nel sistema di tubazione.

Note sui giunti di gomma-metallo in pompe

Collegare i giunti di gomma-metallo ermeticamente alla flangia della pompa.
Nell'utilizzo di pompe centrifughe per il convogliamento di fluidi abrasivi i giunti di gom-
ma-metallo non devono essere disposti direttamente sul raccordo della pompa (lato di
aspirazione/mandata). In caso contrario, persiste un imminente pericolo di danneggiare
il giunto di gomma-metallo a causa di velocita relativamente elevate in seguito alla for-
mazione di torsioni e vortici.

La distanza di montaggio dal raccordo della pompa fino al giunto di gomma-metallo
deve corrispondere da 1 e 1,5 x DN.

E da evitare un esercizio delle pompe contro serrande ossia valvole completamente
o parzialmente chiuse. E altrettanto da evitare una cavitazione, poiché pud causare in
breve una distruzione del giunto di gomma-metallo.

Messa in sel

| est di pressione e tenuta ermetica devono essere effettuati solo quando i punti fissi
nel supporto di guida sono stati correttamente installati, poiché altrimenti il giunto di
gomma-metallo rimarrebbe sospeso e inutilizzabile di conseguenza.

In elevate temperature d’esercizio sono da adottare misure di protezione nell’ambito
della costruzione, per prevenire danni a persone in seguito al contatto con le superfici
calde.

Al fine di garantire un esercizio sicuro, & consentito utilizzare i giunti di gomma-metallo
soltanto ai valori di pressione, temperatura e movimento ammessi.

L’esercente e tenuto ad adottare rispettive misure per prevenire un utilizzo sbagliato dei
giunti di gomma-metallo tramite una rispettiva istruzione e sorveglianza del personale
addetto ai lavori nonché una rispettiva istruzione aziendale.
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B Prima di utilizzare i giunti di gomma-metallo & da osservare la resistenza dei fluidi (in
caso di dubbi si prega di osservare gli elenchi delle resistenze).

B Per 'utilizzo sono da considerare i dati d’esercizio riportati nelle schede delle misure, di-
segni di costruzione ovvero sulla targhetta di identificazione come limiti d’applicazione.
Per danni attribuibili all’esercizio oltre questi limiti la ditta STENFLEX® non si assumera
alcuna responsabilitd. L'esercente & unicamente responsabile per il rispetto di questi
modelli (per esempio mediante I'utilizzo di dispositivi tecnici di sicurezza).

Al giunto di gomma- ) & una d li istruzione di montaggio e utiliz-

zo comprendente le specifiche relative alle coppie di serraggio richieste.

Ispezione e manutenzione

B L'esercente deve accertare che i giunti di gomma-metallo siano sempre liberamente
accessibili e che sia possibile effettuare un controllo visuale periodico.

M Verificare periodicamente l'integrita dei giunti di gomma-metallo secondo le rispettive
regole. In caso di difetti, per esempio formazione di bolle, crepe in superficie o deforma-
zioni irregolari & da interpellare il nostro servizio tecnico di consulenza. Non & consentito
effettuare delle riparazioni.

B La durezza shore dei giunti di gomma-metallo deve essere verificata periodicamente. In
caso di un superamento della durezza 83 shore A, sara necessario sostituire I’elemento,
per motivi di sicurezza.

M Evitare una pulizia del sistema di tubazione con fluidi chimici aggressivi. E da osservare
I'idoneita ai fluidi!
M | giunti di gomma-metallo possono essere lavati con acqua calda e sapone. Non & con-

sentito utilizzare oggetti taglienti, spazzole di ferro o carta abrasiva come mezzi di puli-
Zzia.

KSB ITALIA S.p.A. = Via Massimo d’Azeglio 32 = | - 20863 Concorezzo (MB)
Tel. + 39 39 604 80 - 25 m E-mail: anna.vimercati@ksb.com



Monterings- och bruksanvisning for @
gummimetall-rérforbindningar typ GRV

Allménna informationer

Gummimetall-rérférbindningar — fran DN 20 till DN 200 - & TUV-godkéanda [motsvarar ung.
Statens anldggningsprovning] och rekommenderas fér anvéndning i varmvatten-/varmesys-
tem upp till en sékerhetstemperatur p& max 100°C/10 bar, TUV Anlagen- u. Umwelttechnik
[TUV anlaggnings- och miljdteknik], kontroll-nr 010 11 41.

Gummimetall-rérférbindningar anvénds som isoleringskomponenter mot ljudéverféring och
fér ddmpning av mindre ljudvibrationer.

De ska inte anvindas for att absorbera vibrationer, expansioner, spanningar och
forskjutningar.

STENFLEX® Gummimetall-rorforbindningar kan endast fungera pa tillfredsstéllande sétt,
om de installeras och monteras pé fackméssigt satt resp enligt installations- och monte-
ringsanvisningarna. Livslangden péverkas inte bara av driftssituationen, utan framfér allt av
den korrekta monteringen. Gummimetall- rérférbindningar &r inga “ansprakslésa“ rorkom-
ponenter, utan komponenter som kraver regelbunden kontroll.
Gummimetall-rérférbindningar  ar speciella komponenter i ett rorledningssystem.
STENFLEX® ger ingen garanti och &vertar inget ansvar fér skador om andra produkter &n
original-produkter anvands eller om original-produkterna férandras pa nagot satt.

For att undvika monteringsfel ar det viktigt att folja anvisningarna nedan och att be-
akta méttbilden i var katalog.

SE UPP: Om dessa INTE beaktas finns risk att gummimetall-rorférbindningen fors-
tors, att personer skadas och att &ven miljon tar skada.

Om du ar osdker kan du kontakta véar tekniska kundtjanst, telefon:

+49 (0) 40/ 529 03-0

B Lagra gummimetall-rérférbindningar pé en ren och torr plats. Om de lagras utomhus ska
de skyddas for intensivt solljus och for vaderlekpaverkan.

B Innan du bérjar montera gummimetall-rérférbindningen &r det viktigt att kontrollera om
férpackningen har tagit skada. Om rérférbindningen har tagit skada pé négot satt far den
absolut inte monteras resp anvandas.

B Se till att gummimetall-rérférbindningen ar fri fran frammande partiklar, som t ex smuts,
isoleringsmaterial och dylikt, bade in- och utvandigt. Kontrollera detta fore/efter monte-
ringen.

B Gummimetall-rorférbindningen far endast monteras av auktoriserad fackpersonal. Alla
tillampliga arbetarskyddsforeskrifter ska beaktas.

B Kasta aldrig en gummimetall-rérférbindning och se till att den inte utsatts for stotar;
skydda den dven mot féreméal som skulle kunna falla ner pa den. Fast inga kedijor eller
vajrar/linor direkt pad gummikroppen.

B P& monteringsstéllet maste rorledningen och flanshélen ligga i linje.
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B Montera gummimetall-rérférbindningar alltid s&, att de inte utsatts fér spanningar, mon-
tera dem inte heller s&, att de utséatts for dragspanning, torsion eller vinkelbelastning.
Anvand dem inte som kompensatorer!

En I&g tryckbelastning i samband med monteringen &r en férdel: Monteringsutrymme
BL.

For paflansning ska sexkantskruvar enligt DIN 933 anvéandas tillsammans med mellan-
laggsbrickor.

Motflansarna méste ha en jamn och plan anliggningsyta; tatningar far inte anvéandas.
Anvand inte for langa skruvar, eftersom skruvar som &r fér langa trycker bort gummikro-
ppen frén stalflansen.

[ ] Beakta)de skruvlangder som rekommenderas (se tabell (D), berékning med mellanl&ggs-
brickor)

Tabell (1) Skruvar for flinsar PN 6 och PN 10

© kruv DIN 933, @ Ginga, @ Skruvlangd L i mm fér fasta fléansar enligt DIN 2632 resp
2566, @ Skruvlangd L1 i mm fér I6sa flansar enligt DIN 2673, @ Tjocklek mellanldggs-
bricka enligt DIN 125

Skruv-atdragningsmoment, se tabell ).

@ Nom. vidd, @ Atdragningsmoment.

W Dra t skruvarna pé flansen jamnt och i kors.

Dra &t skruvarna en gang till efter det forsta idrifttagandet.

W Vid el-svetsningsarbeten pa rérledningar i narheten av gummimetall-rérférbindningar
ska dessa 6verkopplas med hjélp av jordningsledningar. Principiellt ska gummimetall-
rérférbindningarna skyddas mot svetsstank och termisk belastning.

B Montera gummimetall-rérforbindningarna om méjligt sa, att det senare ar majligt att re-
gelbundet kontrollera dem.

W Tack éver gummimetall-rérférbindningar for att skydda dem mot alla slags skador.

B Mala inte gummimetall-rorforbindningar med mélarfarg och anvand ingen isolering.

B ] Rekommenderade fiansar

B Forsvetsad flans enligt DIN 2631 (PN 6)/2632 (PN 10)
B Vridbar flans med svetsningsansats enligt DIN 2673 (PN 10)
B Gangad flans enligt DIN 2566 (PN 10)

Fig 1) L = Skruvlangd L fér fasta flansar enligt DIN 2631, DIN 2632 eller DIN 2566
L,= Skruvldngd L 1 for 16sa fléansar enligt DIN 2673

Fastpunkter

B Rorledningarna maste vara férsedda med tillrackligt dimensionerade fastpunkter och
rérledningsféringar for att ta upp rérledningskrafterna. Kunden ansvarar sjélv for det
fackméssiga utférandet.

B Se till att inga dragkrafter resp dragbelastningar kan péverka resp belasta rérférbindnin-
garna.
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Speciellt viktigt ar fastpunkternas utférande; pendlande rérupphéngningsanordningar ar
till exempel inga fastpunkter, for i ett e stabilt rérsystem finns risk att gummi-flansfor-
bindningar gar av respektive forstors.

Exempel pd anordningen av gummimetall-rérférbindningar finns i fig (D, exempel pa
fastpunkter i fig @ + @

Fig (@ Svetsad fastpunkt fér en dubbel réranordning

Fig @ Fastpunktsanordning, svetsad med lodrat rérbage = 90°

Fixera rorledningens féastpunkter forst efter det att gummimetall-rérférbindningen har
monterats (efter det att flansskruvarna har dragits &t).

Tillverkaren genomfér i regel inget tryckhéllifasthetsprov enligt bilaga 1, avsnitt 3.2.2
i direktivet 2014/68/EU for tryckapparater. Detta prov ska kunden genomféra efter
det att rérledningssystemet har installerats resp monteras (PT = 1,43 x PS).

Kunden ansvarar sjalv for alla sakerhets- och 6vervakningsanordningar som kravs (t ex
att temperatursensorer och tryckbegransningsventiler installeras och att lampliga &tgéar-
der vidtas for att férhindra tryckstétar och vatskeslag).

Anvisningar fér montering av gummimetall-rérférbindningar pa pumpar

Anslut gummimetall-rérférbindningarna s nara pumpflansen som mojligt.

Om man anvénder centrifugalpumpar for matning av slitande media far gummimetall-
rérférbindningarna inte monteras direkt pa pumpstosen (sug-/trycksidan). Annars finns
risk att gummimetall-rorforbindningarna kan ta skada genom hoga relativa hastigheter
pa grund av spinn- och virvelbildningen.

Monteringsavstdndet mellan pumpstosen och gummimetall-rérforbindningen masta
vara 1 till 1,5 x DN.

Pumpdrift mot helt eller delvis sténga ventiler och spjall bor undvikas. Likasé bor kavati-
oner undvikas, eftersom dessa pa kort tid skulle kunna férstéra gummimetall-rérforbind-
ningen.

Idrifttagande

Tryck- och téthetsproven fér forst genomféras nér fastpunkterna och styrlagren har
monterats pa foreskrivet satt, eftersom gummimetall-rérforbindningarna annars skulle
kunna expandera pé langden och bli obrukbara.

Vid héga driftstemperaturen ska kunden vidta de skyddsétgéarder som kravs for att for-
hindra att personer kan komma i kontakt med heta ytor.

For att sékerstélla en sdker drift far gummimetall-rérférbindningarna endast anvandas
inom det tilldtna tryck-, temperatur- och rérelseomrédet.

Kunden ansvarar sjélv fér att de &tgérder som krévs, for att férhindra att felaktiga gum-
mimetall-rérférbindningar anvands. Till exempel genom att informera och kontrollera
personalen och genom att sékerstalla att bruksanvisningen alltid finns till hands.
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Anvandning

Innan man bérjar anvanda gummimetall-rérférbindningar méste man kontrollera om
rorférbindningen &r besténdig gentemot respektive medium som anvénd (om man ar
osaker, se bestandighetslistan).

For anvandning av gummimetall-rorforbindningarna géller de driftdata som star pa
méttbladen, konstruktionsritningarna resp pa typskylten som gransvéarden. STENFLEX®
Gvertar inget ansvar for skador som féljd av att dessa max tilladtna véarden resp gransvar-
den inte har beaktats. Kunden ansvarar sjélv for att respektive varden inte under- eller
overskrids (t ex genom att installera och anvénda lampliga sakerhetstekniska anordnin-
gar).

En detaljerad monterings- och bruksanvisningar med uppgifter om &atdragnings-

momenten for skruvarna bifogas varje gt

orforbindning.

Inspektion och underhall

Kunden méste se till, att det ar I4tt att komma at gummimetall-rérforbindningarna, sé att
en visuell kontroll & mdjlig i regelbundna intervaller.

Kontrollera gummimetall-rérférbindningarna att de inte har tagit skada enligt de gal-
lande bestdammelserna. Om en gummimetall-rorférbindning har tagit skada, om t ex
blasor har bildats, om det finns sprickor i ytan eller om gummimetall-rérférbindningen
ar deformerad ska var tekniska kundtjanst kontaktas. Det &r inte tillatet att reparera en
gummimetall-rérforbindning.

Kontrollera d&ven gummimetall-rérforbindningarnas Shore-hardhet regelbundet. Om en
hérdhet pa 83 Shore A Gverskrids maste komponenten av sékerhetsskal bytas ut.
Undvik att rengéra rérledningssystemet med kemiskt aggressiva medel. Kontrollera all-
tid mediabestandigheten!

Gummimetall-rorforbindningar kan rengéras med tval och varmt vatten. Det &r inte tilla-
tet att anvanda foremal med vassa kanter, stalborstar eller sandpapper for att rengéra en
gummimetall-rérforbindning.

AXEL LARSSON AB = Box 805 u S-194 28 Upplands Vasby
Tel. +46-10-455 97 00 ® Fax +46-10-455 97 90 m E-mail: info@axel-larsson.se
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0dnyieq eykardotaong Kai Xpong yia
cuutiayn avtikpadaopika tummou GRV

lFevikég ummodei&eig

Ta oupnay avTikpadaopikd eival eAeydéva wg TPog TV KATAAANAOTTA  yia
OVOpaoTIKEG dlapeTpoug ard DN 20 éwg DN 200 ard myv urmpeoia TeXVikou eAeyxou
TUV kat evdeikvuvTal yla Xprorn O £YKATAOTAOELG {E0TOU VEPOU/BEQUAVONG VIO WEY.
Beppokpacia acpaieiag £wg 100°C/10 bar pe apiB. eAéyxou TUV eykataoTdoelg Kat
Texvoloyia mepiBailovtog 010 11 41.

Ta oupnayn avTikpadaopikd evoeikvuvtal wg OTOLXEId NXOMOVWOoNG Kal yia v
anooBeon eEAAPPOV NYXNTIKOV SOV OEWV.

Aev evdeikvuvtal yia TNV amoppopnon TAAAVTROEWV, SIACTOADV, TACEWV Kal
HETATOTTIOEWV.

Ta ouprayry aviikpadaopika g etapeiaqg STENFLEX® eivat  anoteAeopatikd
povov OTav 1 €YKATAoTAon Kal 1 OUVAPHOAOYNon Toug mpayuatorolouvtal Katd
TOV TEXVIKOG evdedelypévo Tpormo. H didpkela {wng dev egaptdtal povo amod Tig
ouvOnKeg Aettoupyiag, aAAd Kupiwg amd mv evdedelypévn eykatdotaon. Ta oupmnayn
QAVTIKPadAoUIKG dev amoTeAOUV Kolva oTolxeid OwARvVwong, aAAd egapmuata Tou
TPETEL VA UMTORAAAOVTAL O TAKTIKOUG EAEYXOUG.

Ta ouumayn avTikpadaouikd amoTeholv 1BlaiTepa  OTolxeld €vOG  OUCTANATOG
owAnvaooewv. H etapeia STENFLEX® dev mapéxel Kapia eyyunon yla HETACKEUAOHEVA
TMPoLovTa oUTE Yla TPOTIOTONCELG TWV YVACIWY TIPOLOVTWV.

Mpog amopuyn oPaAuaTwv cuvappuoAdynong ival cnpavTiko va TnpouvTtail ol akOAoubeg
utrodeigelg Kal va Aap8avovTal urroyn ta TEXVIKG @UAAa oToIXeiwv- SlaoTaccwv deATia
TOU KaTaAdyou pag.

MPOZOXH: n MH Tipnon auTiV TV UTTOBEIEEWV EYKUPOVE KivEUVO KaTaoTpoPng Tou
ouumayoUq avTiIKpadaopiKou, Kivduvo TpaupaTiopou Kai Kiviuvo yia To mepi8aAAov.

Z¢ mepiMTWOn auPiBoAIDV EMKOIVWVAOTE PHE TNV TEXVIKA 1pECia TapoXng cupBoUAw
oTo TNAEpwvo: +49 (0) 40 / 5 29 03-0

ZuvappoAdynon

B Ta ouumayn_avTiKpadaouka TIPEMeL va anobnkevovial o Kkabapr kal OTEYWN
KaTAoTaoN. ZE MEPITWON AMoBNKEUONG OTO UNABPO TIPETIEL VA MPOOTATELOVTAL
anod TV €vrovn NALaKY aKTVOBOAIQ Kal TIG KAIPIKEG CUVONKEG.

B [pw and My eyKatdotaon, eEAEyETE ™ GUOKEUAOIA KOl TO OUUTIAYEG QVTIKPABAOUIKO
TIPOKEWEVOU VA BlAMOTWOOETE TUXOV (NHieq. Arayopeletal n eykatdotaon Tou
TPOLOVTOG €AV dlarotwbouv {nuieg aveEapmTwg eidoug.

B AlAPEITE TO OUUTIAYEG QVTIKPASAOHIKO ECWTEPKA KAl EEWTEPIKA kaBapsd amd
Eéva owpata, orwuq Y. OKGerUlSQ, HOVWTIKO UAKKO Kat dAAa quatpn UAKG Kat
ENEYXETETO OXETIKA TPV ATIO TN OUVAPHOAGYNON Kal HETA amod auTr.

H ouvappuoAdynon Twv CUPTMAY®V aVTIKPAdAOUIK®OV TIPETEL va avatibetal
ATMOKAEIOTIKA 0 €EOUCLOBOTHEVO EBIKEUPNEVO TIPOOWTIKO. [MpéTel va tpouvTal oL
OXETIKOL KAVOVIOUOl MPOANYNG ATUXNHATWY.
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Aev mpénel va TETATE TA OUPMAYR avTKPadaopikd oUte va Tta  XTUMdATe.
MpooTateUeTé Ta aAMd MIWOELG/ KPOUOEG AAAWV AVTIKEWWEVWY €TAvVw Toug. Mnv
TomoBeTelTe AAUCIDEG 1) OUPUATOOXOVA O AUEDN £TAPN PE TO €AACTIKO OTOLXE(O.
O owAnvag kat ot omég MG PAAvICag TPémel va eubBuypappidovtar otn 6€on
eykatdotaong.

H £ykatdoTaon Twv OUMMay®V aVTIKPASAOUIKGY TIPEMEL VA OAOKANPGOVETAL XwPig
TACEIG KAl QUTA VA [NV KATarovouvTat ard éAEN, OTPEYN N YwwIakr oTpEBAwON.
Mnv Ta xpnoigomoleite wg diacToAika!

Katd mv eykatdotaon evdeikvutal pia TEPLOPIOPEVN EQAPUOYR TieoNng : dldkevo
eykatdotaong BL

lNa m ouvdeon xpnoworoleite Bideq Ahev katd DIN 933 pe podéieq.

Ot KOVTpG PAGVT{eq TPEMeL va dlabeTouv emimedn emupavela enagng. Aev
ETUTPETIETAL 1 XPNON) OTEYAVOTIOWCEWV.

Mnv eruAéyete Bideg umtepBOAIKOU PrKoug, eMEdY) TIECOUV TNV EAACTIKA KEPAAY TNG
XAAUBdIVNG PAAvTLag.

AauBaveTe UMOYN TO CUVIOTMUEVO WUAKOG Bd@V (BAéme mivaka (1), UTIOAOYIONOG WE
POSENEQ)

Mivakag (1) Bideg yia pAavtZeg PN 6 kai PN 10

© Bideg DIN 933, @ oreipwua, O unikog Bidag L oe mm yia otabepr @Aavta Kata
DIN 2632 1} 2566, @ pnkog Bidag L1 in mm yia eAelBepn @Aavtla kata DIN 2673,
@ naxog/ 1oxUg podéhag kata DIN 125

Porég oUopIENg RGOV, BAEMe mivaka (2.

© ovopaoTKn dlApeTpog, @ porm cUoPIENG.

ZpiyyeTe TIQ Bideq OTAUPWTA OTN PAAVTLA HE OHOIOHOPPO TPOTIO.

Meta v évapgn Aettoupyiag opi§Te Kal TAAL TG Bideg.

Ta oudnayr] avTikpadaopikd TIPEMEL va YeEPup®vovTal Pe Tawvieg yelwong Katé
MV EKTEAEON €PYAOIOV NAEKTPOOUYKOAANONG OTIG CWANVAOOEIG KOVTA OTn Béon.
Ta oudnayn avTiKpadaouika TIPEMEL 0 KABe TepinmTwon va mnpootatedovial and
EKTIVAOOOUEVO UAIKO OUYKOAANONG Kal BeppKES emBAPUVOELS KATA TNV EKTEAEON
£PYACIOV OUYKOAANONG.

H eykatdoTtaon Twv OUMMay(®V QavTIKPadAOUIKOV TIPETEL KATd TO JuvaTtov va
mpaypatoroleital kKatd TPOTIoV MOTE Va TAPEXETAL N dUvVATOTNTA OTTIKOU EAEYXOU
™G ApPIOTNG KATACTAONG TOUG KATA TAKTA dlacTApata.

KOaAUTITETE Ta oupmnayr avTikpadaoHIKA Yia MpooTacia anod onoladnnoTte nuia.

Ta ouprayr avTiKpadaouka dev MPEMEL va BagovTal oUTe va ToTIoBeTe(Tal povVwon
og auta.

Evdedelypuéveg QAaAvTLEg

dAavTla e meplhaipto ouykoAAnong kata DIN 2631 (PN 6)/2632 (PN 10)
TIEPLOTPOPIKY) PAGVTLa pE OUVOEONO OUYKOAANong katd DIN 2673 (PN 10)
Bidwm @Aavtla kata DIN 2566 (PN 10)

Eik. W L =L = pikog Bidag yia otabepr) AavtZa DIN 2631, DIN 2632 1y DIN 2566
L,= urKog Bidag yia eheuBepn pAavtga kata DIN 2673
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21aBepa onpeia

Ot owAnvwoelg TPEMel va dlabéTouv o0Tabepd onueia kal odnyoug He TG

evOedELYUEVEG DAOTACELG YIa TNV ATopPOPNoN TWV SUVAUEWV TG CwARvwong. MNa

™MV TEXVIK®OG EVOEDELYHEVN EKTENEON €UBUVN PEPEL O TMEAATNG.

310 avTIKPadaopKd dev TIPEMEL VA AOKOUVTAL OTIOLECINTIOTE JUVANELG EPEAKUCHOU.

Mpémel va didetal WBlaitepn MPOCOXN YA TNV TEXVIKOG eVOESELYHEVN £YKATAOTAON

TwV 0TaBepwv onueinv. MNa mapddelypa, ol avapmoelg TAAAVIWONG TG CWANVWOoNG

dev anotelolv 0TaBepd onueia, eMedn €va aoTabéG CUOTNHA CWANVWY EYKUHOVEL

Kivouvo amodomaong Kal KataoTPoPrg Tou €AacTIKoU HEPOUG TOU SLacTOAKOU Kal

m™mg ouvdeong g PAAvTLag Tou

Yrodelypata SATAENG oupmaymv  avtikpadaopkov omv Eik. (), unodsiypata

otabepwv onpeiwv omv Eik. @ +

EiK. @ SuykoMnuévo otaBepo6 onpeio yia 8latagn Simhou cwARva

Eik. 3 Atafn o1afepol  Onpeiou, OUYKOMNUEVOU Yl  KATAKOPUPN  Ywvia
owArjva = 90°

STepeiveTe T OTABEPA ONueid TWV CWANVOOEWV HETA TN CUVAPHOAOYNON TOU

OUPTIAYOUG avTikpadaopikoU (apou opifete TG Bideq ™G PpAAVTLAG).

O KaTaokeuaoTq dev TpoRaivel KAatd kavova oe SOKIUY avToxXng oe Tieon cUNpwva

pe 1O Tapapmua 1, mapdaypagog 3.2.2 ™G odnyiag 2014/68/EU OXETIKA pE TOV

£EOTALONO UTo Tiieon. AUuTA 1 SOKIUN EKTEAEITAL HETA TNV EYKATAOTAON OTO OUOTNHA

OWANVAOOEWV He eubuvn Tou Xpriom (PT = 1,43 x PS).

OL anattoupeveg dlATAEELG aoPaleiag Kal ermtpnong (6Twg T.X. N £ykataotaon

aotnmpwv Beppokpaciag, YelwMPwY THeong, N ANYn HETPWV Yla TNV armoguyn

TUEOTIKOV Kal USPAUAIKGV TANYHATWV) TPEMEL va eykataoTabolv oTo olomua

OWANVAOOEWV HE EUBUVN TOU XPNOTN.

Ymodeigelg yia Tn XpARon oUNMay@v avTiKpadaouIK@V o€ avTAieg

ZuvdéeTe T OUMMAyn AVTIKPASAOUIKA KATA TO duvatov Kovtd ot gAdviia ™mg
avtAiag.

Katd m Xprion QUYOKEVTPIK®Y AVTAIOV Yia HETAPOPd JaBPWTIKMV UAK®OV, Ta
OUMTIAYY) QVTIKPAdAoMIKA dev TPEMEL va TomobeTouvTal aneubeiaq 0To OTOUO ™G
avTAiag (MAeupd avappo@nong /MAeupd KatabAwyng). e pa TETold TePImTwon
UTTApXEL KivOUVOG TIPOKANONG {NHLMY 0TA CUPTIAYN avTIKPadaouikd AOYw Twv uPnAmv
OXETIKOV TAXUTATWY TIOU TPOKUTITOUV ard Tov dlaTolXlopd Kat v meptdivnon.

H amnéotaon eykatdaotaong pPeTa&U TOUu OTOMioU TG avTAiag Kal TOU OUPTayouq
avTikpadaoukou Kupaivetat and 1 €éwg 1,5 x DN (ovop. diap.)

Mpémel va amo@elyetal n AELTOUPYId AVTAIWV HE EVTEAWG 1) €V HEPEL KAELOTMOV
ATMOPPAKTIKOV 0pYAveV 1 BaABidwv TUMou KAaméTou. Emiong mpémnel va anopelyeTat
n omnAdinon, enewdn PMopel va TIPOKAAEDEL BPaxumpobeopa TV KATaoTpoPn Tou
ouprnayoug avTikpadaopIKoU.
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‘Evap&n AsiToupyiag

Ou éAeyxol mieong kal oteyavomrtag dleEdyovtar otav €xel oAokAnpwbel n
£YKATAoTaon Twv OTabepmv Onueinv Kal Twv odnywv edpdvwv oudpwva e TIG
TPOJIAYPAPEG, OLOTL Ot JAPOPETIKA TIEPIMTWON TO OUUTIAYEG QAVTIKPADACMUIKO
TIOPAROPPHOVETAL KAl KaBioTatal axpnoTo.

e uPNAEQ Beppokpaocieg Aettoupyiag Tpemel va AaypdavovTal anod 1o xpnot pétpa
MPOOTACIAG TPOG ATIOPUYN TPAUHATIOHMV AOYW ETAPNG HE BEPUEG ETUPAVELEG.
Mpokeévou va eEaopalidetal 1N AOPAARG Toug AelToupyia, Ta oupmayn
AVTIKPADAOHIKA TIPETEL VA AELTOUPYOUV ATTOKAEIOTIKA EVTOG TWV ETUTPETITWV OPiwV
nieong, Beppokpaciag kat Kivnong.

O XPNomMG TMPETEL VA HEPIUVA (MOTE va ATIOKAE(ETAL 1| EOPAAPEVN XPNON TWV
OUUTIAY®V QVTIKPAJSAOMIKAYV HE TNV KATAAANAN KATAPTION Kal ETMOTITEUCN TOU
TPOOWTIKOU TIOU &ival ETPOPTIOUEVO HE TO XEPIOUNO TOUG KAl TN XOPNnynon Twv
QAVTIOTOLXWV 0dNYLOV XPHong.

Mptv arnd N XPron TwV CUPMAYQOV AVTIKPASAOUIK®OV TPETEL va AauBdavetal uroyn
N avtox TOUG OTO €KAOTOTE UAIKO KUKAO®oOpiag (0e TepimTwon aupiBoAmyv
AapBavete unoyn Tov TIVAKA avTOxXNg).

‘Ocov  apopd 0Tn  XPNon oxUoUv G OPlaKEG  TWWEG  Aettoupyiag  Ta
otolxela  Aettoupyiag  Tou  avaypdgoviat  ota  QUAAa  dlaoTacloAdynong,
OTa KATOOKEUAOTIKA OX€dla 1 omv Tivakida Tou kataokeuaom). H etapeia
STENFLEX® dev avalapPdavel kapia €ublivn yia (nuieg mou ogeihovtal o
Aettoupyia  eKTOG aQUT®OV Twv opiwv. H TNpnon autav Twv Tpodlaypapov
(TLX. HE XPNON TEXVIKOV EYKATAOTACEWV aopaAeiag) amoteAel eubuvn ToU XPNOTN.

KaBe oupmayég avTikpadaopIKo ouvodeusTal amd avaAuTikég odnyieg ouvappoAdynong
Kal XpAong mou mepIAQUBAVOUV OTOIXEI OXETIKA HE TIG AMAITOUPEVEG POTIEG CUOPIENG

813

V.

EmOewpnon Kal cuvTipnon

O xpnomg mpémel va eEaoPaAidel v anpoOoKOTITn MPOCBACN OTA CUUTAYR
QAVTIKPADAOHUIKA TIPOKEWEVOU VA TAPEXETAL N dUvVATOTNTA OTTIKOU EAEYXOU KATA
TOKTA dlaoThpata.

EAEyxeTe TNV APLOTN KATAOTAON TWV OCUMMAYQDV QVTIKPADAOUIKOV OCUUPWVA He
TOUG LOXUOVTEG Kavoviopoug. Edv dlamoTtwoeTte eAATTOMATA, TLY. OXNHATIONOG
QUOOAIBWY, ETIPAVEIAKEG PWYHEG 1) AVOUOIOUOPPES TAPAHOPPUTELS, ETUKOVWVATTE
HE MV TEXVIKN UMMPECIA MAPOXNG OUMBOUAGY ™G ETAPEING HAG. Arayopeletal
KABe eriokeun.
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B H okAnpomMTa Shore TWV CUMMAYQOV AVTIKPASACUIKMOV TIPETEL VA EAEYXETAL KATA
TAKTA XPOVIKA dlacTApATa. e TEPIMTWwon UmépBaong g TWNG OKANPOTNTAG TWV
83 Shore A Mpérel va avTiKaTaoTOTeE TO OTOIXEIO yia AOYoug aopaleiag.

B AnogelyeTe TOV KABAPIOPO TOU CUCTHATOG CWANVACEWV HE XNUIKA JlaBpwTKA
péoa. AauBdavete unoyn ™V avtoxr OTO EKACTOTE XPNOLOTOOUNEVO UAIKO!

B @ Tov KaBaplopod TwV GUUTIAYGV QVTIKPASAGHIKMV HIOPOUV Va XENOIoTIolouvTal
oamouvl kat {eoTo  vepd. AmayopsleTal M XPROT  QIXUNPGV  QVTKELEV®Y,
OUPHATOROUPTOAG 1 YUGAOXAPTOU Yid Tov KaBaplouo.

WILO HELLAS A.G. = AG. ATHANASIOU STR. 80 ® GR-14565 ANIXI ATTICA
Tel. +30-210-62 48 300 ® Fax +30-210-62 48 360 ® E-mail: wilo.info@wilo.gr
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Navod k montazi a provozu pro trubkové @
spoje z gumokovu typu GRV

VSeobecné pokyny

Trubkové spoje z gumokovu maji v dimenzich od DN 20 do DN 200 zkousku vhodnosti TUV
a jsou vhodné pro pouziti v zafizenich s teplou vodou / topnych zafizenich s pfipustnou te-
plotou na piivodu max. 100°C/10 bar, TUV Anlagen- u. Umwelttechnik &. zkousky 010 11 41.
Trubkové spoje z gumokovu se pouzivaji jako izolacni kusy proti pfenosu hluku a k tlumeni
lehkych hlukovych vibraci.

Nelze je pouzivat k absorbovani chvéni, dilataci, pnuti a dislokaci.

Trubkové spoje z gumokovu STENFLEX® mohou svou funkci plnit pouze tehdy, pokud
jsou odborné vestavény a namontovany. Zivotnost neurcuji pouze provozni poméry, ale
predevsim spravna montaz. Trubkové spoje z gumokovu nejsou nendro¢né trubni prvky,
nybrz dily, u kterych je nutné provadét pravidelnou kontrolu.

Trubkové spoje z gumokovu jsou zvlastnimi komponentami potrubniho systému. U napodo-
benin nebo modifikaci originalnich produktt neposkytuje STENFLEX® zaruku.

Abyste zabranili chybam p¥i montazi, je dulezité, abyste dodrzovali nize uvedené po-
kyny pfi zohlednéni technickych rozmérovych vykres v nasem katalogu.

POZOR: Pokud pokynl nebudete dbat, hrozi zniéeni trubkového spoje z gumokovu,
nebezpedi poranéni a ohrozeni Zivotniho prostiedi.

V pfipadé pochybnosti zastihnete nasi technickou poradenskou sluzbu na telefonnim
cisle: +49 (0) 40 / 5 29 03-0

B Trubkovy spoj z gumokovu skladujte v Cistém a suchém prosttedi. Pfi skladovani ve
venkovnich prostorach vyrobek chraiite pfed intenzivnim sluneénim zéfenim a pred
povétrnostnimi vlivy.

B Pred montazi zkontrolujte obal a trubkovy spoj z gumokovu, zda nejsou poskozené. V
pfipadé poskozeni jakéhokoliv druhu nesmite vyrobek namontovat.

B Trubkovy spoj z gumokovu chrarite na venkovni a vnitfni strané pred cizimi télisky napf.
Ineéistotami, izolaénim materidlem apod. a pfed / po montazi provedte pfislusnou kontro-
u.

B Montaz trubkovych spoji z gumokovu smi provadét pouze autorizovany odborny per-
sondl. Je nutné dodrzovat pfislusné bezpec¢nostni predpisy.

B Trubkovym spojem z gumokovu nehazejte; chrarite jej pred padajicimi pfedméty. Za gu-
mové téleso neuchycuijte Zadné fetézy nebo provazy.

BV misté montaze musi byt potrubi a otvory pfiruby v jedné ose.

B Trubkové spoje z gumokovu namontujte bez pnuti, nezatézujte je tahem, kroucenim
nebo ohybem. Vyrobek nepouzivejte jako kompenzator!
Vyhodné je nizké zatizeni v tlaku: Mezera pro montaz BL.

B Pro upevnéni pfirubou pouzivejte Sestihranné Srouby dle DIN 933 s podlozkami.

B Protéj$i pfiruby musi mit rovnou dosedaci plochu; tésnéni neni piipustné.
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B Srouby nevolte pfili$ dlouhé, protoZze dlouhé $rouby odtlacuji gumové téleso z ocelové

pfiruby.

Dodrzujte doporuéené délky $roubli (viz tabulka (1), vypodet s podlozkami)

Tabulka (1) Srouby pro pfiruby PN 6 a PN 10

@ Srouby DIN 933, @ Zavit, @ Délka $roubu L v mm pro pevnou pfirubu dle DIN 2632

resp. 2566, @ Délka $roubu L1 v mm pro volnou pfirubu dle DIN 2673, @ Tloustka

podlozky dle DIN 125

Momenty dotaZeni §roubui viz tabulka ).

@ Jmenovity primér, @ Utahovaci moment.

Srouby na pfirubé rovhomérné utdhnéte do kfize.

Po prvnim uvedeni do provozu $rouby dotahnéte.

B Pri elektrickém svarfovani na potrubi v okoli trubkovych spojii z gumokovu je nutné trub-
kové spoje premostit zemnicimi pasky. Trubkové spoje z gumokovu je nutné pfi svareni
zésadné chranit pred rozstfikem pfi svafovani a pred tepelnym zatizenim.

B Trubkové spoje z gumokovu namontujte pokud mozno tak, aby byla v pravidelnych inter-
valech mozna opticka kontrola neporusenosti.

B Trubkové spoje z gumokovu zakryvejte na ochranu proti poskozeni libovolného druhu.

B Trubkové spoje z gumokovu nenatirejte barvou a nenanasejte na né zadnou izolaci.

E’ Doporucené pfiruby

B Navarovaci pfiruba dle DIN 2631 (PN 6)/2632 (PN 10)
B Otoéna pfiruba se svafovacim prstencem dle DIN 2673 (PN 10)
W Zavitova priruba dle DIN 2566 (PN 10)
Obr. ) L = Délka roubu pro pevnou pfirubu DIN 2631, DIN 2632 nebo DIN 2566
L, = Délka $roubu pro volnou pfirubu dle DIN 2673

Pevné body

B Potrubi musi byt vybaveno dostate¢né dimenzovanymi pevnymi body a voditky potrubi
pro zachyceni sil z potrubi. Za odborné provedeni je odpovédny provozovatel.

B Na trubkovy spoj nesmi plsobit Zadné tazné sily jakéhokoliv druhu.

B Je nutné dbat predev§im na odborné provedeni pevny'ch bodl; kyvné zavésy po-
trubi kupfikladu nejsou pevnymi body. nebot u nestabilniho trubniho systému existuje
nebezpedi ztrzeni a zni¢eni gumového pfirubového spoje.

B Priklady usporadani trubkovych spojti z gumokovu na obr. (), piklady pevnych bodd na
obr. @ +
Obr. 2) Svafiovany pevny bod pro zdvojené uspofiadani trubek
Obr. (3) Usporadani pevnych bodu, svafované, pfi svislém ohybu trubky = 90°

B Pevné body potrubi zafixujte teprve po montazi trubkového spoje z gumokovu (po
utaZeni roubu pfiruby).
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B Zkousku pevnosti v tlaku dle dodatku 1, oddilu 3.2.2 smérnice pro tlakové pristroje
2014/68/EU zpravidla neprovadi vyrobce. Musi ji provést po montazi do potrubniho
systému provozovatel (PT = 1,43 x PS).

B Nutna bezpecnostni a kontrolni zafizeni (jako napf. montaz teplotnich ¢idel, tlakovych
omezovacich ventiltl, opatfeni na zabranéni tlakovym a hydraulickym raztim) musi na
potrubnim systému provést provozovatel.

Pokyny pro trubkové spoje z gumokovu na éerpadlech

B Pripojte trubkové spoje z gumokovu co nejtésnéji k piirubé cerpadia.

B Pfi pouziti odstfedivych Cerpadel pro Cerpani abrazivnich médii nesmi byt trubkové
spoje z gumokovu umistény pfimo na natrubku Cerpadla (saci/tlakova strana). Jinak
existuje nebezpeci poskozeni trubkovych spoji z gumokovu vysokou relativni rychlosti
zpUsobenou tvorbou vird.

Montéazni vzdalenost natrubku cerpadia k trubkovému spoji z gumokovu musi ¢init 1 az
1,5 x DN.

B Je nutné zabranit provozu proti zcela nebo z¢asti uzavienym Soupatkim nebo klapkam.
Stejné tak by mélo byt zabranéno kavitaci, protoze maze v kratké dobé vést ke zniceni
trubkového spoje z gumokovu.

Uvedeni do provozu

B Tlakové zkousky a zkousky tésnosti provedte teprve po fadné instalaci pevnych bodu
a vodicich lozisek, protoze se jinak trubkovy spoj z gumokovu protdhne a stane se
nepouzitelnym.

M P¥i vysokych provoznich teplotdch musi stavba provést ochranna opatteni, aby zabranila
poranéni osob zplisobenému kontaktem s horkym povrchem.

B Pro zajisténi bezpecného provozu Ize trubkové spoje z gumokovu provozovat pouze v
pfipustnych tlakovych, teplotnich a pohybovych mezich.

B Opatieni zameérena proti chybnému pouzivani trubkovych spoji z gumokovu musi zajistit
provozovatel pfislusnym zaskolenim obsluzného personélu, dohledem nad nim a provoz-
nimi pokyny.

B Pfed pouzitim trubkovych spoji z gumokovu je nutné zohlednit stélost média (ve
spornych pfipadech je nutné zohlednit pfehled stalosti médii).

B Pro pouzivani plati provozni data uvedena v rozmérovych a konstrukénich vykresech
resp. na typovém Stitku jako mezni hodnoty pro pouziti. Za $kody zptisobené provozem
za témito meznimi hodnotami nepiebird STENFLEX® odpovédnost. Dodrzovani téchto
predepsanych hodnot (napf. pouzitim bezpe&nostnich zafizeni) je v odpovédnosti provo-
zovatele.

Zevrubny navod k montazi a provozu s uvedenymi potfebnymi momenty pro utazeni

Sroubu je pfilozen ke kazdému trubkovému spoji z gumokovu.
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Inspekce a udrzba

Provozovatel musi dbat na to, aby byly trubkové spoje z gumokovu volné pfistupné a aby
byla mozna vizualni inspekce v pravidelnych intervalech.

Zkontrolujte u trubkovych spoji neporusenost dle platnych pravidel. V pfipadé zavad,
napt. tvorba bublin, povrchové trhliny nebo nepravidelné deformace, je nutné kontaktovat
nasi technickou poradenskou sluzbu. Opravy jsou nepfipustné.

Je nutné kontrolovat v pravidelnych intervalech Shoreovu tvrdost trubkovych spojti z gu-
mokovu. Pokud dojde k pfekro¢eni tvrdosti 83 Shore A, je nutné prvek z bezpecénostnich
davodl vymeénit.

Zabrarite éni potrubniho systému chemicky agresivnimi médii. Je nutné zohlednit
stalost médii!

Cisténi trubkovych spoju z gumokovu Ize provadét mydlem a teplou vodou. Pfedméty s
ostrymi hranami, draténé kartae nebo smirkovy papir nejsou pro ¢isténi pfipustné.

OBZAHO Obchodni zastoupeni Hovorkova, s.r.o. ® Gorkého 1577 m CZ-53002 Pardubice

Tel. +420-466-304 133 m Fax +420-466-636 784 m E-mail: info@obzaho.com
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STENFLEX
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STENFLEX® Rudolf Stender GmbH
D - 22851 Norderstedt

Tel. +49 40 529 03 - 0

E-Mail: info@stenflex.com

STENFLEX® S.a.r.l.

F - 93330 Neuilly sur Marne
Tel. +33 1 43 00 48 - 37
E-Mail: info@stenflex.com

STENFLEX® S.A.

E — 28700 San Sebastian de los Reyes

(Madrid)
Tel. + 34 91 663 78 - 96
E-Mail: info@stenflex.com

KSB Osterreich GesmbH
Tel. +43-5-910 30-0
E-Mail: info.austria@ksb.com

Bray Controls Pacific-NSW
Tel. + 61 2 8968-9363
E-Mail: eric.sohrabi@bray.com

Hanwel Belgium N.V.
Tel. +3203 711 03 - 53
E-Mail: info@hanwel.be

HK Haichuan International Ltd.
Tel. +86-21-6168-2673
E-Mail: shanghai@haichuanhk.com

Shanghai Hang Ou Mechanical and
Electrical Equipment Co.,Ltd.

Tel. +86-21-5108-5161

E-Mail: pur622@shhangou.com

OBZAHO

Obchodni zastoupeni Hovorkova, s.r.o.

Tel. + 420 466 304 - 133
E-Mail: info@obzaho.com

Saniflow ApS
Tel. +45- 5830 8070
E-Mail: sales@saniflow.dk

INBUX Oy Ab
Tel. + 35 89 68 40 - 700
E-Mail: mail@inbux.fi

ENGINEERED

PRODUCTS & SOLUTIONS LTD.
Tel. + 4419 52 68 0213

E-Mail: sales@epands.com

WILO HELLAS A.G.
Tel. + 30 210 62 48 - 300
E-Mail: wilo.info@wilo.gr
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KSB ITALIA S.p.A.
Tel. + 39 39 604 80 - 25
E-Mail: anna.vimercati@ksb.com

Mendelson - S. Bar LTD
Tel. + 972 48 46 49 81
E-Mail: meitlisy@mlsbar.com

Ras Tek Pvt.Ltd
Tel. + 91 022 7101 2021
E-Mail: sales@ras-tek.com

Tokyo Sangyo Co., Ltd.
Tel. +81-45-474-2206

JSC EKOBANA
Tel. + 370 5249 18 - 06
E-Mail: sav@ekobana.lt

CAMPEX S.A.
Tel. + 55 55 93 - 69 26
E-Mail: info@campex.com.mx

ROLF LYCKE AS
Tel. + 47 23 24 42 - 00
E-Mail: oslo@rolflycke.com

HANWEL B.V.
Tel. + 31 (0) 74-265 00 00
E-Mail: verkoop@hanwel.com

Spetech Sp. z. 0. 0.
Tel. + 48 33 818 41 - 33
E-Mail: spetech@spetech.com.pl

MF Seals d.o.o.
Tel. +38-11-8036314
E-Mail: mfseals@eunet.rs

AXEL LARSSON AB
Tel. +46 (0)10 455 97 00
E-Mail: info@axel-larsson.se

Emmbee Pacific PTE Ltd.
Tel. + 6562 75 89 - 33
E-Mail: info@emmbee.com

HIPAS Hidrolik Pnomatik San. ve Tic. A.S.

Tel. +90 212 251 40 - 05
E-Mail: info@hipashidrolik.com

Al Jimal Mechanical Equipment Trading

Tel. + 971 2 555 8664
E-Mail: jjim@aljimal.com

MSHS Motor-Services Hugo Stamp, Inc.

Tel. +1-954-7633660
E-Mail: parts@mshs.com



